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ER-Produktsortiment
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Drehmomentschliissel und anderes

Zubehdr finden Sie auf Seite 142.

Geeignet fir Hartmetall- oder HSS-Fréser in
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Auf einen Blick

Innovative Losungen fiir wegweisende

Werkzeugspannung

Unsere ganzheitlichen Werkzeugspannsysteme tberzeugen mit ausser-
ordentlicher Zuverlassigkeit, hoher Prazision und hervorragender Qualitat.

pioniergeist Die erfolgversprechende Aufbruchstimmung

der 50er-Jahre wirkt auf den Werkzeugmeister Fritz Weber
ansteckend. Er grindet das Kleinunternehmen Fritz Weber
Feinmechanik und Werkzeugbau in Reigoldswil, Schweiz.

Mit Innovationsgeist und Entschlossenheit erweitert

Fritz Weber sein Produktangebot kontinuierlich. Durch die
Erfindung der ER-Spannzange im Jahr 1972 wird REGO-FIX
weltberihmt und beeinflusst damit die Entwicklung der Werk-
zeugspanntechnik massgeblich. Das ER System «made in
Switzerland» entwickelt sich zum industriellen Standardspan-
nelement, was 1993 zur Aufnahme in die deutsche
Industrienorm (DIN 6499) fuhrt. Bis heute ist die ER-Spannzan-
ge von REGO-FIX die meistverkaufte Spannzange der Welt.

Die zukunft mitgestalten REGO-FIX produziert und vertreibt als
international tatiges Familienunternehmen in zweiter Genera-
tion mit Uber 220 Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern hoch-
prazise Werkzeugspannsysteme. Heute zahlt das Unterneh-
men mit Firmensitz im schweizerischen Tenniken zu den

flhrenden Herstellern von Werkzeugspannsystemen und
geniesst in der metallverarbeitenden Industrie weltweites
Ansehen. Denn durch das globale Vertriebspartnernetz,

mit Standorten in der Schweiz, den USA und in Asien,

ist REGO-FIX optimal aufgestellt sowie auf der ganzen Welt
prasent. Mit wegweisenden Produkterfindungen hat sich
REGO-FIX vom Kleinunternehmen zum weltweiten Losungs-
anbieter fur Werkzeugspannsysteme entwickelt. Jedes
Produkt wird unter dem Aspekt der Produktivitatssteigerung
entwickelt und in Schweizer Qualitat produziert.

Aus der Wiege der Prazision REGO-FIX entwickelt und produ-
ziert ihre Produkte in der Schweiz, entsprechend hdchsten
Qualitatsstandards. Die Erzeugnisse werden in den Bereichen
Fahrzeugbau, Luft- und Raumfahrt, Formenbau, Maschinen-
bau, Medizintechnik, Telekommunikation und Uhrenindustrie
eingesetzt.



ER System

Das richtungsweisende Original

REGO-FIX eroberte mit dem weltweit ersten ER-Spannsystem kurz

nach dessen Markteinfuhrung 1972 die Welt im Sturm. Dank der DIN-6499-
Normierung zwanzig Jahre spater setzte sich die REGO-FIX-ER-Spannzange
als Industriestandard durch. Heute ist das ER System das immer noch am
haufigsten verwendete Werkzeugspannsystem weltweit.

Die wichtigsten Merkmale Hohe Qualitét zahlt sich aus Ein herausragender Werkzeug-
rundlauf verlangert deutlich die Werkzeugstandzeiten.
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Verlangern Sie Ihre Werkzeugstandzeit mit REGO-FIX-ER-Produkten
Einfluss des Werkzeugrundlaufs auf die Standzeit / Quelle: interne Tests
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<—» REGO-FIX-Ultraprazision-Spannzangen

Das breite ER-Produktsortiment Sicheres und prézises Spannen _| 160
spannt alle Durchmesser aller Werkzeugschéfte und 2| 0 <—» REGO-FIX-Standard-Spannzangen
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Zerspanungsperfektion Produkte von niedriger Qualitat
) o ) ) o ) \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ |
Hochste Flexibilitat bei der Verwen- Die optimale Vibrationsdampfung 25 5 75 10 125 15 175 20 225 25 275
dung mit Werkzeugen aller Art. verlangert die Standzeiten und

sorgt fiir hchste Oberflachengiite. Rundlauf [pm]
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Produktangebot

Drei Systeme unter einer Marke

Unsere Marke vereint drei unterschiedliche Werkzeugspannsysteme.
Das gemeinsame Ziel der drei Systeme ist, Inre Zerspanung

ZU optimieren. Mit jeweils spezifischen Starken sind alle Systeme
auf individuelle Anforderungen an die Bearbeitung ausgelegt.

POWRSErip® System
FUr High-End-Bearbeitung mit einem
Gesamtsystemrundlauf <3 ym bei 3xD

Kegeltoleranz AT3 Spanndurchmesser
von 0,2 bis zu 25,4 mm
Oberflachenglte Spezielle Oberflachenbehand-
max. Ra 0,25 lung sorgt flr Langlebigkeit
Hohes Ubertragbares Dreh- Spannt alle Schafte
moment bis zu 1100 Nm mit hé-Toleranz
Vibrationsddmpfung

fur hohe Drehzahlen

Ein ganzheitlicher Systemansatz
Alle Komponenten sind sorgfaltig aufeinander abgestimmt.
Nur im Zusammenspiel erméglichen sie beste Zerspanungsergebnisse.

ER System
Unser ideales System fUr Standardanwendungen

ER-Spannzangenhalter

Rundlauf <3 um

Kegeltoleranz AT3
Oberflachenglte max. Ra 0,25
Feingewuchtet

ER-Spannzangen

Grosse Spannmaoglichkeiten: von ER 8 bis zu ER 50 und
flr Durchmesser von 0,2 mm bis zu 36 mm

Spannbereich von 0,5 mmbis zu 2,0 mm

Rundlauf <10 um bei 3xD fur ER-Standard
Rundlauf <5 ym bei 3xD fur ER-UP

Collet-locking-System
Feingewuchtet

Spezielle Oberfachenbehandlung verbessert das
Ubertragbare Drehmoment und schitzt vor Korrosion

Lo
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micRun® System
Gesamtsystemrundlauf <3 ym bei 3xD

MR-Spannzangenhalter MR-Spannzangen MR-Spannmuttern

Kegeltoleranz AT3 Spanndurchmesser von Collet-locking-System
1,0 mm bis 20,0 mm

Spezielle Oberflachen- Nominaldurchmesser- Feingewuchtet
behandlung flr mehr schéfte mit h11-Toleranz

Spannkraft

Feingewuchtet fur Geschlossene Kontur er-
hohe Drehzahlen maglicht hohe Drehzahlen

Vibrationsdampfung Einfachstes Anziehen und
Losen durch Aufsteck-
Freilaufschllssel

Ein ganzheitlicher Systemansatz
Alle Komponenten sind sorgfaltig aufeinander abgestimmt.
Nur im Zusammenspiel ermoglichen sie beste Zerspanungsergebnisse.

Die breite ER-Produktpalette erflllt die meisten Zerspanungsbeduirfnisse.

REGO-FIX AG ER System / Produktkatalog
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Unterschiede zwischen Trocken- und Nassbearbeitung

Beherrschen Sie Trocken- und

Nassanwendungen

Wir bieten effiziente Losungen fUr spezifische Bearbeitungstechniken und
unterschiedliche Werkstoffe, um lhre Zerspanung zu optimieren.

Trockenanwendungen

Trockenbearbeitung wird flr bestimmte Bearbeitungs-

techniken und Werkstoffe verwendet, beispielsweise
Kohle- und Glasfaser, hochfeste Kunststoffe und Holz.

Vorteile

/1 Geringere Beschaffungsinvestitionen bei Maschinen

// Einfache und schnelle Reinigung
/1 Klare Sicht auf die Bearbeitungsstelle

Nachteile

// Eine unzureichende Warmeabfuhr kann
die Werkzeugstandzeit verringern

/1 HGhere Werkzeugkosten aufgrund eines
starkeren Verschleisses

/1 Langere Produktionszyklen wegen
niedriger Schnitt- und Vorschubgeschwindigkeiten

Nassanwendungen

Die Schneide unterliegt thermischen Belastungen.
Nassbearbeitung tragt dazu bei, Warme von der
Schneide abzuflhren. So wird das Werkzeug optimal
vor einem Werkzeugversagen bewahrt.

Vorteile

/1
/1

/1
/1

/1

Nachteile

/1
/1
/1

Schnelle und effektive Warmeabfuhr
Verbesserte Oberflachen dank einer
Schmierung der Schneide

Saubere und effiziente Spanabfuhr
HOhere Produktivitat durch weniger
Werkzeugwechsel

Geringere Werkzeugkosten

Zusatzliche Beschaffungskosten fur eine Pumpe
Eingeschrankte Sicht auf die Bearbeitungsstelle
Eine feuchte Umgebung kann Bakterienbefall
verursachen

REGO-FIX AG ER System / Produktkatalog



Unterschiede zwischen Trocken- und Nassbearbeitung

Bringen Sie die richtige Kiulhimittelmenge
an den Ort des Geschehens

Aussenkuhlung Peripheriekihlung

Hauptmerkmale der Aussenkiihlung

AT
7222 »

/1 Universelle Einsatzmaoglichkeiten

/1 Tiefe Kavitéten kdnnen zu Bearbeitungs-
schwierigkeiten fihren

/1 Verschlechterung der Werkzeugstandzeit,
da das KuhImittel nicht direkt zur Schneide gelangt

/1 Mangelhafte Spanabfuhr

/1 Eingeschréankte Regulierung der Dusen aufgrund
unterschiedlicher Werkzeuglangen und -durchmesser

REGO-FIX AG ER System / Produktkatalog

Innenkuhlung

Hauptmerkmale der Peripheriekiihlung

Erfolgreich auf Peripheriekihlung umrlsten mit
reCool® und der REGO-FIX-Kuhlscheibe KS/ER
Das Kuhlmittel wird am Werkzeug entlang

zur Schneide gefuhrt

Geeignet flr massig tiefe Taschen und Kavitaten

Hauptmerkmale der Innenkiihlung

/1

/1
/1
/1
/1

Erfolgreich auf Innenkuhlung umrdsten mit

reCool® und der REGO-FIX-Dichtscheibe DS/ ER

Prézise Kihlung an der Schneide und verbesserte Spanabfuhr
Besonders geeignet fUr tiefe Taschen und Kavitaten
Schmierung und Kuhlung der Schneide

Ausgezeichnete Oberflachenglte



Unsere Losung flr Innenkihlung: reCool® RCS/RCR

Preiswertes Nachriisten auf Innenkiihlung

In nur zwei Minuten rusten Sie mit dem reCool®-Set von
Aussenkuhlung auf Innenkthlung um. Das Set ist fur statische
und drehende Anwendungen erhaltlich.

Hauptmerkmale von reCool® statisch RCS fiir stehende Werkzeuge
/1 Kostengunstiger Umbau von ausserer zu innerer
KUhlmittelzufuhr bei statischen Werkzeugen

in nur zwei Minuten

FUr den Einsatz von ER-Spannzangen

in Haltern mit Aussengewinde

(DIN 6499 /1SO 15488)*

KUhlmitteldrtcke bis 150 bar**

RCS/ERMX flr 6l- und emulsionsbasierte Kihimittel
Wartungsarmes Design

Fur interne Kihlung (mit Dichtscheiben DS /ER) und
periphere Kuhlung (mit Kihlscheiben KS/ER)

Mit dem entsprechenden Adapter kann reCool® statisch
auch fur Innengewinde verwendet werden.
* Mit den Hochdruckschlduchen RHS-HP. 100 bar mit Standardschlauch.
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Hauptmerkmale von reCool® rotierend RCR fiir angetriebene Werkzeuge
/1 Kostengunstiger Umbau von dusserer zu innerer Kuhimittel-
zufuhr fur angetriebene Werkzeuge in nur zwei Minuten

// FUr ER- und ERM-Gewinde in angetriebenen
Werkzeugen und Drehmaschinen und fir ER-Spannzangen
nach DIN 6499 /1SO 15488

// Drehzahlen bis 12000 min-'*

// KOhlmitteldricke bis zu 150 bar mit Hochdruckschlauchen,
max. 100 bar mit Standardschlduchen

// Wartungsarme Gleitlager

// FUr interne Kuhlung (mit Dichtscheiben DS/ ER) und
periphere Kuhlung (mit Kihlscheiben KS/ER)

// RCR/ER(M) fur 61- und emulsionsbasierte Kuhimittel

// In Kombination mit dem neuen reCool®-Adapter RC-ADP,
ist reCool® RCR ebenfalls geeignet flr angetriebene
Werkzeuge mit Innengewinde

/1 Nicht geeignet flr dichtende Spannzangen DM

* 6000 min-" mit RCR/ ER 40.

Gewohnliche
Aussenkuhlung

Nachgerustet mit reCool® statisch RCS

Gewohnliche
Aussenkuhlung

Nachgerustet mit reCool® rotierend RCR/ER, RCR/ERM

Vorteil von Innenkiihlung mit reCool®

// Optimale Kuhlung der Schneide: verbesserte
Werkzeugstandzeit, Reduzierung der Durchlaufzeit

10

/1 Ausgezeichnete Spanabfuhr
// Keine Streu- und Spruhverluste

REGO-FIX AG ER System / Produktkatalog



Unsere Losung flr Innenkihlung: reCool® RCS/RCR

reCool® bietet viel fiir wenig Geld

Erreichen Sie operative Exzellenz durch die Reduzierung der
Herstellungszeit und die Sicherstellung Ihrer Produktionsketten.

Kunde 1
Herstellung von Metall-
rohren flir Sensoren in

Kuhlmitteldruck (bar)

Klimaanlagen /35
. /1N .
Arbeitszeit / Stuck Sp[ndeldrehzahl
(Sekunden) 8 (Min“*1000)
’4 RN
v
‘ 2 "X”
Q 'i
AN
Werkzeugstandzeit \ Bearbeitungsschritte
(Stlickzahl*1000) pro Werkstlick
Werkstlick*1000/Tag
// Parts per day up by 325%
// Time per piece down by 77 % { - Logarithmische konventionell
// Operations per part down by 75% <~/ Darstellung mit reCool®

Automobilindustrie - Automobilhersteller und Zulieferer

sind mit zunehmender Prozesskomplexitat, verklrzten Tech-
nologiezyklen und stetigem Innovationsdruck

konfrontiert.

FUr unsere Kunden in der Automobil-
industrie ist Produktivitat der Schltssel
zum Erfolg. Wir sind stolz, dass unser
Kunde seine Produktivitat dank reCool®
verdoppelt hat.

vorteil von recool®  reCool® ermdglicht es unseren Kunden,
Werkstlicke von hochster Qualitat in kirzerer Zeit und

zu geringeren Kosten zu fertigen. Unsere Kuhllésung ist
flr das UmrUsten von fast allen gangigen Langdreh-
maschinen geeignet. Deshalb bietet reCool® fir viele
Hersteller grosses Potenzial.

Unsere Produkte erzeugen Wettbewerbsvorteile

REGO-FIX AG ER System / Produktkatalog
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Entdecke das reCool®-Universum

Maximale Kuhimoglichkeiten

reCool® wurde fur statische und angetriebene Anwendungen
entwickelt. Es ermoglicht sowohl periphere als auch interne Werkzeug-
kUhlung und baut auf dem weitverbreiteten ER- System auf.

Empfohlener Drehmomentschlissel

TORCO-FIX fur reCool® RCS und reCool® RCR

Passende Schlissel und Aufsteckschllissel

o~

E MX flir reCool® RCS E AX fUr reCool® RCR

reCool® RCS fUr statische Anwendungen

reCool® RCR flr Drehanwendungen

Peripheriekihlung Innenkdhlung

' Klhlscheibe KS/ER Dichtscheibe DS /ER °

(LA




Spezialldsung: ER secuRgrip®

Formschllissig fiir 100% Auszugssicherheit

Mit unserer innovativen secuRgrip®-Losung,
bieten wir eine maximale Auszugssicherheit fur das ER System.

Gewindeeinsatz fur Weldon-Flache

Hauptvorteile

ER secuRgrip® ist verflgbar fur alle
Standardwerkzeuge mit Weldon-Fache (12 — 25 mm),
ganz ohne zusatzliche Modifikationen.

Produktivitatssteigerung
durch Prozesssicherheit.

Passt zu REGO-FIX-ER-Produkten:
Vorhandene REGO-FIX-ER-Spannzangen-
halter und -Spannmuttern kdnnen
weiterhin genutzt werden.




Speziallbsung: ER secuRgrip®

Sichere Bearbeitung auch bei
schwierigen Zerspanungsbedingungen

Werkzeugauszug tritt auf

Langenveranderungen konnen zu einer Beschadigung
des Werkstucks fuhren.

secuRgrip®verhindert Werkzeugauszug

Werkstlickschéden ausgeschlossen dank REGO-FIX seCuRgrip®.

schiitzt Werkzeug und Werkstiick Der sSeCURgrip®-Gewindeein-
satz ist so entwickelt, dass er in alle Werkzeuge mit einer
Weldon-Flache passt. Auf diese Weise kdnnen Sie das Werk-
zeug Ihrer Wahl verwenden. In Kombination mit der
ER-secuRgrip®-Spannzange bieten wir hnen eine hundert-

prozentige Auszugssicherung zu einem unschlagbaren Preis.

Das Verhindern eines Werkzeugauszugs erhoht die Prozess-
sicherheit und optimiert letztlich auch die gesamte Bearbei-
tungsproduktivitat. Unsere secuRgrip®-Losung ist erhaltlich
flr ER 32 und ER 40-genau die richtigen Gréssen, wenn es
um Grobes geht.

/1 Keine zusatzlichen Kosten wegen beschéadigter
Werkzeuge und Werkstlcke, dank ER secuRgrip®

/1 Kein Sonderwerkzeugschaft erforderlich

/1 Extraschutz fUr eine sorgenfreie Bearbeitung,
vor allem bei kostspieligen Werksttcken

REGO-FIX AG ER System / Produktkatalog

Holen Sie sich Ihr ER secuRgrip®

Auf Seite 97 finden Sie alle Artikelnummern
flr die ER-secuRgrip®-Produkte.
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Spezialldsung: Hi-Q® / ERMX intRlox®

Abrutschbedingte Verletzungen verhindern

Die Hi-Q®/ERMX-intRlox®- und Hi-Q®/ERMXC-intRlox®-Minispannmuttern
verfugen Uber ein speziell entwickeltes Profil, in das der SchlUssel sicher
eingreift. Das Profil verhindert ein Abrutschen beim Anziehen oder LOsen
der Spannmutter und sorgt so fur mehr Arbeitssicherheit.

Hauptmerkmale der Hi-Q®/ ERMX intRlox®

/1

/1

/1
/1

/1

/1
/1

Abrutschsicherheit durch formschlussigen Eingriff

des Spannschllssels

Spezielle Oberflachenbehandlung fur hohere Spannkraft
Korrosionsgeschutzte Oberflache

Hi-Q®/ ERMXC intRlox® eignet sich flr unsere Dicht-
scheiben (DS/ER) und Kihlscheiben (KS/ER).

Geeignet flr KUhimitteldricke bis 150 bar

Flr ER-Spannzangen nach DIN 6499/1SO 15488
(REGO-FIX ER-Standard und ER-UP),

mit Mikrobohrung (ER-MB), metallisch dichtende (ER-DM),
Gewindebohrzangen (ER-GB und PCM ET1)

Passend fur ERM-Werkzeughalter mit Feingewinde
Abrutschsichere Verlangerung \-E MX, mit Innenvierkant
fUr die Verwendung mit Ratsche, als Zubehor erhaltlich

Vorteile

/1
/1

/1
/1

/1

/1

/1

16

Durch abrutschsicheres Spannen keine Verletzungsgefahr
Abrutschsicher, mit allen Vorztgen der

herkdmmlichen Minispannmutter

Einfaches und sicheres Spannen mit dem MX-Schllssel
Die Verlangerung V-E MX ist ideal fur Anwendungen

mit wenig Platz

Ideal fUr die Verwendung in Langdrehern

und Drehmaschinen

Passendes Zubehdr erhéltlich: Kombination von Spann-
schltssel und Verlangerung verhindert ein Abrutschen
beim Werkzeugwechsel in der Maschine

Sehr schlankes Design flr enge Maschinenrdume

Holen Sie sich Ihre abrutschsichere intRlox®-Spannmutter

Auf Seite 116 finden Sie alle Hi-Q®/ ERMX-intRIox®-
Produkte. Abrutschsichere Verlangerungen V-E MX
auf Seite 146.

‘F'FG > -f\"--—

"
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Spezialldsung: XL-Spannzangenhalter

XL-Vibrationsdampfung

Optimale OberflachengUte und deutlich langere
Werkzeugstandzeit durch bestmogliche Dampfung.

Werkzeugschwingungen minimieren  Die neue Technologie (pat.
pend.) MICRO-FRICTION DAMPENING™ (MFD) von REGO-FIX
erlaubt eine bessere Vibrationsdampfung als andere

Uberlange Werkzeugaufnahmen. Bessere Vibrationsdampfung

bedeutet, dass das Schneidwerkzeug, das Werkstlck und
die Werkzeugspindel weniger Vibrationen ausgesetzt sind.
Daraus resultieren eine bessere Oberflachengute, eine
l&ngere Werkzeugstandzeit und ein geringerer Spindelver-
schleiss. Alle REGO-FIX-XL-Spannzangenaufnahmen sind fir
den Einsatz von maximal 5000 Umdrehungen pro Minute
ausgelegt.

Hauptmerkmale

Minimale Storkonturen: extra-
lange und -schlanke Bauweise.

Exklusive, vibrationsdampfende
Ausfuhrung.

¥
—— ==

Rundlaufgenauigkeit <10 um
Innen- zu Aussenkegel.

Unwuchtausgleich in der
Entwicklung bertcksichtigt.

Vibrationsmessung fiir das ER System

Vibrationsmessung fiir das ER System

Abklingverhalten der REGO-FIX-XL-Spannzangenhalter mit Vibrationsddmpfung

Quelle: interne Tests
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' Wir entwickeln und fertigen alle unsere
Produkte an unserem Hauptsitz.

Von Tenniken aus liefern wir unsere
innovativen Werkzeugspannsysteme an
Kunden auf der ganzen Welt.

Echte Schweizer Qualitatsprodukte
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Standard Zylindrische Spannzangenhalter Gewinde- Pendel- Spannzangen-

schneidfutter halter reduktionen
N BT/ HSK/ REGO-FIX-{ CYL/ CYL/ CcYw CYDF/ i MK/ Nal ISO20/{ HSK-A CYLSSY! PH/ER  MPH/ | ERM)/
ER ER ER CAPTO/ER} ER ERM(X) ERNC ERM ER ER ER SSY CYLGSF{ PHC/ER ERMX ERM
lizensiert CYLF/ CYDF/ PHC-C/ER ER(MX)/
von Sandvik ERM(X) ERMX . ERMX

Coromant
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1.0 ER-Spannzangenhalter

Rundlauffehler reduzieren-
Produktivitat steigern

Aussergewdhnliche Qualitat erleben  Wir bei REGO-FIX wis- Unsere aufeinander abgestimmten Produkte erhohen Ihre
sen, wie Sie den Werkzeugrundlauf optimieren und so lhre Bearbeitungsproduktivitat. Die ER-Spannzangenhalter,
Produktivitat erhdhen kdnnen. Deshalb entwickelten wir -Spannzangen und -Hi-Q®-Spannmuttern bilden zusammen
unsere ER-Spannzangenhalter mit dem Ziel, die vielfaltigen eine verlassliche Option flr alle klassischen Zerspanungs-
Ansprlche an professionelles Zerspanen zu erfillen. arbeiten.

Herausragendes Design, gepaart mit unserem erfahrenen Unser Zzeichen fiir hervorragende Qualitat  Alle unsere Produkte
technischen Wissen, macht unsere ER-Produkte zu einer tragen das REGO-FIX-Dreieck — unser Siegel fur herausragen-
der erfolgreichsten Werkzeugspannldsungen weltweit. de Qualitat und Prézision, hergestellt in der Schweiz.

REGO-FIX-ER-Spannzangen Ubertreffen die DIN-Anforderun-
gen und Uberzeugen mit einem Spannzangenrundlauf von
5 um oder besser.

Schweizer Qualitatsstandard

Unsere mit «Swiss made» ausgezeich-
neten Produkte werden an unserem
Hauptsitz im schweizerischen Tenniken
entwickelt und produziert.
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1.1.1  SK-Schnittstelle

Steilkegel-Spannzangenhalter SK

Universell verwendbar fur verschiedenste Bearbeitungen.

DIN 69871/ DIN ISO 7388-1

Merkmale und Vorteile

Rundlauf <3 pym
Gemessen vom Innen- zum Aussenkegel.

Kegeltoleranz AT3
Bessere Spindelpassung und optimierter Rundlauf.

Oberflachengiite max. Ra 0,25

Flr eine hohere Spannkraft und damit ein
hoheres Ubertragbares Drehmoment.

Unwuchtausgleich
100 % feingewuchtet auf G 2,5 @ 22000 min™".

Unwuchtausgleich bei XL-Spannzangenhaltern
100 % feingewuchtet auf G 2,5 @ 5000 min.

Hi-Q®-Feinwuchtsystem

Durch den Einsatz von Feinwuchtringen (bis 80000
min") kann die Unwucht, welche durch das Werkzeug
eingebracht wird, ausgeglichen werden. Alle Spannzan-
genhalter mit der zusatzlichen Typmarkierung «H»

im Artikelnamen wurden eigens fur die Verwendung
mit Feinwuchtringen entwickelt.

Hi-Q®/ ER-Spannmutter im Lieferumfang enthalten

Sie erhalten ein sorgfaltig abgestimmtes Gesamt-
system flr hochste Spannkraft und beste Wuchtguten.

Vibrationsdampfung

Unsere Spannzangenhalter bieten eine optimale
Schwingungsdampfung. Das sorgt fur hohe Oberfla-
chenglte und verhindert zuverlassig Rattermarken.

Datentragerbohrung
Nach DIN 69873 mit Durchmesser 10 mm.

22
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Information

I/

SK/ER- und SK/ER-XL-
Werkzeugaufnahmen

Einsatzgebiet

[

Diese Werkzeugaufnahmen werden auf modernsten CNC-Bearbeitungszent-
ren mit automatischem Werkzeugwechsel eingesetzt. Universell verwendbar

zum Bohren, Frasen, Reiben, Gewindeschneiden und Schleifen. Die schwin-
gungsddmpfende Bearbeitung verringert den Verschleiss an Spindel und
Werkzeug.

Feinwuchten

Durch Feinwuchten jedes SK/ER-Spannzangenhalters werden max. Rest-

unwuchtwerte G 2,5 @ 22000 min™ erreicht. Die H-Typen sind vorbereitet flr

die Aufnahme der Hi-Q®-Feinwuchtringe, welche das Feinwuchten
der Werkzeugaufnahmen mit Schneidwerkzeug, je nach verwendeten Fein-
wuchtringen, bis 80000 min' ermadglichen.

SK/ER XL erhdltlich

Aufgrund ihrer guten vibrationsddmpfenden Eigenschaften sind die SK/ER-
XL-Halter ideal einsetzbar bei allen Bearbeitungsverfahren, in denen die
Standard-Spannzangenhalter nicht verwendet werden konnen.

Weitere Informationen lber unsere XL-Spannzangenhalter finden Sie auf Seite 17.

Spezielles

Flr extrahohen Spannkraftbedarf, wie z.B. beim Einsatz von Gewindebohr-
zangen ER-GB, empfehlen wir unsere Gleitlager-Spannmuttern Hi-Q®/ ERB
und Hi-Q®/ ERBC.

Aufeinander abgestimmtes Gesamtsystem

FUr hochste Prazision und beste Resultate zahlt das Gesamtsystem.
REGO-FIX-Komponenten sind sorgfaltig aufeinander abgestimmt und errei-
chen deshalb hochste Rundlaufgenauigkeit und minimale Restunwucht.

Weitere Informationen tiber den Einfluss der Rundlaufgenauigkeit der Werkzeugspannung
auf die Werkzeugstandzeit finden Sie auf Seite 3.

Information

f
SK/ERA-

Werkzeugauf-
nahmen

Einsatzgebiet

Diese Werkzeugaufnahmen sind
ideal flr Multitaskingmaschinen
und kleine Vertikalfraszentren.
Sie haben die von REGO-FIX
bekannte exzellente Oberflachen-
gute, hohe Prazision und dank
ihrer Kiirze eine untbertroffene
Werkzeugsteifigkeit. Die ERA
Zero-Z®-Werkzeugaufnahmen
haben die kirzestmdgliche Aus-
kraglange, um einen grosseren
Verfahrweg in der Z-Achse

zu gewahrleisten oder bei beeng-
ten Platzverhaltnissen grossere
Werkstticke zuzulassen.

Spezielles

Die SK/ERA-Spannzangenhalter
sind auf G 2,5 @ 22000 min*
ausgewuchtet. Die Hi-Q®-ERAX-
Spannmutter wurde speziell

fir Anwendungen in beengten
Raumverhaltnissen entwickelt,
damit ein sicheres Arbeiten ge-
wéhrleistet ist.

Weitere Informationen tber den Einfluss
der Rundlaufgenauigkeit der Werkzeugs-
pannung auf die Werkzeugstandzeit finden
Sie auf Seite 3.

Expertentipp

Wir empfehlen, die Spannmuttern mit unserem Drehmomentschlissel anzuziehen.

Die empfohlenen Anzugsdrehmomente finden Sie auf Seite 157.

REGO-FIX AG ER System / Produktkatalog
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SK-Spannzangenhalter sk |

ERA-Zero-Z®-Spannzangenhalter SR

Abmessungen [mm] Zubehér
Typ Art.-Nr. D D1 L L1 FWR ...* Schliissel
sks0
SK'30/ER 16 X070 H 4230.11630 28 - 70 - 285 E16P
SK30/ER 16 x 100 H 4230.11650 28 - 100 - 285 E16P
SK'30/ER 25X 060 H 4230.12520 42 - 60 - 325 E 25
SK'30/ER 32 x 065 2230.13220 50 - 65 - = E32
SK40/ER 11 X100 H 4240.11150 19 - 100 - 325 E1MP
SK40/ER11x 160 H 4240.11180 19 - 160 - 325 E1T1P
SK40/ER 16 X070 H 4240.11630 28 - 70 - 405 E16P
SK40/ER 16 x 100 H 4240.11650 28 - 100 - 405 E16P
SK40/ER 16 X 160 H 4240.11680 28 - 160 - 405/225 E16P
SK40/ER 16 x 200 H 4240.11690 28 - 200 - 405/225 E16P
SK'40/ER 16 x 260 XL 8842.13090 28 46 260 140 = E16P
SK40/ER 16 x 300 XL 8842.13130 28 46 300 140 = E16P
SK'40/ER 16 x 320 XL 8842.13150 28 46 320 240 = E16P
SK40/ER 16 x 360 XL 8842.13190 28 46 360 240 = E16P
SK'40/ER 16 x 400 XL 8842.13230 28 46 400 240 = E16P
SK40/ER20x 070 H 4240.12030 34 - 70 - 325 E20P
SK40/ER20x 100 H 4240.12050 34 - 100 - 325 E20P
SK40/ER 25x 070 H 4240.12530 42 - 70 - 405 E25
SK40/ER 25X 100 H 4240.12550 42 - 100 - 405 E 25
SK40/ER25x 160 H 4240.12580 42 - 160 - 405/325 E25
SK40/ER 25X 200 H 4240.12590 42 - 200 - 405/325 E 25
SK 40/ERA 32 X 019 2240.13207 - - 19 - = E 32 AX
SK40/ER32x 070 H 4240.13230 50 - 70 - 405 E32
SK40/ER32x 100 H 4240.13250 50 - 100 - 405 E32
SK40/ER32x 160 H 4240.13280 50 - 160 - 405/405 E32
SK40/ER 32 x 200 H 4240.13290 50 - 200 - 405/405 E32
SK40/ER 32 x 320 XL 8842.16150 50 55 320 240 = E32
SK 40/ER 40 x 080 2240.14040 63 - 80 - = E 40
SK40/ER 40 X 100 H 4240.14050 63 - 100 - 405 E 40
SK40/ER40x 160 H 4240.14080 63 - 160 - 505/505 E 40
* Feinwuchtringe Im Lieferumfang enthalten: ER-Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ER-Spannmultter. ERA-Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ERAX-Spannmultter.
H: vorbereitet fur die Aufnahme von Feinwuchtringen Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten. Weitere XL-Grossen auf Anfrage lieferbar.
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SK-B-Spannzangenhalter sk-B |

DIN 69871
owiso 73881

Abmessungen [mm] Zubehér
Typ Art.-Nr. D D1 L L1 FWR ...* Schliissel
SK-B 40/ER 11 X 100 H 4240.11153 19 - 100 - 325 E1MP
SK-B40/ER 11X 160 H 4240.11183 19 - 160 - 325 E11P
SK-B 40/ER 16 X 070 H 4240.11633 28 - 70 - 405 E16P
SK-B 40/ER 16 X 100 H 4240.11653 28 - 100 - 405 E16P
SK-B 40/ER 16 X 160 H 4240.11683 28 - 160 - 405/225 E16P
SK-B 40/ER 16 X 200 H 4240.11693 28 - 200 - 405/225 E16P
SK-B40/ER20x 070 H 4240.12033 34 - 70 - 325 E20P
SK-B 40/ER 20 X 100 H 4240.12053 34 - 100 - 325 E20P
SK-B 40/ER 25X 070 H 4240.12533 42 - 70 - 405 E25
SK-B 40/ER 25X 100 H 4240.12553 42 - 100 - 405 E25
SK-B 40/ER 25X 160 H 4240.12583 42 - 160 - 405/325 E25
SK-B 40/ER 25X 200 H 4240.12593 42 - 200 - 405/325 E25
SK-B40/ER32x070H 4240.13233 50 - 70 - 405 E32
SK-B 40/ER 32 X 100 H 4240.13253 50 - 100 - 405 E32
SK-B40/ER32x 160 H 4240.13283 50 - 160 - 405/405 E32
SK-B 40/ER 32 x 200 H 4240.13293 50 - 200 - 405/405 E32
SK-B 40/ER 40 x 080 2240.14043 63 - 80 - = E 40
SK-B 40/ER 40 X 100 H 4240.14053 63 - 100 - 505 E 40
SK-B 40/ER 40 X 160 H 4240.14083 63 - 160 - 505/505 E 40
* Feinwuchtringe Im Lieferumfang enthalten: ER-Spannzangenhalter mit Hi-Q® / ER-Spannmutter. ERA-Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ERA-Spannmutter.
H: vorbereitet fur die Aufnahme von Feinwuchtringen Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.

SK/ER (Form A+AD) SK-B/ER (Form AD+B)

Ji

SK/ERA SK/ER XL (Form A+AD)

=

L1
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SK-Spannzangenhalter sk JPskB |

SK-B-Spannzangenhalter DIN69871  DIN 69871

DIN IS0 7388-1 DIN Iso 7388-1

Abmessungen [mm] Zubehér
Typ Art.-Nr. D D1 L L1 FWR ...* Schliissel
skso
SK'50/ER 16 X 100 H 4250.11650 28 - 100 - 505 E16P
SK'50/ER 16 x 160 H 4250.11680 28 - 160 - 505/225 E16P
SK'50/ER 16 X200 H 4250.11690 28 - 200 - 5057225 E16P
SK'50/ER 16 x 240 XL 8852.13070 28 46 240 140 = E16P
SK'50/ER 16 x 300 XL 8852.13130 28 46 300 140 = E16P
SK'50/ER 16 x 340 XL 8852.13170 28 46 340 240 = E16P
SK'50/ER 16 x 400 XL 8852.13230 28 46 400 240 = E16P
SK'50/ER20x 070 H 4250.12030 34 - 70 - 325 E20P
SK50/ER20x 100 H 4250.12050 34 - 100 - 325 E20P
SK50/ER25x 070 H 4250.12530 42 - 70 - 405 E25
SK'50/ER 25X 100 H 4250.12550 42 - 100 - 405 E 25
SK50/ER25x 160 H 4250.12580 42 - 160 - 405/325 E25
SK'50/ER 25X 200 H 4250.12590 42 - 200 - 405/325 E 25
SK50/ER 32 x 100 H 4250.13250 50 - 100 - 505 E32
SK50/ER32x 160 H 4250.13280 50 - 160 - 505/405 E32
SK'50/ER 32 x 200 H 4250.13290 50 - 200 - 505/405 E32
SK'50/ER 32 x 320 XL 8852.16150 50 55 320 240 = E32
SK'50/ER 40 x 100 H 4250.14050 63 - 100 - 505 E 40
SK'50/ER 40X 160 H 4250.14080 63 - 160 - 505/505 E 40
SK'50/ER 40 x 200 H 4250.14090 63 - 200 - 5057505 E 40
SK'50/ER 50 x 100 2250.15050 78 - 100 - = E 50
sk’
SK-B50/ER 16 x 100 H 4250.11653 28 - 100 - 505 E16P
SK-B 50/ER 16 X 160 H 4250.11683 28 - 160 - 505/225 E16P
SK-B 50/ER 16 x 200 H 4250.11693 28 - 200 - 505/225 E16P
SK-B50/ER20x 070 H 4250.12033 34 - 70 - 325 E20P
SK-B50/ER20x 100 H 4250.12053 34 - 100 - 325 E20P
SK-B 50/ER 25X 070 H 4250.12533 42 - 70 - 405 E 25
SK-B50/ER25x 100 H 4250.12553 42 - 100 - 405 E25
SK-B 50/ER 25X 160 H 4250.12583 42 - 160 - 405/325 E 25
SK-B 50/ER 25 x 200 H 4250.12593 42 - 200 - 405/325 E25
SK-B50/ER32x 100 H 4250.13253 50 - 100 - 505 E32
SK-B50/ER32x 160 H 4250.13283 50 - 160 - 5057405 E32
SK-B50/ER32x 200 H 4250.13293 50 - 200 - 505/405 E32
SK-B50/ER 40 x 100 H 4250.14053 63 - 100 - 505 E 40
SK-B 50/ER 40 X 160 H 4250.14083 63 - 160 - 505/505 E 40
SK-B 50/ER 40 x 200 H 4250.14093 63 - 200 - 505/505 E 40
* Feinwuchtringe Im Lieferumfang enthalten: ER-Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ER-Spannmutter. ERA-Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ERA-Spannmutter.
H: vorbereitet fur die Aufnahme von Feinwuchtringen Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten. Weitere XL-Grossen auf Anfrage lieferbar.
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der inspirierenden Idee bis Zur muster-
glltigen Werkzeugaufnahm

Leidenschaft fiir Prazision
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1.1.2 BT-Schnittstelle

Steilkegel-Spannzangenhalter BT

Universell einsetzbar fUr vielfaltige maschinelle Bearbeitungen.

MAS 403/JIS B 6339 / DIN ISO 7388-2

Merkmale und Vorteile

Rundlauf <3 pym
Gemessen vom Innen- zum Aussenkegel.

Kegeltoleranz AT3
Bessere Spindelpassung und optimierter Rundlauf.

Oberflachengiite max. Ra 0,25

Flr eine hohere Spannkraft und damit ein
hoheres Ubertragbares Drehmoment.

Unwuchtausgleich
100 % feingewuchtet G 2,5 @ 22000 min™.

Unwuchtausgleich bei XL-Spannzangenhaltern
100 % feingewuchtet G 2,5 @ 5000 min-".

Hi-Q®-Feinwuchtsystem

Durch den Einsatz von Feinwuchtringen (bis 80000
min") kann die Unwucht, welche durch das Werkzeug
eingebracht wird, ausgeglichen werden. Alle Spannzan-
genhalter mit der zusatzlichen Typmarkierung «H»

im Artikelnamen wurden eigens fur die Verwendung
mit Feinwuchtringen entwickelt.

Hi-Q®/ ER-Spannmutter im Lieferumfang enthalten

So garantieren wir hochste Spannkraft und
beste Wuchtglten.

Vibrationsdampfung
Unsere Spannzangenhalter bieten eine optimale

Schwingungsdampfung. Das tragt zu hoher Oberfla-
chengute bei und verhindert Rattermarken.
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Information

I

BT /ER- und BT/ ER-XL-
Werkzeugaufnahmen

Einsatzgebiet

Diese Werkzeugaufnahmen werden auf modernsten CNC-Bearbeitungszent-
ren mit automatischem Werkzeugwechsel eingesetzt. Universell verwendbar

zum Bohren, Frasen, Reiben, Gewindeschneiden und Schleifen. Die schwin-
gungsddmpfende Bearbeitung verringert den Verschleiss an Spindel und
Werkzeug.

Feinwuchten

Durch Feinwuchten jedes BT/ ER-Spannzangenhalters werden max. Rest-

unwuchtwerte G 2,5 @ 22000 min™ erreicht. Die H-Typen sind vorbereitet flr

die Aufnahme der Hi-Q®-Feinwuchtringe, welche das Feinwuchten
der Werkzeugaufnahmen mit Schneidwerkzeug, je nach verwendeten Fein-
wuchtringen, bis 80000 min- erlauben.

BT/ER XL erhdltlich

Aufgrund ihrer guten vibrationsddmpfenden Eigenschaften sind die BT/ ER-
XL-Halter ideal einsetzbar in allen Bearbeitungsverfahren, in denen die
Standard-Spannzangenhalter nicht verwendet werden konnen.

Weitere Informationen lber unsere XL-Spannzangenhalter finden Sie auf Seite 17.

Spezielles

Flr extrahohen Spannkraftbedarf, wie z.B. beim Einsatz von Gewindebohr-
zangen ER-GB, empfehlen wir unsere Gleitlager-Spannmuttern Hi-Q®/ ERB
und Hi-Q®/ ERBC.

Aufeinander abgestimmtes Gesamtsystem

FUr hochste Prazision und beste Resultate zahlt das Gesamtsystem.
REGO-FIX-Komponenten sind sorgfaltig aufeinander abgestimmt und errei-
chen deshalb hochste Rundlaufgenauigkeit und minimale Restunwucht.

Weitere Informationen tiber den Einfluss der Rundlaufgenauigkeit der Werkzeugspannung
auf die Werkzeugstandzeit finden Sie auf Seite 3.

Information

-,

BT/ ERA-
Werkzeugauf-
nahmen

Einsatzgebiet

Diese Werkzeugaufnahmen sind
ideal flr Multitaskingmaschinen
und kleine Vertikalfraszentren.
Sie haben die von REGO-FIX
bekannte exzellente Oberflachen-
gute, hohe Prazision und dank
ihrer Kiirze eine untbertroffene
Werkzeugsteifigkeit. Die ERA-
Zero-Z®-Werkzeugaufnahmen
haben die kirzestmdgliche Aus-
kraglange, um einen grosseren
Verfahrweg in der Z-Achse

zu gewahrleisten oder bei beeng-
ten Platzverhaltnissen grossere
Werkstticke zuzulassen.

Spezielles

Die BT/ERA-Spannzangenhalter
sind mit G 2,5 @ 22000 min-'!
ausgewuchtet. Die Hi-Q®-ERAX-
Spannmutter wurde speziell

fir Anwendungen in beengten
Raumverhaltnissen entwickelt,
damit ein sicheres Arbeiten ge-
wéhrleistet ist.

Weitere Informationen tber den Einfluss
der Rundlaufgenauigkeit der Werkzeugs-
pannung auf die Werkzeugstandzeit finden
Sie auf Seite 3.

Expertentipp

Wir empfehlen, die Spannmuttern mit unserem Drehmomentschlissel anzuziehen.

Die empfohlenen Anzugsdrehmomente finden Sie auf Seite 157.
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BT-Spannzangenhalter

MAS 403
ERA-Zero-Z®-Spannzangenhalter neme
oS0 73882
Abmessungen [mm] Zubehér
Typ Art.-Nr. D D1 L L1 FWR ...* Schliissel
BT 30/ER 11 x 050 2130.11110 19 - 50 - = E1MP
BT 30/ER 11 x 100 H 4130.11150 19 - 100 - 225 E11P
BT 30/ER 16 x 050 2130.11610 28 - 50 - = E16P
BT 30/ER 16 x 080 H 4130.11640 28 - 80 - 285 E16P
:'E BT 30/ER 16 x 100 H 4130.11650 28 - 100 - 285 E16P
= BT 30/ERA 20 x 022 2130.12007 - - 22 - = E 20 AX
m BT 30/ER 20 x 050 2130.12010 34 - 50 - = E20P
T_ BT 30/ER20x 070 H 4130.12030 34 - 70 - 325 E20P
- BT 30/ER 20 x 100 H 4130.12050 34 - 100 - 325 E20P
BT 30/ER 25 x 060 H 4130.12520 42 - 60 - 325 E25
BT 30/ER 25 x 100 H 4130.12550 42 - 100 - 325 E 25
BT 30/ER 32 x 060 2130.13220 50 - 60 - = E32
BT 30/ER 32X 100 H 4130.13250 50 - 100 - 405 E32
* Feinwuchtringe Im Lieferumfang enthalten: ER-Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ER-Spannmutter. ERA-Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ERA-Spannmultter.
H: vorbereitet fur die Aufnahme von Feinwuchtringen Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.

T L e

BT/ER (Form A+AD)

BT/ER BT/ERA
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BT-Spannzangenhalter

MAS 403
ERA-Zero-Z®-Spannzangenhalter JsBe3ze
DIN IS0 7388-2

Abmessungen [mm] Zubehér
Typ Art.-Nr. D D1 L L1 FWR ...* Schliissel
BT 40/ER 11 x 100 H 4140.11150 19 - 100 - 285 E1MP
BT40/ER 11 x 160 H 4140.11180 19 - 160 - 285 E11P
BT 40/ER 16 x 070 H 4140.11630 28 - 70 - 285 E16P
BT 40/ER 16 x 100 H 4140.11650 28 - 100 - 285 E16P
BT 40/ER 16 X 160 H 4140.11680 28 - 160 - 285/225 E16P E
BT 40/ER 16 x 220 XL 8841.13050 28 46 220 140 = E16P
BT 40/ER 16 x 260 XL 8841.13090 28 46 260 140 = E16P m
BT 40/ER 16 x 300 XL 8841.13130 28 46 300 140 = E16P T
BT 40/ER 16 x 320 XL 8841.13150 28 46 320 240 = E16P :
BT 40/ER 16 x 360 XL 8841.13190 28 46 360 240 = E16P
BT 40/ER 16 x 400 XL 8841.13230 28 46 400 240 = E16P
BT 40/ER20x 070 H 4140.12030 34 - 70 - 325 E20P
BT 40/ER 20 X 100 H 4140.12050 34 - 100 - 285 E20P
BT 40/ER 20 x 160 H 4140.12080 34 - 160 - 405/285 E20P
BT 40/ER 25 x 070 H 4140.12530 42 - 70 - 325 E 25
BT 40/ER 25 x 100 H 4140.12550 42 - 100 - 405 E25
BT 40/ER 25 x 160 H 4140.12580 42 - 160 - 405/325 E 25
BT 40/ERA 32 x 27 2140.13207 - - 27 - = E 32 AX
BT 40/ER32x 070 H 4140.13230 50 - 70 - 405 E32
BT 40/ER 32 x 100 H 4140.13250 50 - 100 - 405 E32
BT 40/ER 32 x 160 H 4140.13280 50 - 160 - 405/405 E 32
BT 40/ER 32 x 226 XL 8841.16050 50 55 226 140 = E32
BT 40/ER 32 x 326 XL 8841.16150 50 55 326 240 = E 32
BT 40/ER 40 x 080 2140.14040 63 - 80 - = E 40
BT 40/ER 40 x 100 H 4140.14050 63 - 100 - 505 E 40
BT 40/ER40x 160 H 4140.14080 63 - 160 - 505/505 E 40
* Feinwuchtringe Im Lieferumfang enthalten: ER-Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ER-Spannmutter. ERA-Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ERA-Spannmultter.
H: vorbereitet fur die Aufnahme von Feinwuchtringen Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten. Weitere XL-Grossen auf Anfrage lieferbar.

i

L1

BT/ER XL
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BT-/ BT-B-Spannzangenhalter BT-B

MAS 403
JIS B 6339
oS0 7388:2
Abmessungen [mm] Zubehér
Typ Art.-Nr. D D1 L L1 FWR ...* Schliissel
BT-B40/ER 16 x 070 H 4140.11633 28 - 70 - 285 E16P
BT-B40/ER 16 x 100 H 4140.11653 28 - 100 - 285 E16P
BT-B40/ER 16 x 160 H 4140.11683 28 - 160 - 285/225 E16P
BT-B40/ER20x 070 H 4140.12033 34 - 70 - 325 E20P
E BT-B40/ER 20 x 100 H 4140.12053 34 - 100 - 285 E20P
BT-B40/ER20x 160 H 4140.12083 34 - 160 - 405/285 E20P
m BT-B40/ER 25 x 070 H 4140.12533 42 - 70 - 325 E 25
T_ BT-B40/ER 25x 100 H 4140.12553 42 - 100 - 405 E25
: BT-B40/ER 25 x 160 H 4140.12583 42 - 160 - 405/325 E 25
BT-B40/ER32x070H 4140.13233 50 - 70 - 405 E32
BT-B40/ER 32 x 100 H 4140.13253 50 - 100 - 405 E 32
BT-B40/ER32x 160 H 4140.13283 50 - 160 - 405/405 E32
BT-B 40/ER 40 x 080 2140.14043 63 - 80 - = E 40
BT-B40/ER 40x 100 H 4140.14053 63 - 100 - 505 E 40
BT-B40/ER 40 x 160 H 4140.14083 63 - 160 - 505/505 E 40
BT 50/ER 16 x 100 H 4150.11650 28 - 100 - 505 E16P
BT 50/ER 16 X 160 H 4150.11680 28 - 160 - 505/225 E16P
BT 50/ER 16 x 240 XL 8851.13070 28 46 240 140 = E16P
BT 50/ER 16 x 260 XL 8851.13090 28 46 260 140 = E16P
BT 50/ER 16 x 300 XL 8851.13130 28 46 300 140 = E16P
BT 50/ER 16 x 340 XL 8851.13170 28 46 340 240 = E16P
BT 50/ER 16 x 360 XL 8851.13190 28 46 360 240 = E16P
BT 50/ER 16 x 400 XL 8851.13230 28 46 400 240 = E16P
BT 50/ER 20 x 070 2150.12030 34 - 70 - = E20P
BT 50/ER 20 X 100 H 4150.12050 34 - 100 - 325 E20P
BT 50/ER 25 x 070 2150.12530 42 - 70 - = E25
BT 50/ER 25 x 100 H 4150.12550 42 - 100 - 405 E 25
BT 50/ER 25 x 160 H 4150.12580 42 - 160 - 405/325 E25
BT 50/ER 32 x 100 H 4150.13250 50 - 100 - 505 E 32
BT 50/ER 32 x 160 H 4150.13280 50 - 160 - 505/405 E32
BT 50/ER 32 x 200 H 4150.13290 50 - 200 - 505/405 E32
BT 50/ER 32 x 240 XL 8851.16070 50 55 240 140 = E32
BT 50/ER 32 x 340 XL 8851.16170 50 55 340 240 = E 32
BT 50/ER 40 x 100 H 4150.14050 63 - 100 - 505 E 40
BT 50/ER 40 x 160 H 4150.14080 63 - 160 - 505/505 E 40
BT 50/ER 50 x 100 2150.15050 78 - 100 - = E S0
* Feinwuchtringe Im Lieferumfang enthalten: ER-Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ER-Spannmultter. ERA-Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ERA-Spannmultter.
H: vorbereitet fiir die Aufnahme von Feinwuchtringen Zubehor ist nicht im Lieferumfang enthalten. Weitere XL-Grossen auf Anfrage lieferbar.
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BT-B-Spannzangenhalter BT-B

Abmessungen [mm] Zubehér
Typ Art.-Nr. D D1 L L1 FWR ...* Schliissel
BT-B 50/ER 16 x 100 H 4150.11653 28 - 100 - 505 E16P
BT-B 50/ER 16 X 160 H 4150.11683 28 - 160 - 505/225 E16P
BT-B 50/ER 20 X 070 2150.12033 34 - 70 - = E20P
BT-B 50/ER20x 100 H 4150.12053 34 - 100 - 325 E20P
BT-B 50/ER 25 x 070 2150.12533 42 - 70 - = E 25 E
BT-B 50/ER 25x 100 H 4150.12553 42 - 100 - 405 E25 =
BT-B 50/ER 25 x 160 H 4150.12583 42 - 160 - 405/325 E 25 m
BT-B 50/ER 32x 100 H 4150.13253 50 - 100 - 505 E32 T
BT-B 50/ER 32 x 160 H 4150.13283 50 - 160 - 505/405 E 32 :
BT-B 50/ER40x 100 H 4150.14053 63 - 100 - 505 E 40
BT-B 50/ER 40 x 160 H 4150.14083 63 - 160 - 505/505 E 40
* Feinwuchtringe Im Lieferumfang enthalten: ER-Spannzangenhalter mit Hi-Q® / ER-Spannmutter. ERA-Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ERA-Spannmutter.
H: vorbereitet fur die Aufnahme von Feinwuchtringen Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten. Weitere XL-Grossen auf Anfrage lieferbar.

BT/ER (Form A+AD) BT-B/ER (Form AD+B)

Expertentipp

Was ist der Unterschied zwischen

Form A+AD und AD+B? )

Form A+AD: KihImittelzufuhr durch den Kegel
Form AD+B: KuhImittelzufuhr durch den Flansch

= =
Enmat
0

L1

BT/ER XL
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BT-OM-Spannzangenhalter

ERA-Zero-Z°®-Spannzangenhalter o
Abmessungen [mm] Zubehér
Typ Art.-Nr. D D1 L L1 FWR ...* Schliissel
BT-OM 30/ER 16 X 080 H 4130.11648 28 - 80 - 285 E16P
BT-OM 30/ER 25 x 060 H 4130.12528 42 - 60 - 325 E25
BT-OM 30/ ER 32 X 060 2130.13228 50 - 60 - = E32
BT-OM 30/ERA 20 x 022 2130.12008 - - 22 - = E 20 AX
* Feinwuchtringe Im Lieferumfang enthalten: Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ER-Spannmutter. ERA-Spannzangenhalter mit Hi-Q® / ERA-Spannmultter.
H: vorbereitet fur die Aufnahme von Feinwuchtringen Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.

Information

BT-OM / ER-Spannzangen-
halter ohne Mithehmernuten

L
Einsatzgebiet BL.OM/ER
Diese Spezialwerkzeugaufnahme ohne Mitnehmer-
nuten wird auf HAAS- und HURCO-Bearbeitungs-
zentren eingesetzt.
Spezielles
Flr extrahohen Spannkraftbedarf, wie z.B. beim
Einsatz von Gewindebohrzangen ER-GB, empfehlen
wir unsere Gleitlager-Spannmuttern Hi-Q®/ ERB und
Hi-Q®/ ERBC*.
* Nicht geeignet fur ERA-Spannzangenhalter.
Feinwuchten BT.OM/ERA

Durch Feinwuchten jedes BT-OM/ ER-Spannzangen-
halters werden max. Restunwuchtwerte G 2,5 @
22000 min™ erreicht. Die H-Typen sind vorbereitet flr
die Aufnahme der Hi-Q®-Feinwuchtringe,

welche das Feinwuchten der Werkzeugaufnahmen
mit Schneidwerkzeug, je nach verwendeten
Feinwuchtringen, bis 80000 min~' erlauben.

Aufeinander abgestimmtes Gesamtsystem

Flr hochste Prazision und beste Resultate zahlt das
Gesamtsystem. REGO-FIX-Komponenten sind sorgfaltig
aufeinander abgestimmt und erreichen deshalb hochs-
te Rundlaufgenauigkeit und minimale Restunwucht.

Weitere Informationen tber den Einfluss der Rundlaufgenauigkeit der
Werkzeugspannung auf die Werkzeugstandzeit finden Sie auf Seite 3.
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Unsere Produkte erfiillen aussergewohn
Qualitatsstandards. Deshalb bekennen wir

zu der’'Schweiz als Produktionsstandort.
Alle’Produkte, die mit «Swiss made» gekenn-
zeichnet sind, werden vollumfanglich in Tenniken
In der Schweiz entwickelt und hergestelit.

Aus der Wiege der Prazision




1.1.2 ‘ BT+

1.1.2 BT-Schnittstelle

BT+-REGO-PLUS-Spannzangenhalter

Lizenziert Das BIG PLUS SYSTEM — unter Lizenz von
BIG Daishowa — wird von REGO-FIX in der Schweiz,
nach BIG-PLUS-Spezifikationen hergestellt.

Hauptmerkmale

)

1N =

—-

Hohere Steifigkeit durch Hbéhere Bearbeitungsgenauigkeit
Kegelanlage (AT1) und Plananlage. und bessere Werkstlick-
Oberflachengute.

<
<
<

Form AD+B
als Standardausfuhrung.

J

P o -vv T /
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BT+-REGO-PLUS-Spannzangenhalter BT+

Abmessungen [mm] Zubehér
Typ Art.-Nr. AD+B D D1 L L1 FWR ...* Schliissel
BT+ 30/ER 11 X100 H 4130.11156 19 - 100 - 225 E11P
BT+ 30/ER 16 X 050 2130.11616 28 - 50 - = E16P
BT+ 30/ER 16 X 080 H 4130.11646 28 - 80 - 285 E16P
BT+ 30/ER 20 X 050 2130.12016 34 - 50 - = E20P
BT+ 30/ER20x 070 H 4130.12036 34 - 70 - 325 E20P
BT+ 30/ER 25X 060 H 4130.12526 42 - 60 - 325 E 25
BT+ 30/ER 32 x 060 2130.13226 50 - 60 - = E32
BT+ 40/ER 16 X070 H 4140.11636 28 - 70 - 285 E16P
BT+ 40/ER 16 X 100 H 4140.11656 28 - 100 - 285 E16P
BT+ 40/ER20x 070 H 4140.12036 34 - 70 - 325 E20P
BT+ 40/ER 25x070H 4140.12536 42 - 70 - 325 E 25
BT+ 40/ER 32x070H 4140.13236 50 - 70 - 405 E32
BT+ 40/ER 32X 100 H 4140.13256 50 - 100 - 405 E32
BT+ 40/ER 32x 160 H 4140.13286 50 - 160 - 405/405 E32
BT+ 50/ER 32X 100 H 4150.13256 50 - 100 - 505 E32
BT+ 50/ER 32x 160 H 4150.13286 50 - 160 - 505/405 E32
* Feinwuchtringe  H: vorbereitet fiir die Aufnahme von Feinwuchtringen Im Lieferumfang enthalten: Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ER-Spannmutter.

Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.

BT+/ER
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1.1.3 HSK-Schnittstelle

HSK-Spannzangenhalter

Alle unsere HSK-Spannzangenhalter wurden flr rotierende Anwendungen
entwickelt. Sie sind ideal fur Hochgeschwindigkeitsbearbeitungen,
bei denen es auf konstant hohe Leistung ankommt.

DIN 69893/1S0 12164 Expertentipp

. Flr alle HSK-A- und HSK-E-Spannzangenhalter sind
Merkmale und Vorteile passende Kuhlschmierstoffrohre (KSR) erhaltlich.

Die passenden Artikelnummern finden Sie auf Seite 149.
Rundlauf <3 pym

Gemessen vom Innen- zum Aussenkegel.

Oberflachengiite max. Ra 0,25

Flr eine hohere Spannkraft und damit ein
hoheres Ubertragbares Drehmoment.
Unwuchtausgleich

100 % feingewuchtet G 2,5 @ 25000 min™.

T o VR

Unwuchtausgleich bei XL-Spannzangenhaltern
100 % feingewuchtet G 2,5 @ 5000 min-".

Hi-Q®-Feinwuchtsystem

Durch den Einsatz von Feinwuchtringen kann

die Unwucht, welche durch das Werkzeug eingebracht
wird, ausgeglichen werden. Alle Spannzangenhalter mit
der zuséatzlichen Typmarkierung «H» im Artikelnamen
wurden eigens fur die Verwendung mit Feinwuchtrin-
gen entwickelt.

Hi-Q®/ ER-Spannmuttern im Lieferumfang enthalten

So garantieren wir hochste Spannkraft und
beste Wuchtglten.

Vibrationsdampfung

Unsere Spannzangenhalter bieten eine optimale
Schwingungsdampfung. Das tragt zu hoher Oberfla-
chengute bei und verhindert Rattermarken.

Spezielles

Flr extrahohen Spannkraftbedarf, wie z.B. beim
Einsatz von Gewindebohrzangen ER-GB, empfehlen
wir unsere Gleitlager-Spannmuttern Hi-Q®/ ERB und
Hi-Q®/ ERBC.

Datentragerbohrung (nur fiir HSK-Form A)

Nach DIN 69873 mit Durchmesser 10 mm.
Auf Anfrage erhaltlich.
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HSK-Formen und ihre Eigenschaften

DIN 69893
I1SO 12164

Form A*

/1 Standardausfuhrung flr Bearbeitungszentren
und Frdsmaschinen

/1 FUr automatischen Werkzeugwechsel

/1 Zentrale Kuhlmittelzufuhr Gber KihImittelrohr

/1 Mitnehmernuten am Kegelende

/1 Bohrung fur Datentrager DIN 69873 im Flansch auf
Anfrage erhaltlich

* Auch als Form C verwendbar, da Spanneinleitungsbohrung vorhanden.

Form B

/1
/1
/1
/1
/1

Flr Bearbeitungszentren, Fras- und Drehmaschinen

Mit vergrosserter Plananlage fur erhohte radiale Steifigkeit
FUr automatischen Werkzeugwechsel

Dezentrale Kuhimittelzufuhr Gber den Flansch
Mitnehmernuten am Flanschdurchmesser

Auf Anfrage erhéltlich.

Form C

/1 FUr Transferstrassen, Sondermaschinen
und modulare Werkzeuge

/1 FUr manuellen Werkzeugwechsel

/1 Mitnehmernuten am Kegelende

Form D

/1
/1
/1
/1
/1

Flr Sondermaschinen

Mit vergrosserter Plananlage fur erhohte radiale Steifigkeit
FUr manuellen Werkzeugwechsel

Dezentrale KuhImittelzufuhr Gber den Flansch
Mitnehmernuten am Flanschdurchmesser

Auf Anfrage erhéltlich.

_

Form E

/1 FUr Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

/1 FUr automatischen Werkzeugwechsel

/1 Zentrale KUhImittelzufuhr Uber Kuhimittelrohr

// Ohne Mitnehmernuten, daher rotationssymmetrisch
fUr optimalen Rundlauf bei hohen Drehzahlen
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Form F

/1
/1
/1
/1

Fur Hochgeschwindigkeitsanwendungen

Mit vergrosserter Plananlage fur erhohte radiale Steifigkeit
FUr automatischen Werkzeugwechsel

Ohne Mitnehmernuten, daher rotationssymmetrisch

fUr optimalen Rundlauf bei hohen Drehzahlen
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HSK-A-Spannzangenhalter

DIN 69893
1SO 12164
Abmessungen [mm] Zubehér
Typ Art.-Nr. D D1 L L1 FWR ...* Schliissel

HSK-A 32/ER 11 X 050 2532.11110 19 - 50 - = ET1P
HSK-A 32/ER 16 X 060 2532.11620 28 - 60 - = E16P
HSK-A 32/ER 20 X 060 2532.12020 34 - 60 - = E20P
HSK-A 32/ER 25 x 065 2532.12520 42 - 65 - = E25

HSK-A 40

HSK-A 40/ER 16 X 080 H

4540.11640

28

80

225

E16P

HSK-A 40/ER 25 x 080 H

4540.12540

42

80

25

E25

HSK-A 50/ER 16 X 100 H 4550.11650 28 - 100 - 325 E16P
HSK-A 50/ER 25 x 080 H 4550.12540 42 - 80 - 325 E25
HSK-A 50/ER 25 X 100 H 4550.12550 42 - 100 - 325 E 25
HSK-A 50/ER 32 x 100 H 4550.13250 50 - 100 - 405 E32

HSK-A 63/ER 11 x 100 H 4563.11150 19 - 100 - 325 E1MP
HSK-A 63/ER 16 x 080 H 4563.11640 28 - 80 - 325 E16P
HSK-A 63/ER 16 x 100 H 4563.11650 28 - 100 - 325 E16P
HSK-A 63/ER 16 X 160 H 4563.11680 28 - 160 - 325/225 E16P
HSK-A 63/ER 16 X 240 XL 8865.13070 28 46 240 140 = E16P
HSK-A 63/ER 16 x 260 XL 8865.13090 28 46 260 140 = E16P
HSK-A 63/ER 16 x 300 XL 8865.13130 28 46 300 140 = E16P
HSK-A 63/ER 16 x 340 XL 8865.13170 28 46 340 240 = E16P
HSK-A 63/ER 16 X 360 XL 8865.13190 28 46 360 240 = E16P
HSK-A 63/ER 16 x 400 XL 8865.13230 28 46 400 240 = E16P
HSK-A 63/ER 20 x 075 2563.12030 34 - 75 - = E20P
HSK-A 63/ER 25 x 080 H 4563.12540 42 - 80 - 325 E25
HSK-A 63/ER 25 x 100 H 4563.12550 42 - 100 - 325 E 25
HSK-A 63/ER 25 x 160 H 4563.12580 42 - 160 - 325 E25
HSK-A 63/ER 25 X 200 H 4563.12590 42 - 200 - 405/325 E 25
HSK-A 63/ER 32 x 080 H 4563.13240 50 - 80 - 405 E32
HSK-A 63/ER 32 x 100 H 4563.13250 50 - 100 - 405 E32
HSK-A 63/ER 32 x 160 H 4563.13280 50 - 160 - 405 E32
HSK-A 63/ER 32 x 200 H 4563.13290 50 - 200 - 405/405 E32
HSK-A 63/ER 32 x 240 XL 8865.16070 50 55 240 140 = E32
HSK-A 63/ER 32 x 260 XL 8865.16090 50 55 260 140 = E 32
HSK-A 63/ER 32 x 340 XL 8865.16170 50 55 340 240 = E32
HSK-A 63/ER 32 x 360 XL 8865.16190 50 55 360 240 = E 32
* Feinwuchtringe  H: vorbereitet fur die Aufnahme von Feinwuchtringen Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.
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HSK-A-Spannzangenhalter [Hsk-A |

DIN 69893
1SO 12164
Abmessungen [mm] Zubehér
Typ Art.-Nr. D D1 L L1 FWR ...* Schliissel
HSK-A 63/ER 40 x 080 2563.14040 63 - 80 - = E 40
HSK-A 63/ER 40 x 120 H 4563.14060 63 - 120 - 505 E 40
HSK-A 63/ER 40 x 160 H 4563.14080 63 - 160 - 505 E 40
HSK-A 80/ER 16 x 100 H 4580.11650 28 - 100 - 325 E16P
HSK-A 80/ER 16 x 160 H 4580.11680 28 - 160 - 325/225 E16P
HSK-A 80/ER 32 X 100 H 4580.13250 50 - 100 - 405 E32
HSK-A 80/ER 40 x 120 H 4580.14060 63 - 120 - 505 E 40
HWskA00
HSK-A 100/ER 16 X 100 H 4500.11650 28 - 100 - 405 E16P
HSK-A 100/ER 16 X 160 H 4500.11680 28 - 160 - 405/225 E16P
HSK-A 100/ ER 16 X 200 H 4500.11690 28 - 200 - 405/225 E16P
HSK-A 100/ER 16 x 240 XL 8885.13070 28 46 240 140 = E16P
HSK-A 100/ ER 16 x 300 XL 8885.13130 28 46 300 140 = E16P
HSK-A 100/ER 16 x 340 XL 8885.13170 28 46 340 240 = E16P
HSK-A 100/ ER 16 x 400 XL 8885.13230 28 46 400 240 = E16P
HSK-A 100/ER 25 x 100 H 4500.12550 42 - 100 - 405 E25
HSK-A 100/ ER 25 X 160 H 4500.12580 42 - 160 - 405/325 E25
HSK-A 100/ER 25 x 200 H 4500.12590 42 - 200 - 405/325 E25
HSK-A 100/ER 32 x 100 H 4500.13250 50 - 100 - 405 E32
HSK-A 100/ER 32 x 160 H 4500.13280 50 - 160 - 405 E32
HSK-A 100/ ER 32 x 246 XL 8885.16070 50 55 246 140 = E 32
HSK-A 100/ ER 32 x 346 XL 8885.16170 50 55 346 240 = E32
HSK-A 100/ER 40 X 120 H 4500.14060 63 - 120 - 505 E 40
HSK-A 100/ ER 40 x 200 H 4500.14090 63 - 200 - 505/505 E 40
* Feinwuchtringe  H: vorbereitet fur die Aufnahme von Feinwuchtringen Im Lieferumfang enthalten: Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ER-Spannmutter und Anschlagschraube.
HSK-A: Bohrung fir Datentrédger DIN 69873 im Flansch auf Anfrage erhéiltlich. Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.

HSK-A 125 auf Anfrage erhéltlich. Weitere XL-Grossen auf Anfrage lieferbar.

s
Jr

1]

HSK-A/ER HSK-A/ER XL
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1.1.3 ‘ HSK

HSK-C-Spannzangenhalter
DIN 69893

15012164

Abmessungen [mm] Zubehér

Typ Art.-Nr. D D1 L L1 FWR ...* Schliissel
HSK-C 32/ER 16 x 060 2532.11622 28 - 60 - = E16P
HSK-C 32/ER 20 x 060 2532.12022 34 - 60 - = E20P
HSK-C 32/ER 25 x 070 2532.12532 42 - 70 - = E 25
HSK-C 40/ER 20 x 060 2540.12022 34 - 60 - = E20P
HSK-C 40/ER 25 x 070 2540.12532 42 - 70 - = E 25
HSK-C 40/ER 32 x 075 2540.13232 50 - 75 - = E32
HSK-C 50/ER 25 x 070 2550.12532 42 - 70 - = E 25
HSK-C 50/ER 32 x 075 2550.13232 50 - 75 - = E32
HSK-C 50/ ER 40 x 080 2550.14042 63 - 80 - = E 40
HSK-C 63/ER 32 x 075 2563.13232 50 - 75 - = E32
HSK-C 63/ER 40 x 080 2563.14042 63 - 80 - = E 40
* Feinwuchtringe  H: vorbereitet fir die Aufnahme von Feinwuchtringen Im Lieferumfang enthalten: Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ER-Spannmutter und Anschlagschraube.

Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.

HSK-C/ER HSK-E/ER M

HSK-E/ER HSK-F/ER
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HSK-E-Spannzangenhalter [HSKE |

DIN 69893 DIN 69893

HSK-F-Spannzangenhalter 012164 150 12168
Abmessungen [mm] Zubehér
Typ Art.-Nr. D D1 L L1 FWR ...* Schliissel

HSK-E 25/ERM 16 X 048 2525.11618 22 - 48 - = E16 M

HSK-E 32/ERM 16 x 060 2532.11628 22 - 60 - = E16 M
HSK-E 32/ERM 20 X 060 2532.12028 28 - 60 - = E20M

HSK-E 40/ER 11 x 060 H 4540.11124 19 - 60 - 225 E11P
HSK-E 40/ER 16 X 060 H 4540.11624 28 - 60 - 225 E16P
HSK-E 40/ER 16 x 080 H 4540.11644 28 - 80 - 225 E16P
HSK-E 40/ERM 20 X 075 H 4540.12038 28 - 75 - 285 E20M
HSK-E 40/ERM 25 x 080 H 4540.12548 35 - 80 - 325 E25M

HSK-E 50/ER 16 X 060 2550.11624 28 - 60 - = E16P
HSK-E 50/ER 16 x 100 H 4550.11654 28 - 100 - 325 E16P
HSK-E 50/ER 16 X 160 H 4550.11684 28 - 160 - 325/225 E16P
HSK-E 50/ER 20 x 070 H 4550.12034 34 - 70 - 325 E20P
HSK-E 50/ER 25 X 080 H 4550.12544 42 - 80 - 325 E 25
HSK-E 50/ER 25 x 100 H 4550.12554 42 - 100 - 325 E25
HSK-E 50/ER 32 X 100 H 4550.13254 50 - 100 - 405 E32
HSK-E 50/ER 32 x 160 H 4550.13284 50 - 160 - 405 E32

HSK-E 63/ER 32 X 090 H 4563.13244 50 - 90 - 405 E32
HSK-E 63/ER 40 x 080 2563.14044 63 - 80 - = E 40
HSK-E 63/ER 40 x 120 H 4563.14064 63 - 120 - 505 E 40
HSK-F 63/ER 16 x 100 H 4563.11655 28 - 100 - 325 E16P
HSK-F 63/ER 25 X 100 H 4563.12555 42 - 100 - 325 E 25
HSK-F 63/ER 32 x 100 H 4563.13255 50 - 100 - 405 E32
HSK-F 63/ER 40 X 120 H 4563.14065 63 - 120 - 505 E 40
* Feinwuchtringe  H: vorbereitet fur die Aufnahme von Feinwuchtringen Im Lieferumfang enthalten: Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ER-Spannmutter und Anschlagschraube.

Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.

HSK-A 125 auf Anfrage erhaltlich. Weitere XL-Grossen auf Anfrage lieferbar.
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1.1.4 | C3-C8

1.1.4 REGO-FIX-CAPTO-Schnittstelle

REGO-FIX-CAPTO-Spannzangenhalter

Diese selbstzentrierenden und ausgewuchteten Spannzangenhalter
ermoglichen eine hohe Drehmomentubertragung und zeichnen sich
ebenfalls durch eine hohe Biegefestigkeit aus.

1ISO 12164

Merkmale und Vorteile

Rundlauf <3 pym
Gemessen vom Innen- zum Aussenkegel.

Oberflachengiite max. Ra 0,25

Flr eine hohere Spannkraft und damit ein
hoheres Ubertragbares Drehmoment.

Unwuchtausgleich
100 % feingewuchtet G 2,5 @ 25000 min™.

Unwuchtausgleich bei XL-Spannzangenhaltern
100 % feingewuchtet G 2,5 @ 5000 min-".

Hi-Q®-Feinwuchtsystem

Durch den Einsatz von Feinwuchtringen (bis 80000
min") kann die Unwucht, welche durch das Werkzeug
eingebracht wird, ausgeglichen werden. Alle Spannzan-
genhalter mit der zusatzlichen Typmarkierung «H»

im Artikelnamen wurden eigens fur die Verwendung
mit Feinwuchtringen entwickelt.

Hi-Q®/ ER-Spannmutter im Lieferumfang enthalten

So garantieren wir hochste Spannkraft und
beste Wuchtglten.

Vibrationsdampfung
Unsere Spannzangenhalter bieten eine optimale

Schwingungsdampfung. Das tragt zu hoher Oberfla-
chengute bei und verhindert Rattermarken.

C/ER

Lizenziert REGO-FIX-CAPTO — unter Lizenz von Sandvik Coromant —
wird von REGO-FIX in der Schweiz nach CAPTO-Spezifikationen
hergestellt.

PG o™

=

=1

C/ER XL
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REGO-FIX-CAPTO-Spannzangenhalter izenziert von sandvik coromant
1SO 26623
Abmessungen [mm] Zubehér
Typ Art.-Nr. D D1 L L1 FWR ...* Schliissel
C3/ER 16 x 045 2803.11610 28 - 45 - = E16P
C3/ER 20 x 045 2803.12010 34 - 45 - = E20P
C4/ER 16 x 070 2804.11630 28 - 70 - = E16P
C4/ER 20 x 052 2804.12010 34 - 52 - = E20P
C4/ER 25 x 052 2804.12510 42 - 52 - = E 25
C4/ER 32 x 054 2804.13210 50 - 54 - = E32
C5/ER16 X070 H 4805.11630 28 - 70 - 285 E16P
C5/ER 16 x 100 H 4805.11650 28 - 100 - 285 E16P
C5/ER 20 x 055 2805.12010 34 - 55 - = E20P
C5/ER20x 100 H 4805.12050 34 - 100 - 325 E20P
C5/ER 25 X055 2805.12510 42 - 55 - = E 25
C5/ER25x 100 H 4805.12550 42 - 100 - 405 E 25
C5/ER 32 x 057 2805.13210 50 - 57 - = E32
C5/ER 32x070H 4805.13230 50 - 70 - 405 E32
C5/ER 32 x 100H 4805.13250 50 - 100 - 405 E32
C6/ER11x150H 4806.11170 19 - 150 - 325 E11P
C6/ER16 X070 H 4806.11630 28 - 70 - 325 E16P
C6/ER 16 x 100 H 4806.11650 28 - 100 - 325 E16P
C6/ER16 X150 H 4806.11670 28 - 150 - 325 E16P
C6/ER 16 x 225 XL 8886.13050 28 46 225 140 = E16P
C6/ER 16 x 240 XL 8886.13070 28 46 240 140 = E16P
C6/ER 16 x 260 XL 8886.13090 28 46 260 140 = E16P
C6/ER 16 x 300 XL 8886.13130 28 46 300 140 = E16P
C6/ER 16 x 325 XL 8886.13150 28 46 325 240 = E16P
C6/ER 16 x 340 XL 8886.13170 28 46 340 240 = E16P
C6/ER 16 x 360 XL 8886.13190 28 46 360 240 = E16P
C6/ER 16 x 400 XL 8886.13230 28 46 400 240 = E16P
C6/ER 20 x 060 2806.12020 34 - 60 - = E20P
* Feinwuchtringe  H: vorbereitet fiir die Aufnahme von Feinwuchtringen Im Lieferumfang enthalten: Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ER-Spannmutter.

Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten. Weitere XL-Grossen auf Anfrage lieferbar.

Alle REGO-FIX-CAPTO-Spannzangenhalter sind auf Anfrage auch mit Datentrégerbohrung lieferbar.
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REGO-FIX-CAPTO-Spannzangenhalter izenziert von sandvik coromant

1SO 26623

Abmessungen [mm] Zubehér
Typ Art.-Nr. D D1 L L1 FWR ...* Schliissel
Cé Fortsetzung
C6/ER 25 x 060 2806.12520 42 - 60 - = E 25
C6/ER25x 100 H 4806.12550 42 - 100 - 405 E25
C6/ER25x130H 4806.12560 42 - 130 - 405 E 25
Cé6/ER 32 X 060 2806.13220 50 - 60 - = E32
C6/ER32x070H 4806.13230 50 - 70 - 405 E32
C6/ER32x 100 H 4806.13250 50 - 100 - 505 E32
C6/ER 32 X 230 XL 8886.16060 50 55 230 140 = E32
Cé6/ER 32 x 330 XL 8886.16160 50 55 330 240 = E32
C6/ER 40 x 065 2806.14020 63 - 65 - = E 40
C8/ER 16 x 232 XL 8888.13060 28 46 232 140 = E16P
C8/ER 16 X332 XL 8888.13160 28 46 332 240 = E16P
C8/ER 25 x 070 2808.12530 42 - 70 - = E25
C8/ER 32x070 2808.13230 50 - 70 - = E32
C8/ER 32 x 230 XL 8888.16060 50 55 230 140 = E32
C8/ER 32 x 330 XL 8888.16160 50 55 330 240 = E32
C8/ER 40 x 070 2808.14030 63 - 70 - = E 40
C8/ER 50 x 080 2808.15040 78 - 80 - = E 50
* Feinwuchtringe  H: vorbereitet fur die Aufnahme von Feinwuchtringen Im Lieferumfang enthalten: Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ER-Spannmutter.

Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten. Weitere XL-Grossen auf Anfrage lieferbar.

Alle REGO-FIX-CAPTO-Spannzangenhalter sind auf Anfrage auch mit Datentrégerbohrung lieferbar.

Expertentipp

Wir empfehlen, die Spannmuttern mit unserem
Drehmomentschlissel anzuziehen.
Die empfohlenen Anzugsdrehmomente finden Sie auf Seite 157.

e

L1

C/ER C/ER XL
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1.1.5  zylindrische Schnittstelle (CYL)

Zylindrische Spannzangenhalter CYL

CYL/CYLF/CYDF

Merkmale und Vorteile

Rundlauf <3 ym fiir CYL/ERM und CYL/ERMX
Gemessen vom Innenkegel zum zylinderschaft.

Rundlauf <5 ym fiir CYLF/ERM und CYLF/ERMX
Gemessen vom Innenkegel zum zylinderschaft.

Rundlauf <5 pm fiir CYDF/ERM und CYDF/ERMX
Gemessen vom Innenkegel zum zylinderschaft.

1.1.5 | CYL

Oberflachengiite max. Ra 0,25

Flr eine hohere Spannkraft und damit ein
hoheres Ubertragbares Drehmoment.

Grossen

ER 8-ER 40
hé-Schafttoleranz.

Typen

// Mit oder ohne Klemmflache
// Doppel-Spannzangenhalter

Expertentipp

Wir empfehlen, die Spannmuttern mit unserem
Drehmomentschlissel anzuziehen.
Die empfohlenen Anzugsdrehmomente finden Sie auf Seite 157.
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CYL

Verfiigbare CYL-Spannzangenhalter und
ihre Hauptmerkmale

Zylindrische REGO-FIX-Spannzangenhalter sind fUr Drehautomaten
entwickelt worden und konnen auch als Verlangerungen verwendet
werden. Wir bieten Ihnen sicher den passenden Typ fur lhre Zerspanung.

cyL/eEr Diese Spannzangenhalter kommen auf diversen

Drehautomaten zum Einsatz, wobei die kurze Ausfuhrung
besonders auf Revolverdrehmaschinen verwendet wird.

CYL/ER Technische Dimensionen finden Sie auf den Seiten 50 ff.

cyL/erv  Dieser Typ ist konzipiert flr Langdreher,
Bearbeitungszentren und konventionelle Maschinen.
Als Verlangerung geeignet.

Technische Dimensionen finden Sie auf den Seiten 52 ff.

CYL/ERM
cyL/eErmvx Dieser Typ ist konzipiert fr Langdreher,
Bearbeitungszentren und konventionelle Maschinen.

Das abrutschsichere Profil der Minispannmutter intRIox®
verhindert Verletzungen, die beim Anziehen der Spannmutter
auftreten konnen. Als Verlangerung geeignet.

CYL/ERMX Technische Dimensionen finden Sie auf den Seiten 52 ff.

cyLF/ErRM  Das Programm der Spannzangenhalter mit Spann-
flache ist speziell fr die Verwendung auf Langdrehmaschinen,

@E wie z.B. Citizen, Manurhin, Star, Tornos etc. passend.
Als Verlangerung nicht geeignet.

CYLF/ERM Technische Dimensionen finden Sie auf den Seiten 54 ff.

cYLF/ERMX  Das Programm der Spannzangenhalter mit
Spannflache ist speziell flr die Verwendung auf Langdreh-
@E } maschinen, wie z.B. Citizen, Manurhin, Star, Tornos etc.
passend. Das abrutschsichere Profil der Minispannmutter
CYLF/ERMX intRlox® verhindert Verletzungen. Als Verlangerung nicht

geeignet.
Technische Dimensionen finden Sie auf den Seiten 54 ff.

cyL/ER NC Die Spannzangenhalter mit zylindrischem Schaft
und Flache sind speziell fir CNC-Drehmaschinen geeignet,
kdnnen aber auch auf konventionellen Drehmaschinen
CYL/ERNC eingesetzt werden.

Technische Dimensionen finden Sie auf der Seite 57.

cypr/eErM  Das Programm der Doppel-Spannzangenhalter

EEH . %EE mit Spannflache ist speziell fur die Verwendung auf Lang-
drehmaschinen, wie z.B. Citizen, Manurhin, Star, Tornos etc.

CYDF/ERM passend.

Technische Dimensionen finden Sie auf den Seiten 58 ff.

cyprF/eErMx  Das Programm der Doppel-Spannzangenhalter
a0 O o mit Spannflache ist speziell fur die Verwendung auf Langdreh-
= maschinen passend. Das abrutschsichere Profil der Mini-
CYDF / ERMX spannmutter intRlox® verhindert Verletzungen.

Technische Dimensionen finden Sie auf den Seiten 58 ff.
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CYL/ER-Spannzangenhalter cyL

Abmessungen [mm] Zubehér
Typ Art.-Nr. D D1 hé L L1 G1 G2 Schliissel
CYL 1/2" x070/ER 11 2613.11141 19 12.7 70 28,5 M 6 - E1MP
CYL1/2" x100/ER 16 2613.11661 28 12.7 100 36 M 6 - E16P
CYL 1/2" x100/ER 20 2613.12061 34 12.7 100 44,5 M 6 - E20P

CYL 14 [mm]
CYL 14 x 060/ER 16 2614.11630 28 14 60 36,5 M 6 - E16 P

CYL 16 [mm]
CYL 16 X 060/ER 16 2616.11630 28 16 60 36,5 M8X1 - E16P

CYL 5/8 [Zoll]
CYL5/8" x 060/ER 16 2616.11631 28 15.875 60 36,5 M8X1 - E16P
CYL 5/8" x 100/ER 20 2616.12061 34 15.875 100 44,5 M8 X1 - E20P

CYL 3/4 [Zoll]

CYL 3/4" x 050/ER 16 2619.11621 28 19.05 50 30,5 M 12 X1 - E16P
CYL3/4" x 100/ER 16 2619.11661 28 19.05 100 30,5 M 12 X1 M 11 X1 E16P
CYL 3/4" x 060/ ER 20 2619.12031 34 19.05 60 36,5 M 12 X1 - E20P
CYL 3/4" x 050/ER 25 2619.12521 42 19.05 50 a7 M 12 X1 - E 25
CYL20 x 050/ER 16 2620.11620 28 20 50 30,5 M 12 X1 - E16P
CYL20 x 100/ER 16 2620.11660 28 20 100 30,5 M 12 X1 M11X1 E16P
CYL20 x 030/ER 20 2620.12010 34 20 30 36,5 M 12 X1 - E20P
CYL 20 x 060/ER 20 2620.12030 34 20 60 36,5 M 12 X1 - E20P
CYL 20 x 050/ER 25 2620.12520 42 20 50 47 M12 X1 - E 25
CYL20 x 100/ER 25 2620.12560 42 20 100 47 M 12 X1 - E 25
CYL20 x 050/ER 32 2620.13220 50 20 50 54 M 12 X1 - E 32
CYL20x 100/ER 32 2620.13260 50 20 100 54 M 12 X1 - E 32
CYL 25 x 050/ER 25 2625.12520 42 25 50 47 M18x1,5 - E 25
CYL25x 100/ER 25 2625.12560 42 25 100 47 M18x1,5 - E 25
CYL25x 050/ER 32 2625.13220 50 25 50 54 M18x1,5 - E 32
CYL 25 x 050/ER 40 2625.14020 63 25 50 60 M18x15 - E 40

Im Lieferumfang enthalten: Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ER-Spannmutter und Anschlagschraube. Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.

(o]
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CYL/ER-Spannzangenhalter cvL

Abmessungen [mm] Zubehér
Typ Art.-Nr. D D1 hé L L1 G1 G2 Schliissel
CYL 1" x 100/ER 20 2625.12061 34 25.4 100 39.5 M 14 x1 - E20P
CYL 1" x 050/ER 25 2625.12521 42 25.4 50 47 M18x1,5 - E25
CYL 1" x 100/ ER 25 2625.12561 42 25.4 100 47 M18x1,5 - E25
CYL1" x050/ER 32 2625.13221 50 25.4 50 53 M18x1,5 - E32
CYL 1" x 050/ER 40 2625.14021 63 25.4 50 60 M18x1,5 - E 40

CYL 30 [mm]
CYL30x050/ER 25 2630.12520 42 30 50 42 M18x1,5 - E 25

CYL 1 1/4 [Zoll]
CYL11/4" x 060/ ER 32 2632.13231 50 31.75 60 53 M22x15 - E32

Im Lieferumfang enthalten: Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ER-Spannmutter und Anschlagschraube. Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.

CYL/ER CYL/ER
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CYL/ERM-Spannzangenhalter (vinimutter) cyL
CYL/ERMX-Spannzangenhalter mit intRIOX® (abrutschsichere Minimutter)

Abmessungen [mm] Abrutsch- Zubehor
Typ Art.-Nr. D D1 hé L L1 G1 G2 sicher Schiliissel
CYL6X045/ERM 11 2606.21120 16 6 45 26,5 - - - E1T1TM
CYL 6 x045/ERMX 11 4606.21120 16 6 45 26,5 - - e ETTMX
CYL7 X 045/ERM 11 2607.21120 16 7 45 26,5 - - - E1T1TM
CYL7 x045/ERMX 11 4607.21120 16 7 45 26,5 - - e ETTMX
CYL8X080/ERM 8 2608.20850 12 8 80 26 M5 - - E8M
CYL8x080/ERMX 8 4608.20850 12 8 80 26 M S - . E8 MX
CYL8 X 056/ERM 11 2608.21130 16 8 56 26,5 M5 - - E1T1TM
CYL3/8" x070/ERM 8 2609.20841 12 9,525 70 23 M S - - E8M
CYL 3/8" x 070/ ERMX 8 4609.20841 12 9,525 70 23 M5 - . E 8 MX
CYL 10 x 060/ERM 16 2610.21630 22 10 60 38,5 M5 - - E16 M
CYL 10 X 060/ERMX 16 4610.21630 22 10 60 38,5 M5 - e E16MX
CYL12x080/ERM 8 2612.20850 12 12 80 17 M S - - E8M
CYL 12X 080/ERMX 8 4612.20850 12 12 80 17 M5 - . E 8 MX
CYL12x 080/ERM 16 2612.21650 22 12 80 38,5 M S - - E16 M
CYL 12 X 080/ERMX 16 4612.21650 22 12 80 38,5 M5 - e E16MX
CYL1/2" X 140/ERM 11 2613.21191 16 12,7 140 29,5 M6 - - E1MM
CYL 1/2" x 140/ ERMX 11 4613.21191 16 12,7 140 29,5 M6 - e E11MX
CYL 1/2" x 140/ERM 16 2613.21691 22 12,7 140 37 M6 - - E16 M
CYL 1/2" x 140/ ERMX 16 4613.21691 22 12,7 140 37 M6 - e E16MX
CYL16 X 150/ERM 11 2616.21190 16 16 150 21 M8 X1 - - E1MM
CYL 16 X 150/ERMX 11 4616.21190 16 16 150 21 M8X1 - e E11TMX
CYL 16 X 100/ERM 20 2616.22060 28 16 100 42,5 M8 X1 - - E20M
CYL 16 X 100/ ERMX 20 4616.22060 28 16 100 42,5 M8X1 - e E20MX
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CYL/ERM-Spannzangenhalter (vinimutter) cvL
CYL/ERMX-Spannzangenhalter mit intRIOX® (abrutschsichere Minimutter)

Abmessungen [mm] Abrutsch- Zubehor
Typ Art.-Nr. D D1 hé L L1 G1 G2 sicher Schiliissel
CYL 5/8" x 150/ ERM 11 2616.21191 16 15,875 150 19,5 M8X1 - - E1MTM
CYL 5/8" x 150/ ERMX 11 4616.21191 16 15,875 150 19,5 M8 X1 - e E1TMX

CYL 3/4 [Zoll]

CYL 3/4" x 100/ ERM 25 2619.22561 35 19,05 100 a7 M12 X1 - - E25M
CYL 3/4" x 100/ ERMX 25 4619.22561 35 19,05 100 47 M12x1 - e E25MX
CYL 3/4" x 155/ERM 16 2619.21691 22 19,05 155 26,5 M12 X1 - - E16 M
CYL 3/4" x 155/ ERMX 16 4619.21691 22 19,05 155 26,5 M12x1 - e E16MX
CYL 20 [mm]
CYL20 X 155/ERM 16 2620.21690 22 20 155 25,5 M12 X1 M 11 x1 - E16 M
CYL 20 X 155/ERMX 16 4620.21690 22 20 155 25,5 M12x1 M11x1 e E16MX
CYL 25 [mm]
CYL 25X 155/ERM 20 2625.22090 28 25 155 27 M 14 x1 - - E20M
CYL 25 x 155/ERMX 20 4625.22090 28 25 155 27 M 14 x1 - e E20MX
CYL 1 [Zoll]
CYL1" x 155/ERM 20 2625.22091 28 254 155 27 M 14 x1 - - E20M
CYL 1" x 155/ERMX 20 4625.22091 28 25,4 155 27 M 14 x1 - e E20MX
Im Lieferumfang enthalten: Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ERM- oder Hi-Q®/ ERMX-Spannmutter und Anschlagschraube. Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.
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CYLF/ERM-Spannzangenhalter (vinimutter)
CYLF/ ERMX-Spannzangenhalter mit intRIOX® (abrutschsichere Minimutter)

Abmessungen [mm] Abrutsch- Zubehor
Typ Art.-Nr. D D1 hé L L1 G1 G2 sicher Schiliissel
CYLF 12 x043/ERM 8 2612.20822 12 12 43 17 M5 - - E8M
CYLF 12 x 043/ERMX 8 4612.20822 12 12 43 17 M S - . E 8 MX

CYLF 5/8 [Zoll]
CYLF 5/8" x 043/ERM 8 2616.20811 12 15,875 43 15,5 M5 - - E&M
CYLF 5/8" x 043/ERMX 8 4616.20811 12 15,875 43 15,5 M5 - . E8MX

CYLF 16 [mm]

CYLF 16 x 038/ERM 11 2616.21112 16 16 38 19,5 M8 X1 - - ETTM
CYLF 16 x 038 / ERMX 11 4616.21112 16 16 50 16 M8X1 - e E11MX
CYLF 16 x 050/ ERM 11 2616.21122 16 16 50 16 M8 X1 - - ETTM
CYLF 16 x 050/ ERMX 11 4616.21122 16 16 50 16 M8X1 - e E11TMX
CYFL 16 X 140/ ERM 11 2616.21192 16 16 140 19,5 M8 X1 - - E1TTM
CYFL 16 x 140/ ERMX 11 4616.21192 16 16 140 19,5 M8X1 - e E1TMX
CYLF 16 x 035/ERM 16 2616.21612 22 16 35 36 M8 X1 - - E16 M
CYLF 16 x 035/ ERMX 16 4616.21612 22 16 35 36 M8X1 - e E16MX

CYLF 3/4 [Zoll]

CYLF 3/4" x 115/ERM 11 2619.21173 16 19,05 115 19,5 M8 X1 - - ETTM
CYLF 3/4" X 115/ERMX 11 4619.21173 16 19,05 115 19,5 M8X1 - e E11MX
CYLF 3/4" x 038 /ERM 16 2619.21613 22 19,05 38 27,5 M12x1 - - E16 M
CYLF 3/4" X 038/ERMX 16 4619.21613 22 1905 38 27,5 M12X1 - e E16MX
CYLF 3/4" x 050/ERM 16 2619.21623 22 19,05 50 25 M12x1 - - E16 M
CYLF 3/4" X 050/ERMX 16 4619.21623 22 19,05 50 25 M12X1 - e E16MX
CYLF 3/4" x 070/ERM 16 2619.21643 22 19,056 70 29,5 M12x1 - - E16 M
CYLF 3/4" x070/ERMX 16 4619.21643 22 1905 70 29,5 M12X1 - e E16MX
CYLF 3/4" x120/ERM 16 2619.21683 22 19,05 120 27,5 M12x1 M11X1 - E16 M
CYLF 3/4" X 120/ERMX 16~ 4619.21683 22 19,05 120 27,5 M12X1 M11Xx1 e E16MX
CYLF 3/4" x 140/ERM 16 2619.21693 22 19,05 140 27,5 M12x1 M11X1 - E16 M
CYLF 3/4" X 140/ERMX 16 4619.21693 22 19,05 140 27,5 M12X1 M11Xx1 e E16MX
CYLF 3/4" x 155/ERM 16 2619.21691 22 19,05 155 26,5 M12x1 M11X1 - E16 M
CYLF 3/4" X 155/ERMX 16 4619.21691 22 19,05 155 26,5 M12X1 M11Xx1 - E16 MX

Im Lieferumfang enthalten: Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ERM- oder Hi-Q®/ ERMX-Spannmutter und Anschlagschraube. Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.
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CYLF/ ERM-Spannzangenhalter (vinimutter)
CYLF/ ERMX-Spannzangenhalter mit intRIOX® (abrutschsichere Minimutter)

Abmessungen [mm] Abrutsch- Zubehor
Typ Art.-Nr. D D1 hé L L1 G1 G2 sicher  Schliissel
CYLF 20 x 060/ERM 11 2620.21132 16 20 60 19,5 M8X1 - - E1MTM
CYLF 20 x 060/ ERMX 11 4620.21132 16 20 60 19,5 M8X1 - e E11TMX
CYLF 20 x 038 /ERM 16 2620.21612 22 20 38 26,5 M 12 X1 - - E16 M
CYLF 20 x 038/ ERMX 16 4620.21612 22 20 38 26,5 M12Xx1 - e E16MX
CYLF 20 x 050/ERM 16 2620.21622 22 20 50 27,5 M 12 X1 - - E16 M
CYLF 20 x 050/ ERMX 16 4620.21622 22 20 50 27,5 M12Xx1 - e E16MX
CYLF 20 x 070/ERM 16 2620.21642 22 20 70 27,5 M 12 X1 - - E16 M
CYLF 20 x 070/ ERMX 16 4620.21642 22 20 70 27,5 M 12 X1 - e E16MX
CYLF 20 x 120/ ERM 16 2620.21682 22 20 120 27,5 M12 X1 M 11 X1 - E16 M
CYLF 20 X 120/ ERMX 16 4620.21682 22 20 120 27,5 M12X1 M11Xx1 e EI16MX
CYLF 20 x 140/ERM 16 2620.21692 22 20 140 27,5 M12 X1 M 11X 1 - E16 M
CYLF 20 X 140/ ERMX 16 4620.21692 22 20 140 27,5 M12X1 M11Xx1 e EI16MX
CYLF 22 x 038/ERM 16 2622.21612 22 22 38 27,5 M 12 X1 - - E16 M
CYLF 22 x 038/ ERMX 16 4622.21612 22 22 38 27,5 M12Xx1 - - E16MX
CYLF 22 x 070/ERM 16 2622.21642 22 22 70 27,5 M 12 X1 - - E16 M
CYLF 22 x 070/ ERMX 16 4622.21642 22 2 70 27,5 M 12 X1 - -  E16MX
CYLF 22 x 100/ERM 16 2622.21662 22 22 100 27,5 M12 X1 M 11X 1 - E16 M
CYLF 22 x 100/ ERMX 16 4622.21662 22 22 100 27,5 M12X1 M11Xx1 e EI16MX
CYLF 22 x 080/ ERM 20 2622.22052 28 22 80 39 M12 X1 - - E20M
CYLF 22 x 080/ ERMX 20 4622.22052 28 22 80 39 M 12 X1 - e E20MX
CYLF 22 x 070/ERM 25 2622.22542 35 22 70 47 M 12 X1 - - E25M
Im Lieferumfang enthalten: Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ERM- oder Hi-Q®/ ERMX-Spannmutter und Anschlagschraube. Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.
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CYLF/ERM-Spannzangenhalter (vinimutter)
CYLF/ ERMX-Spannzangenhalter mit intRIOX® (abrutschsichere Minimutter)

Abmessungen [mm] Abrutsch- Zubehor
Typ Art.-Nr. D D1 hé L L1 G1 G2 sicher Schiliissel
oveasiom
CYLF 25 x 065/ERM 16 2625.21642 22 25 65 27,5 M12 X1 - - E16 M
CYLF 25 x 065/ERMX 16 4625.21642 22 25 65 27,5 M12 X1 - e EI16MX
CYLF 25 x 100/ERM 20 2625.22062 28 25 100 28 M 14 X1 - - E20M
CYLF 25 x 100/ ERMX 20 4625.22062 28 25 100 28 M 14 X1 - e E20MX
CYLF 25 x 154 /ERM 20 2625.22002 28 25 154 28 M 14 X1 - - E20M
CYLF 25 x 154/ ERMX 20 4625.22002 28 25 154 28 M 14 X1 - e E20MX
CYLF 25 x 075/ERM 25 2625.22552 35 25 75 47 M 14 X1 - - E25M
CYLF 25 x 075/ERMX 25 4625.22552 35 25 75 47 M 14 X1 - e E25MX
CYLF 25 x 145/ERM 25 2625.22592 35 25 145 36 M 14 X1 - - E25M
CYLF 25 x 145/ ERMX 25 4625.22592 35 25 145 36 M 14 X1 - e E25MX
owergon
CYLF 1" x 033/ERM 16 2625.21613 22 25,4 33 28 M12 X1 - - E16 M
CYLF 1" x 033/ERMX 16 4625.21613 22 25,4 33 28 M 12X 1 - e EI16MX
CYLF 1" x 065/ERM 16 2625.21643 22 25,4 65 27,5 M12 X1 - - E16 M
CYLF 1" x 065/ERMX 16 4625.21643 22 25,4 65 27,5 M 12X 1 - e EI16MX
CYLF 1" x 075/ERM 16 2625.21653 22 25,4 75 27,5 M12 X1 - - E16 M
CYLF 1" x 075/ERMX 16 4625.21653 22 25,4 75 27,5 M 12X 1 - e EI16MX
CYLF 1" x 100/ERM 16 2625.21663 22 254 100 27,5 M12 X1 M 11 X1 - E16 M
CYLF 1" x 100/ ERMX 16 4625.21663 22 254 100 27,5 M 12X 1 M 11 X1 e EI16MX
CYLF 1" x 100/ERM 20 2625.22063 28 254 100 27,5 M 14 X1 - - E20M
CYLF 1" x 100/ ERMX 20 4625.22063 28 254 100 27,5 M 14 X1 - e E20MX
CYLF 1" x 140/ERM 20 2625.22093 28 254 140 27,5 M 14 X1 - - E20M
CYLF 1" x 140/ERMX 20 4625.22093 28 254 140 27,5 M 14 X1 - e E20MX

CYLF 32 [mm]
CYLF 32 x 070/ ERM 25 2632.22542 35 32 70 30 M18x1,5 - - E25M
CYLF 32 x 070/ ERMX 25 4632.22542 35 32 70 30 M18x15 - e E25MX

Im Lieferumfang enthalten: Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ERM- oder Hi-Q®/ ERMX-Spannmutter und Anschlagschraube. Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.
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CYL/ER-NC-Spannzangenhalter cvL

Abmessungen [mm] Zubehor
Typ Art.-Nr. D D1hé6 L L1 G Schliissel
CYL11/4" x060/ER NC 25 2632.12533 42 31,75 60 32 M18x1,5 E25
CYL11/4" x 060/ER NC 32 2632.13233 50 31,75 60 38 M22x1,5 E32
CYL 32 x060/ERNC 25 2632.12532 42 32 60 32 M18x1,5 E25
CYL 32 x060/ERNC 32 2632.13232 50 32 60 38 M22x1,5 E32

CYL 1 1/2 [Zoll]

CYL11/2" x080/ER NC 32 2638.13253 50 38,1 80 33 M22x15 E32
CYL11/2" x075/ERNC 40 2638.14053 63 38,1 75 55 M22x15 E 40
CYL 40 [mm]

CYL 40 x080/ERNC 32 2640.13252 50 40 80 39 M22x15 E32
CYL40x 075/ERNC 40 2640.14052 63 40 75 55 M22x15 E 40

Im Lieferumfang enthalten: Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ER-Spannmutter und Anschlagschraube. Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.
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CYDF/ERM-Spannzangenhalter (vinimutter) CYDF
CYDF / ERMX-Spannzangenhaltermit intRIOX® (abrutschsichere Minimutter)

Abmessungen [mm] Abrutsch- Zubehor
Typ Art.-Nr. D D1 hé L L1 G sicher Schiliissel
CYDF 12 x015/ERM 8 2612.20804 12 12 15 46 - - E&M
CYDF 12 x015/ERMX 8 4612.20804 12 12 15 46 - . E 8 MX
CYDF 12 x 025/ERM 8 2612.20814 12 12 25 56 - - E&M
CYDF 12 x 025/ERMX 8 4612.20814 12 12 25 56 - . E 8 MX

CYDF 5/8 [Zoll]

CYDF 5/8" x015/ERM 8 2616.20805 12 15,875 15 46 - - E8M
CYDF 5/8" x 025/ERM 8 2616.20895 12 15,875 25 56 - - EEM
CYDF 5/8" x 025/ERMX 8 4616.20895 12 15,875 25 56 - . E 8 MX

CYDF 16 [mm]

CYDF 16 x 040/ERM 11 2616.21114 16 16 40 79 - - E11TM
CYDF 16 x 040/ERMX 11 461621114 16 16 40 79 - . E 11 MX
CYDF 16 x 050/ERM 11 2616.21124 16 16 50 89 - - E11TM
CYDF 16 x 050/ERMX 11 461621124 16 16 50 89 - . E 11 MX

CYDF 3/4 [Zoll]

CYDF 3/4" X 040/ERM 11 2619.21125 16 19,05 40 79 - - E1T1TM
CYDF 3/4" X 040/ERMX 11 4619.21125 16 19,05 40 79 - . E 11 MX
CYDF 3/4" x 070/ERM 11 2619.21145 16 19,05 70 109 - - E1T1TM
CYDF 3/4" x 070/ ERMX 11 4619.21145 16 19,05 70 109 - . E 11 MX
CYDF 3/4" X 090/ERM 11 2619.21165 16 19,05 90 129 - - E11TM
CYDF 3/4" x 090/ ERMX 11 4619.21165 16 19,05 90 129 - . E 11 MX
CYDF 3/4" X 055/ERM 16 2619.21635 22 19,05 55 107 - - E16 M
CYDF 3/4" X 055/ERMX 16 4619.21635 22 19,05 55 107 - . E 16 MX

CYDF 20 [mm]

CYDF 20 x 030/ERM 11 262021114 16 20 30 69 - - E11TM
CYDF 20 x 030/ERMX 11 462021114 16 20 30 69 - . E 11 MX
CYDF 20 x 050/ERM 11 262021124 16 20 50 89 - - E11TM
CYDF 20 x 050/ ERMX 11 462021124 16 20 50 89 - . E 11 MX
CYDF 20 x 055/ERM 16 2620.21634 22 20 55 107 - - E16 M
CYDF 20 x 055/ERMX 16 4620.21634 22 20 55 107 - . E 16 MX

Im Lieferumfang enthalten: Spannzangenhalter mit zwei Hi-Q®/ ERM- oder Hi-Q®/ ERMX-Spannmuttern und Anschlagschraube. Zubehér ist nicht im Lieferumfang enthalten.
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CYDF / ERM-Spannzangenhalter (vinimutter) CYDF
CYDF / ERMX-Spannzangenhalter mit intRIOX® abrutschsichere Minimutter)

Abmessungen [mm] Abrutsch- Zubehor
Typ Art.-Nr. D D1 hé L L1 G sicher Schiliissel
CYDF 22 x 150/ ERM 11 2622.21194 16 22 150 189 - - E1MM
CYDF 22 x 040/ERM 16 262221624 22 22 40 80 - - E16 M
CYDF 22 x 055/ERM 16 2622.21634 22 22 55 110 - - E16 M
CYDF 22 x 055/ ERMX 16 462221634 22 22 55 110 - . E 16 MX
CYDF 22 x 075/ERM 16 2622.21654 22 22 75 130 - - E16 M
CYDF 22 x 075/ ERMX 16 462221654 22 22 75 130 - . E 16 MX

CYDF 25 [mm]

CYDF 25 x 062/ ERM 16 2625.21634 22 25 62 117 - - E16 M
CYDF 25 x 062/ ERMX 16 4625.21634 22 25 62 117 - ] E 16 MX
CYDF 1" X 030/ERM 16 2625.21615 22 25,4 30 86 - - E16 M
CYDF 1" x 030/ ERMX 16 4625.21615 22 25,4 30 86 - ] E 16 MX
CYDF 1" x 062 /ERM 16 2625.21635 22 25,4 62 117 - - E16 M
CYDF 1" x 062/ ERMX 16 4625.21635 22 25,4 62 117 - ] E 16 MX

CYDF 32 [mm]

CYDF 32 X 055/ERM 20 2632.22034 28 32 55 110 - - E20M
CYDF 32 x 055/ ERMX 20 4632.22034 28 32 55 110 - . E 20 MX
CYDF 32 x075/ERM 20 2632.22054 28 32 75 130 - - E20M
CYDF 32 x 075/ERMX 20 4632.22054 28 32 75 130 - . E 20 MX

Im Lieferumfang enthalten: Spannzangenhalter mit zwei Hi-Q®/ ERM- oder Hi-Q®/ ERMX-Spannmuttern und Anschlagschraube. Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.
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1.1.6  MK-Schnittstelle

Spannzangenhalter mit Morsekegel MK

60

Proo-mr™

Einsatzgebiet Die Spannzangenhalter mit Morsekegel
nach DIN 228-A sind mit einem Anzugsgewinde versehen.
Damit sind sie auf Fras-, Bohr- und Drehmaschinen ein-
setzbar. Die entsprechenden Austreiblappen (ATL) kénnen
optional dazubestellt werden.

spezielles  FUr extrahohen Spannkraftbedarf, wie z.B.
beim Einsatz von Gewindebohrzangen ER-GB,

empfehlen wir unsere Gleitlager-Spannmuttern Hi-Q®/ ERB
und Hi-Q®/ERBC.

Aufeinander abgestimmtes Gesamtsystem FUir hOchste Prazision
und beste Resultate zahlt das Gesamtsystem. REGO-FIX-
Komponenten sind sorgfaltig aufeinander abgestimmt und
erreichen deshalb hochste Rundlaufgenauigkeit und mini-
male Restunwucht.

Weitere Informationen tiber den Einfluss der Rundlaufgenauigkeit der
Werkzeugspannung auf die Werkzeugstanadzeit finden Sie auf Seite 3.

Expertentipp

Wir empfehlen, die Spannmuttern mit unserem
Drehmomentschlissel anzuziehen.
Die empfohlenen Anzugsdrehmomente finden Sie auf Seite 157.
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Spannzangenhalter mit Morseschaft MK (MK |

DIN 228-A

Abmessungen [mm] Zubehor

Typ Art.-Nr. D L G sw Schliissel
MK 1
MK 1/ER 16 X 041 2701.11600 28 93,5 M6 17 E16P

MK 2/ER 20 x 049 2702.12000 34 111,5 M 10 22 E20P
MK 2/ER 25 X 052 2702.12500 42 115 M 10 24 E 25
MK 2/ER 32 x 060 2702.13200 50 123 M 10 36 E 32
MK 3/ER 25 x 052 2703.12500 42 132 M 12 24 E 25
MK 3/ER 32 x 070 2703.13200 50 150 M 12 24 E 32

MK 4/ER 32 X 060 2704.13200 50 161,5 M 16 32 E32
MK 4/ER 40 x 082 2704.14000 63 183 M 16 32 E 40

MK 57ER 40 X 064 2705.14000 63 192 M 20 45 E 40
MK 5/ER 50 x 086 2705.15900 78 214 M 20 45 E 50

Im Lieferumfang enthalten: Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ER-Spannmutter und Anschlagschraube. Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.

Expertentipp

Fdr die MK-Spannzangenhalter sind
Austreiblappen erhaltlich.
MK/ER Die passenden Artikelnummern finden Sie auf Seite 148.
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11.7 ‘ SH

1.1.7 SH-Schnittstelle

Stellhulsen-Spannzangenhalter SH

Einsatzgebiet  StellhUlsen-Spannzangenhalter mit Trapez-
gewinde nach DIN 6327-C werden mit Stellmutter geliefert.
Alle REGO-FIX-ER-, -ER-GB- und -PCM-ET1-Spannzangen
kdnnen in diesen Halter eingesetzt werden.

spezielles  FUr extrahohen Spannkraftbedarf, wie z.B.
beim Einsatz von Gewindebohrzangen ER-GB,

empfehlen wir unsere Gleitlager-Spannmuttern Hi-Q®/ ERB
und Hi-Q®/ERBC.

Aufeinander abgestimmtes Gesamtsystem FUir hOchste Prazision
und beste Resultate zahlt das Gesamtsystem. REGO-FIX-
Komponenten sind sorgfaltig aufeinander abgestimmt und
erreichen deshalb hochste Rundlaufgenauigkeit und mini-
male Restunwucht.

Weitere Informationen tiber den Einfluss der Rundlaufgenauigkeit der
Werkzeugspannung auf die Werkzeugstanadzeit finden Sie auf Seite 3.

Expertentipp

Wir empfehlen, die Spannmuttern mit unserem
Drehmomentschlissel anzuziehen.
Die empfohlenen Anzugsdrehmomente finden Sie auf Seite 157.
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Stellhiulsen-Spannzangenhalter SH

DIN 6327-C
Abmessungen [mm] Zubehér
Typ Art.-Nr. D L1 L2 G G1 Sw Schiliissel

SH 12 x050/ER 11 261211104 19 50 46,6 T12Xx1,5 M5 12 ENP

SH 16 x073/ER 16 2616.11604 28 73 53,5 T16x1,5 M6 19 E16P

SH20x076/ER 20 262012004 34 76 59,5 Tr20x2 M8 22 E20P

SH 28 x 083/ER 25 262812504 42 83 57 Tr28x2 M18x2 28 E 25

Im Lieferumfang enthalten: Spannzangenhalter, Hi-Q®/ ER-Spannmutter, Anschlagschraube, Stellmutter und Woodruff-Keil. Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.

Zeit sparen mit unserer Schnellwechsel-Stellmutter.

Abmessungen [mm]

Typ Art.-Nr. D D1 L G

Schnellwechsel-Stellmutter (System BILZ)

SSM 12 7238.12000 22 16,4 18 T12x1,5

SSM 16 7238.16000 26 19,9 18,5 T16x1,5

SSM 20 7238.20000 33 25,4 20 T20x2

SSM 28 7238.28000 42 33,9 22 Tr28 x2
> _

m

=

St L

SH/ER SSM
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1.1.8 1SO-20-Schnittstelle

ISO-20-Spannzangenhalter

Einsatzgebiet Der REGO-FIX-ISO-20-Spannzangenhalter
wurde entwickelt fUr die Bearbeitung auf HAAS-Office-
Mill-Bearbeitungszentren. In Kombination mit hoher Steifigkeit
bei optimalem Rundlauf erreicht dieser Werkzeughalter beste
Bearbeitungsergebnisse bis an die Leistungsgrenze der
LT L L Bearbeitungsmaschine.

il
_t:l d_ Unwuchtausgleich

— // 100 % feingewuchtet G 2,5 @ 40000 min™.
[ E
Jd

Wir empfehlen, die Spannmuttern mit unserem
Drehmomentschlissel anzuziehen.
Die empfohlenen Anzugsdrehmomente finden Sie auf Seite 157. ISO/ERM HAAS

Aufeinander abgestimmtes Gesamtsystem FUir hOchste Prazision
und beste Resultate zahlt das Gesamtsystem. REGO-FIX-
Komponenten sind sorgfaltig aufeinander abgestimmt und
erreichen deshalb hochste Rundlaufgenauigkeit und mini-
male Restunwucht.

Weitere Informationen tiber den Einfluss der Rundlaufgenauigkeit der
Werkzeugspannung auf die Werkzeugstanadzeit finden Sie auf Seite 3.
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Expertentipp
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ISO-20-Spannzangenhalter

Abmessungen [mm] Zubehor
Typ Art.-Nr. D L Schiliissel
ISO 20/ERM 11 X 048 HAAS 2420.11116 16 48 E1TM
ISO 20/ERM 16 x 053 HAAS 2420.11616 22 53 E16 M
ISO 20/ERM 20 x 055 HAAS 2420.12016 28 55 E20M

Im Lieferumfang enthalten: ISO-Spannzangenhalter mit Hi-Q®/ ERM-Spannmutter und integriertem Anzugsbolzen.

Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.
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1.2 ER-Gewindeschneidfutter

ER-Gewindeschneidfutter

Gewindeschneidfutter CYL SSY/HSK-A SSY Softsynchro®
/- Mit Minimallangenausgleich
// Beheben kleiner Synchronisationsfehler

der Maschinen

%

Einsatzgebiet

/1 Maschinen fur direktes Gewindeschneiden

/1 Alle Gewindebohrer/-former mit Werkzeugschaft in
h9-Toleranz kbnnen gespannt werden

/1 Die Drehbewegung der Spindel kann mit der Vorschub-
achse verrechnet und somit synchronisiert werden

// - Durch die Dynamik der Spindel- und Linearantriebe
werden Synchronisationsfehler erzeugt. Das Gewinde-
schneidfutter mit Minimallangenausgleich gleicht
die Synchronisationsfehler aus

/1 Leiten KUhImittel mit bis zu 50 bar Druck zum Gewinde-
bohrer, ohne Beeintrachtigung des Langenausgleichs

/1 Je nach Anwendungsfall kénnen die Standzeiten
auf diese Weise um bis zu 150 % erhoht werden

Gewindeschneidfutter CYL GSF
Mit Langenausgleich
Flr Maschinen ohne Gewindeschneidoption

/1
/1

Einsatzgebiet

Werkzeugmaschinen, bei denen die Vorschubbewegung
wahrend der Bearbeitung nicht synchron zur
Gewindebohrersteigung verlauft

Sorgt flr Ausgleich von Differenzen zwischen
Gewindebohrersteigung und Spindelvorschub

Verflgt Uber einen Druckpunktmechanismus

Sicheres Anschneiden des Gewindebohrers
Gleichmassige, reproduzierbare Gewindetiefen

Leiten KUhlmittel mit bis zu 50 bar Druck zum Gewinde-
bohrer, ohne Beeintrdchtigung des Langenausgleichs
Universell einsetzbar durch kompakte Bauweise

und geringe Auskraglange

/1

/1

/1
/1
/1
/1

/1

Vergleichstest der auftretenden Axialkréafte

Vergleichstest der auftretenden Axialkréafte

Gewindeformen von M10 in St37. Drehzahl 500 min-' / Quelle: interne Tests

3000

2500

2000

1500 TN

1000 //’ d \

Axialkraft [N]

500 / \

0,5 1 15 2 25 3 35 4 45 5 55 6
Zeit [s]

zusammenfassung  Die Axialkrafte nehmen mit steigender
Drehzahl zu. Mit einer starren Werkzeugaufnahme sind

die auftretenden Krafte beim Gewindeformen erheblich héher
als mit dem REGO-FIX-Softsynchro®-Gewindeschneidfutter.
Somit ist eine Nutzung der Synchronspindel bei der
Gewindeherstellung optimal maglich, bei bestmoglicher
Standzeit und Gewindeoberflachenqualitat.
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Gewindeformen von M10 in St37. Drehzahl 2000 min-' / Quelle: interne Tests

Axialkraft [N]

3000
2500
2000
1500
1000
500

0,5 1 15 2 25 3 35 4 45 5 55 6
Zeit [s]

REGO-FIX-Softsynchro®-Gewindeschneidfutter
Mitbewerber Synchronwerkzeugaufnahme
Starre Synchronwerkzeugaufnahme
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ER-Gewindeschneidfutter

69893-A DIN 1835 B+E  DIN 1835 B+E

1ISO 12164
Abmessungen [mm] Druck Zug Zubehor
Typ Art.-Nr. D L [mm] [mm] sw Schliissel
HSK-A 63 SSY/ERC 20 2563.62000 34 95,5 0,5 0,5 19 E20P
HSK-A 63 SSY /ERC 32 2563.63200 50 108,8 0,5 0,5 32 E32

Im Lieferumfang enthalten: Gewindeschneidfutter mit Hi-Q®/ ERC-Spannmutter.

Abmessungen [mm] Druck Zug Zubehor
Typ Art.-Nr. D D1 L L1 [mm] [mm] Sw Schliissel
CYL 25 SSY
CYL 25 SSY/ERC 20 2625.62000 34 25 73 57 0,5 0,5 19 E20P
CYL 25 SSY/ERC 32 2625.63200 50 25 87,5 57 0,5 0,5 32 E32
Im Lieferumfang enthalten: Gewindeschneidfutter mit Hi-Q®/ ERC-Spannmutter.

Abmessungen [mm] Druck Zug Zubehor
Typ Art.-Nr. D D1 L L1 [mm] [mm] Sw Schliissel
CYL 25 GSF
CYL 25 GSF/ERMC 20 2625.62001 28 25 85 57 5 7,5 28 E20M
CYL 25 GSF/ERC 32 2625.63201 50 25 115 57 7 10 34 E 32
Im Lieferumfang enthalten: Gewindeschneidfutter mit Hi-Q®/ ERMC- oder Hi-Q®/ ERC-Spannmultter. Zubehor ist nicht im Lieferumfang enthalten.
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1.3 ER-Pendelhalter

ER-Pendelhalter

Beim Reiben auf Drenmaschinen ist es haufig erforderlich, den
axialen Fehler zwischen Futter und Spindelachse bzw. Bohrung
auszugleichen. Dies gelingt zuverlassig und sicher mit dem

zentrierenden REGO-FIX-Pendelhalter.

PH/PHC/PHC-C/MPH

Merkmale und Vorteile

Einstellbare Pendelkraft

Stufenlos regulierbar zwischen Selbstzentrierung
und frei pendelnd, somit keine Einschrankung des
Pendelweges.

Anpassung des Werkzeuggewichtes

Optimale Einstellung durch Anpassung der Pendelkraft.

Vertikal und horizontal einsetzbar

Einstellbare Selbstzentrierung halt das Schneid-
werkzeug auch beim horizontalen Einsatz im Zentrum
des Pendelhalters. Verhindert Rattermarkenbildung
und verladngert die Werkzeugstandzeit.

Kombiniertes Kugel- und Gleitlager

Kombinierte Kugel- und Gleitlager fur

einfaches Pendeln:

/1 Kugellager fur leichtgangiges Pendeln
bei kleinen Belastungen

/1 Gleitlager halt hohen Drucken stand und
eignet sich so fUr grosse Belastungen

Doppelte Schmutzabdeckung
Verhindert das Eindringen von Kihimittel und Spanen.

Hohe Qualitét der Bohrungen

Nur achsparalleles Verschieben des
Werkzeuges moglich.
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Pendelhalter PH/ER

Eigenschaften REGO-FIX-Pendelhalter haben sich beim

Reiben und Gewindebohren bestens bewahrt:

/1 Der Pendelhalter ist selbstzentrierend, vertikal
und horizontal einsetzbar sowie fur den Rechts-
und Linkslauf geeignet

// FUr mass- und formgenaue Bohrungen

/1 Das Pendelstiick ist selbstzentrierend, d.h. bei
horizontalem Einsatz liegt das Werkzeug zentrisch
zur Bohrung des Werkstuickes. Dadurch wird
das Anschneiden optimiert und die Standzeit der
Schneidwerkzeuge erhoht

Pendelhalter PHC/ ER mit interner Kiihimittelzufuhr

Eigenschaften REGO-FIX-Pendelhalter PHC / ER wurden
speziell fir Anwendungen mit interner Kihimittelzufuhr
entwickelt. Zusatzlich zur besseren Kuhlung und Schmierung
der Werkzeuge erzielen Sie mit diesem Pendelhalter auch
eine bessere Spaneabfuhr.

Pendelhalter PHC-C/ER REGO-FIX CAPTO

Eigenschaften  Die REGO-FIX-CAPTO-Pendelhalter sind

mit einem Polygonschaft hergestellt unter der Lizenz von
Sandvik Coromant.

Pendelhalter MPH / ERMX fiir kleine Platzverhéltnisse
Einsatzgebiet Die REGO-FIX-Pendelhalter MPH/ER bieten

speziell bei Anwendungen mit beengten Platzverhéltnissen
eine effiziente LOsung.
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Pendelhalter ohne interne Kiihimittelzufuhr

Abmessungen [mm] Zubehér

TYyp Art.-Nr. D D1 hé D2 L L1 G Schiliissel

PH 5/8 [Zoll]
PH 5/8"/ER 11 2616.91102 22 15,88 38 36 34 08 E11AX

PH 16/ER 11 2616.91100 22 16 38 36 34 08 E11AX

PH 3/4 [Zoll]
PH 3/4" /ER 11 2619.91102 22 19,05 38 36 34 08 E11AX

PH 20/ER 11 2620.91100 22 20 38 36 34 08 E11AX

PH22/ER 11 2622.91100 22 22 38 36 34 08 E11AX

Im Lieferumfang enthalten: Pendelhalter, Hi-Q®/ ER-Spannmutter und Schiissel.

0

L1 L

PH/ER
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Pendelhalter mit interner Kiihimittelzufuhr PHC

Abmessungen [mm] Zubehér

TYyp Art.-Nr. D D1 hé D2 L L1 G Schiliissel

PHC 5/8 [Zoll]
PHC 5/8"/ER 20 2616.92004 33 15,88 56 53,5 38 1 E 20 AX

PHC 16
PHC 16/ER 20 2616.92003 33 16 56 53,5 38 1 E 20 AX

PHC 3/4 [Zoll]

PHC 3/4"/ER 20 2619.92004 33 19,05 56 53,5 38 1 E 20 AX
PHC 3/4"/ER 32 2619.93204 46 19,05 70 64,5 46 1,5 E 32 AX
PHC 20 [mm]

PHC 20/ER 20 2620.92003 33 20 56 53,5 38 1 E 20 AX
PHC 20/ER 32 2620.93203 46 20 70 64,5 46 1,5 E 32 AX
PHC 22 [mm]

PHC 22/ER 20 2622.92003 33 22 56 53,5 38 1 E 20 AX
PHC 22/ER 32 2622.93203 46 22 70 64,5 46 1,5 E 32 AX
PHC 25 [mm]

PHC 25/ER 20 2625.92003 33 25 56 53,5 38 1 E 20 AX
PHC 25/ER 32 2625.93203 46 25 70 64,5 46 1,5 E 32 AX
PHC 1 [Zoll]

PHC 1"/ER 20 2625.92004 33 25,4 56 53,5 38 1 E 20 AX
PHC 1"/ER 32 2625.93204 46 25,4 70 64,5 46 1,5 E 32 AX

PHC 1 1/4 [ZolI]
PHC 1 1/4"/ER 32 2632.93204 46 31,75 70 64,5 46 1,56 E 32 AX

PHC 32 [mm]
PHC 32/ER 32 2632.93203 46 32 70 64,5 46 1,5 E 32 AX

PHC 1 3/4 [Zoll]
PHC 13/4"/ER 32 2644.93204 46 44,45 70 64,5 46 1,56 E 32 AX

Im Lieferumfang enthalten: Pendelhalter, Hi-Q®/ ERAX-Spannmutter, Spann- und Einstellschitissel.

Expertentipp

Bei Verwendung von Werkzeugen mit interner Kuhimittelzufuhr spezielle Hi-Q®/ ERAXC-Spannmuttern
und entsprechende Dichtscheiben separat bestellen.

~
o

REGO-FIX AG ER System / Produktkatalog



Pendelhalter mit interner Kiuhimittelzufuhr
und REGO-FIX-CAPTO-Schnittstelle

Abmessungen [mm] Zubehér

Typ Art.-Nr. D D2 L L1 G Schliissel
PHC-C3
PHC-C3/ER 20 2803.92003 33 56 91 53,5 0,8 E 20 AX
PHC-C4
PHC-C4/ER 20 2804.92003 33 56 91 56,5 0,8 E 20 AX
PHC-C4/ER 32 2804.93203 46 70 100 64 0,8 E 32 AX
Im Lieferumfang enthalten: Pendelhalter, Hi-Q®/ ERAX-Spannmutter und Schitissel.

I o -

| U b )

={I o 8 % H 0 | ® ; b= =
L1
L1 L L
PHC/ER PHC-C/ER
Lizenziert REGO-FIX-CAPTO — unter Lizenz von Sandvik
Coromant — wird von REGO-FIX in der Schweiz nach
CAPTO-Spezifikationen hergestellt.
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Minipendelhalter mit intRIOX® (abrutschsichere Minimutter)

Abmessungen [mm] Zubehor

TYyp Art.-Nr. D D1 hé D2 L L1 G Schiliissel

MPH 8/ERMX 11 4608.91107 16 8 25 35,5 42 0,5 E 11 MX
g MPH 10 [mm]
E MPH 10/ERMX 11 4610.91107 16 10 25 35,5 42 0,5 E 11 MX
3
o
a MPH 16 [mm]
o
w MPH 16 /ERMX 11 4616.91107 16 16 25 35,5 42 0,5 E 11 MX
0
- MPH 3/4"
MPH 3/4" / ERMX 11 4619.91108 16 19,05 25 35,5 70 0,5 E 11 MX
MPH 20 [mm]
MPH 20/ERMX 11 4620.91107 16 20 25 35,5 42 0,5 E 11 MX
MPH 22 [mm]
MPH 22 /ERMX 11 4622.91107 16 22 25 35,5 42 0,5 E 11 MX
MPH 25 [mm]
MPH 25/ERMX 11 4625.91107 16 25 25 35,5 42 0,5 E 11 MX
MPH 1 [Zoll]
MPH 1" /ERMX 11 4625.91108 16 254 25 35,5 42 0,5 E 11 MX

Im Lieferumfang enthalten: Minipendelhalter, Hi-Q®/ ERMX-Spannmutter und Schitissel.
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1.4 Spannzangenreduktionen

Spannzangenreduktionen

ER/ERM ERM/ERM ER/ERMX ERMX/ERMX

Merkmale und Vorteile

Oberflachengiite max. Ra 0,25

Flr eine hohere Spannkraft und damit ein
hoheres Ubertragbares Drehmoment.

Einsatzgebiete
Die Spannzangenreduktionen werden vorwiegend

auf Mehrspindel-Bearbeitungsmaschinen mit
eingeschrankten Platzverhaltnissen eingesetzt.
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Schnellwechselsystem

Eignet sich bestens zum raschen Werkzeugwechsel,
da die Schneidwerkzeuge vorab eingespannt werden
konnen.

Langen voreinstellbar

Die Werkzeuge konnen ausserhalb der Maschine
voreingestellt werden.

Geringe Storkontur

Durch die minimalen Aussendurchmesser der
Hi-Q®/ ERM- oder Hi-Q®/ ERMX-Minispannmuttern
werden kleinstmogliche Storkonturen erreicht.

Expertentipp

Wir empfehlen, die Spannmuttern mit unserem
Drehmomentschlissel anzuziehen.
Die empfohlenen Anzugsdrehmomente finden Sie auf Seite 157.
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Spannzangenreduktionen ERM/ERM

Abmessungen [mm] Zubehér
Typ Art.-Nr. D D1 L L1 Schiliissel
ER 11
ER 11/ERM 8 7162.11080 12 19 33 16,5 E1MTP/E8M
ER 16
ER 16/ERM 11 7162.16110 16 28 42,5 18,5 E16P/E11TM
ER 20
ER 20/ERM 16 7162.20160 22 34 55,5 28 E20P/E16 M
ER 25
ER 25/ERM 16 7162.25160 22 42 60,5 28 E25/E16 M
ER 25/ERM 20 7162.25200 28 42 60,5 28 E25/E20M

ERM 11/ERM 8 7161.11080 12 16 33 16,5 E1TM/E8M

ERM 16/ERM 11 7161.16110 16 23 42,5 18,5 E16M/E1TM

ERM 20/ERM 16 7161.20160 22 28 55,5 28 E20M/E16 M

ERM 25/ERM 16 7161.25160 22 35 60,5 28 E25M/E16 M
ERM 25/ERM 20 7161.25200 28 35 60,5 28 E25M/E20M

Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.

L1

ER/ERM ERM/ERM
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Spannzangenreduktionen ERMIX /ERMX
mit intRIOX® (abrutschsichere Minimutter)

Abmessungen [mm] Zubehér
Typ Art.-Nr. D D1 L L1 Schliissel
ER 11
ER 11/ERMX 8 7165.11080 12 19 33 16,5 E11P/E8MX
ER 16
ER 16/ERMX 11 7165.16110 16 28 42,5 18,5 E16 P/E 11 MX
ER 20
ER 20/ERMX 16 7165.20160 22 34 55,5 28 E20P/E 16 MX
ER 25
ER 25/ERMX 16 7165.25160 22 42 60,5 28 E25/E16 MX
ER 25/ERMX 20 7165.25200 28 42 60,5 28 E25/E 20 MX

ERMX 11
ERMX 11/ERMX 8 7164.11080 12 16 33 16,5 E 11 MX/E 8 MX

ERMX 16
ERMX 16/ ERMX 11 7164.16110 16 23 42,5 18,5 E 16 MX/E 11 MX

ERMX 20
ERMX 20/ERMX 16 7164.20160 22 28 55,5 28 E 20 MX/E 16 MX

ERMX 25
ERMX 25/ERMX 16 7164.25160 22 35 60,5 28 E 25 MX/E 16 MX

Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.

L1

ER/ERMX ERMX/ERMX
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2.0 ER-Spannzangen

Erfolgreiche Werkzeugspannung seit 1972

Verwenden Sie unsere ER-Spannzangenhalter in Kombination mit
unseren ER-Spannzangen. Nur so erhalten Sie hochste Prazision
flr exakten Rundlauf, um Ihre Werkzeugstandzeit zu maximieren.

Erleben Sie die Qualitdt des Dreiecks

Herausragendes Design,

gepaart mit unserer Erfahrung und unserem technischen
Wissen, macht unsere ER-Produkte zu einer der erfolgreich-

sten Werkzeugspannldésungen weltweit. Alle unsere Produkte

tragen das REGO-FIX-Dreieck —unser Siegel fur herausragen-

de Qualitat und Prézision, hergestellt in der Schweiz.

Rundlauf der ER-Standard und ER-UP-Spannzangen

Spanndurchmesser d [mm]

Rundlauftoleranz max. [mm]

Hauptvorteile

Setzen Sie auf das Original

Weiter Spannbereich

Durch das optimierte 16-Schlitz-Design grosser Spann-
bereich bei gleichbleibend hoher Rundlaufgenauigkeit.

Breite Produktepalette

Wir bieten Grdssen von ER 8 bis ER 50 und Spann-
durchmesser von 0,2 mm bis zu 36 mm.

Bis 20 % mehr Spannlénge

Bei kleinen Durchmessern gegenuber Mitbewerbern
20 % mehr Spannladnge und dadurch bessere
Rundlaufgenauigkeit.

Abgestimmtes Werkzeugspannsystem

Spannzange, Spannzangenhalter, Spannmutter
und Schllssel aus einer Hand von REGO-FIX.
Das Gesamtsystem burgt flr hochste Prazision
und langste Lebensdauer.

DIN 6499

> < L 1SO 15488 B AER-Std. AER-UP

1 1,6 6 0,015 0,01 0,005
1.6 3 10 0,015 0,01 0,005
16 0,015 0,01 0,005

6 10 25 0,015 0,01 0,005
10 18 40 0,02 0,01 0,005
18 26 50 0,02 0,01 0,005
26 36 60 0,025 0,01 0,005

Schweizer Qualitatsstandard

entwickelt und produziert.

REGO-FIX AG ER System / Produktkatalog

Unsere mit «Swiss made» ausgezeich-
neten Produkte werden an unserem
Hauptsitz im schweizerischen Tenniken

79



Ubersicht

Spannzangen in Schweizer-Qualitat

Unser breites Produktsortiment bietet
die perfekte Spannzange flur jede Anwendung.

TR

SG GB PCM ET1

MB std.
bohrung  SEMI  idon  dicntend  SCCURETRS o e bohrzange
Meistens Mikrobe- Hoch- Innen- Schrup-  Gewinde-  Gewindebohren mit
eingesetzt flr arbeitung Als prazision kihlung pen bohren Langenausgleich
DIN ISO 15488: Form ... A B B B B A A
ER-Grosse 8-16 8-50 8-50 11-40 32-40 11-50 11-40
Schaftdurchmesser 02-09 1,0-36,0 1,0-36,0 3,0-260 100-160 25-32,0 1,4-17,0
ggngggggg (mm) h7 1 1 0,5% hé ho h9
Rundlauf 6 um 10 um 5um 6 um 5um 10 um 10 Um
HEETEeES el - AnfraAgug Anfr:guef AnfraAguef N AnfraAguef y
Metallisch dichtend = = = . = = -
Innenvierkant - - - - - o .
Langenausgleich - - - - - .
SecuRgrip®-Gewinde = = = = . = -
flr Auszugssicherung
Collet-locking-System - o o o* o 3 -
Weitere Infos auf Seite 82 Seite 83 Seite 83 Seite 92 Seite 97 Seite 98 Seite 102

* Gilt nicht flr ER-DM-Spannzangen mit Senkbohrung.

Noch genaueren Rundlauf? Mit einem Gesamtsystemrundlauf
<3 um Uberzeugen unsere Systemldsungen powRgrip® und
micRun® durch noch bessere Rundlaufe und Prazision.
Erfahren Sie mehr auf den Seiten 4 und 5 oder auf www.rego-fix.com.

Expertentipp

Bitte beachten Sie, dass DM-Spannzangen nicht mit
Weldon- oder Whistle-Notch-Schaften kompatibel sind.
InnenkUhlung fur Weldon- oder Whistle-Notch-

Schéfte erreichen Sie dank der Verwendung von
REGO-FIX-Dichtscheiben ER/DS in Kombination mit
lhrer REGO-FIX-ER-Spannzange.
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Montageanleitung

Hochste Qualitat verdient beste Behandlung

Die korrekte Montage verlangert die Lebensdauer Ihrer Spannzange
und gewahrleistet optimalen Rundlauf.

Montageanleitung fiir ER- und ER-UP-Spannzangen
/1 Setzen Sie die Spannzange mit ihrer Nut auf

den Exzenterring an der markierten Position

auf der Spannmutter
/1 Dricken Sie dann die Spannzange in Pfeilrichtung

in die Spannmutter, bis sie einrastet (Klick)
/1 Schrauben Sie die Spannmutter mit der

eingesetzten Spannzange auf den Werkzeughalter Montage
/1 Wir empfehlen unseren Drehmomentschltssel
Die empfohlenen Anzugsdrehmomente finden Sie auf Seite 157.

Vs
=)

Nut der Zange

Exzenterring
Markierung

pemontage Nach dem Abschrauben vom Halter auf die
Frontseite der Spannzange drlicken und gleichzeitig

die Spannzange durch seitlichen Druck auf den hinteren Teil,
gegenlber der Markierung, aus der Einrastung der Mutter
herausnehmen.

——
\%!!5

—
577/7]'”!_'/// Markierung

Demontage

gitte beachten Niemals Schafte mit Ubermass spannen.
Zum Beispiel niemals in eine Zange mit @ 12—11 mm einen
Schaft mit @ 12,2 mm einspannen. Verwenden Sie jeweils
die nachst grossere Spannzange (hier @ 12,5-11,5 mm oder
@ 13-12 mm). o

g
Y/

Werkzeugschaft moglichst auf der gesamten Lange -
der Spannzange spannen (mindestens jedoch % der
Spannzangenlange). — —

I\

I
/
) N

Eine falsche Handhabung beeintrdchtigt den Rundlauf der
Spannzange und kann die Spannmutter beschadigen. Nur
Spannmuttern mit richtig eingerasteter Spannzange in den
Spannzangenhalter einsetzen.

| 4 467 — — Z
Expertentipp @—O

Die Anschlagschraube im Spannzangenhalter darf
erst nach dem Spannen des Werkzeugschaftes ange-

stellt werden. Wird dies nicht beachtet, dann werden 1 ]
die Rundlaufgenauigkeit und die Spannkraft stark 7@{
reduziert. Die Anschlagschraube dient nur zum

Sichern des Werkzeuges gegen axiale Verschiebung
und kann nicht zum Voreinstellen verwendet werden.
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Spannzangen mit Mikrobohrung ER-MB

Spannbereich h7

Typ Art.-Nr. [mm] [Dezimalzoll]
@0.2mm 1308.00200 0,2 0,0079
@0.3mm 1308.00300 0,3 0,0118
@0.4mm 1308.00400 0,4 0,0157
@0.5mm 1308.00500 0,5 0,0197
@0.6 mm 1308.00600 0,6 0,0236
@0.7mm 1308.00700 0,7 0,0276
@0.8mm 1308.00800 0,8 0,0315
0.9 mm 1308.00900 0,9 0,0354

@0.2mm 1311.00200 0,2 0,0079
@0.3mm 1311.00300 0,3 0,0118
@0.4mm 1311.00400 0,4 0,0157
@0.5mm 1311.00500 0,5 0,0197
@ 0.6 mm 1311.00600 0,6 0,0236
@0.7mm 1311.00700 0,7 0,0276
@0.8mm 1311.00800 0,8 0,0315
@0.9mm 1311.00900 0,9 0,0354
@0.2mm 1316.00200 0,2 0,0079
@0.3mm 1316.00300 0,3 0,0118
@ 0.4 mm 1316.00400 0,4 0,0157
@0.5mm 1316.00500 0,5 0,0197
@ 0.6 mm 1316.00600 0,6 0,0236
@0.7mm 1316.00700 0,7 0,0276
0.8 mm 1316.00800 0,8 0,0315
@0.9mm 1316.00900 0,9 0,0354
Weitere technische Informationen finden Sie auf Seite 159.
ER 16-MB
82

Expertentipp

Die Spannzange mit Mikroboh-
rung hat eine Rundlaufgenau-
igkeit <6 um und wurde von
REGO-FIX speziell fur kleinste
Werkzeugschafte entwickelt.

Mit der Mikrobohrspannzange
kann nur der Nenndurchmesser
mit Werkzeugschaften in der
Toleranz h7 gespannt werden.
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ER-Standard-Spannzangen und er-std. NErup |

Ultraprazision-Spannzangen ER-UP DIN 6499-8  DIN 64998
1SO 15488 1SO 15488
Art.-Nr. Spannbereich
Typ ER-Standard ER-UP [mm] [Dezimalzoll] @ [zoll] Im Set enthalten

SETER 8 1108.00000 1108.00001 0,5-5,0 0,0197-0,1969 - -
@1.0mm 1108.01000 1108.01001 1,0-0,5 0,0394-0,0197 1/32" .
@d1.5mm 1108.01500 1108.01501 1,5-1,0 0,0591-0,0394 - .
@2.0mm 1108.02000 1108.02001 2,0-15 0,0787-0,0591 1/16"* .
@25mm 1108.02500 1108.02501 2,5-2,0 0,0984-0,0787 3/32" .
@3.0mm 1108.03000 1108.03001 3,0-25 0,1181-0,0984 - .
@3.5mm 1108.03500 1108.03501 3,5-3,0 0,1378-0,1181 1/8"* .
@4.0mm 1108.04000 1108.04001 40-3,5 0,1575-0,1378 5/32" .
d45mm 1108.04500 1108.04501 45-4,0 0,1772-0,1575 - .
@5.0mm 1108.05000 1108.05001 50-4,5 0,1969-0,1772 3/16"* .
INCH SETER 8 1108.00002 1108.00003 1,09-4,76 0,0429-0,1875 -
@1/16" 1108.01592 1108.01593 1,59-1,09 0,0625-0,0429 .
@1/8" 1108.03182 1108.03183 3,18-2,68 0,125-0,1055 .
@3/16" 1108.04762 1108.04763 4,76-4,25 0,1875-0,1675 .

SETER 11 1111.00000 1111.00001 0,5-7,0 0,0197-0,2756 - -
@1.0mm 1111.01000 1111.01001 1,0-0,5  0,0394-0,0197 1/32" .
©1.5mm 1111.01500 1111.01501 1,5-1,0  0,0591-0,0394 - .
@2.0mm 1111.02000 1111.02001 20-1,5 0,0787-0,0591 1/16"* .
©2.5mm 1111.02500 1111.02501 2,5-2,0 0,0984-0,0787 3/32"* .
©3.0mm 1111.03000 1111.03001 30-25 0,1181-0,0984 - .
©3.5mm 1111.03500 1111.03501 3,5-30 0,1378-0,1181 1/8"* .
@4.0mm 1111.04000 1111.04001 4,0-3,5 0,1575-0,1378 5/32"* .
©@4.5mm 1111.04500 1111.04501 4,5-4,0  0,1772-0,1575 - .
@5.0mm 1111.05000 1111.05001 50-4,5 0,1969-0,1772 3/16"* .
©5.5mm 1111.05500 1111.05501 55-50  0,2165-0,1969 - .
©6.0mm 1111.06000 1111.06001 6,0-55 0,2362-0,2165 7/32"* .
©6.5mm 1111.06500 1111.06501 6,5-6,0  0,2559-0,2362 1/4"* .
@7.0mm 1111.07000 1111.07001 7,0-6,5  0,2756-0,2559 - .
Im ER-Set-Lieferumfang enthalten sind alle markierten Spannzangen innerhalb dieser ER-Grdsse sowie der passende Sockel ZWT zur Aufbewahrung. * Ungeféhre Zollwerte
Weitere technische Informationen finden Sie auf Seite 155.
Expertentipp

Diverse ER-Spannzangen sind auf Anfrage mit einer
Beschichtung gegen Korrosion erhaltlich.
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ER-Standard-Spannzangen und Er-std. NErup |

Ultraprazision-Spannzangen ER-UP DING499B  DIN 64995
1SO 15488 1ISO 15488
Art.-Nr. Spannbereich

Typ ER-Standard ER-UP [mm] [Dezimalzoll] o [Zoll] Im Set enthalten
EROUoW
INCH SET ER 11 1111.00002 1111.00003 1,09-6,35 0,0429-0,25 - -
a1/16" 1111.01592 1111.01593 1,59-1,09 0,0625-0,0429 1/16" .
@3/32" 1111.02382 1111.02383 2,38-1,87 0,0938-0,0738 3/32" .
@1/8" 1111.03182 1111.03183 3,18-2,67 0,125-0,105 1/8" .
@5/32" 1111.03972 1111.03973 3,97-3,46 0,1563-0,1363 5/32" .
@3/16" 1111.04762 1111.04763 4,76-4,25 0,1875-0,1675 3/16" .
@7/32" 1111.05562 1111.05563 5,56-5,04 0,2188-0,1988 7/32" .
a1/4" 1111.06352 1111.06353 6,35-5,84 0,25-0,23 1/4" .
EROG[0OOO]
SETER 16 1116.00000 1116.00001 0,5-10,0 0,0197-0,3937 - -
@1.0mm 1116.01000 1116.01001 1,0-0,5 0,0394-0,0197 1/32" .
@1.5mm 1116.01500 1116.01501 1,5-1,0 0,0591-0,0394 - -
@2.0mm 1116.02000 1116.02001 2,0-1,0 0,0787-0,0394 1/16"* .
@2.5mm 1116.02500 1116.02501 2,5-1,5 0,0984-0,0591 3/32"* -
%. @3.0mm 1116.03000 1116.03001 3,0-20 0,1181-0,0787 - .
E @3.5mm 1116.03500 1116.03501 3,5-25 0,1378-0,0984 1/8"* -
5 @4.0mm 1116.04000 1116.04001 4,0-3,0 0,1575-0,1181 5/32"* .
Z g4.5mm 1116.04500 1116.04501 4,5-3,5 0,1772-0,1378 - -
i @5.0mm 1116.05000 1116.05001 50-4,0 0,1969-0,1575 3/16"* .
: @5.5mm 1116.05500 1116.05501 5,5-4,5 0,2165-0,1772 - -
X @6.0mm 1116.06000 1116.06001 6,0-5,0 0,2362-0,1969 7/32"* .
@6.5mm 1116.06500 1116.06501 6,5-5,5 0,2559-0,2165 1/4"* -
@7.0mm 1116.07000 1116.07001 7,0-6,0 0,2756-0,2362 - .
@7.5mm 1116.07500 1116.07501 7,5-6,5 0,2953-0,2559 9/32"* -
@8.0mm 1116.08000 1116.08001 8,0-7,0 0,315-0,2756 5/16"* .
@8.5mm 1116.08500 1116.08501 8,5-7,5 0,3346-0,2953 - -
@9.0mm 1116.09000 1116.09001 9,0-8,0 0,3543-0,315 11/32"* .
@9.5mm 1116.09500 1116.09501 9,5-8,5 0,374-0,3346 - -
@10.0 mm 1116.10000 1116.10001 10,0-9,0 0,3937-0,3543 3/8"* .
ERO6ZOW
INCH SET ER 16 1116.00002 1116.00003 1,09-10,32 0,0429-0,4063 - -
a1/16" 1116.01592 1116.01593 1,59-1,09 0,0625-0,0429 1/16" .
@3/32" 1116.02382 1116.02383 2,38-1,87 0,0938-0,0738 3/32" .
@1/8" 1116.03182 1116.03183 3,18-2,16 0,125-0,085 1/8" .
@5/32" 1116.03972 1116.03973 3,97-2,95 0,1563-0,1163 5/32" .
@3/16" 1116.04762 1116.04763 4,76-3,75 0,1875-0,1475 3/16" .
Im ER-Set-Lieferumfang enthalten sind alle markierten Spannzangen innerhalb dieser ER-Grésse sowie der passende Sockel ZWT zur Aufbewahrung. * Ungeféhre Zollwerte
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ER-Standard-Spannzangen und

Ultraprazision-Spannzangen ER-UP PING6499B  DIN 64995
ISO 15488 I1SO 15488
Art.-Nr. Spannbereich

Typ ER-Standard ER-UP [mm] [Dezimalzoll] 9 [Zoll] Im Set enthalten
@7/32" 1116.05562 1116.05563 556-4,54  0,2188-0,1788 7/32" i
g1/4" 1116.06352 1116.06353 6,35-5,33 0,25-0,21 1/4" N
@9/32" 1116.07142 1116.07143 7,15-6,13  0,2813-0,2413 9/32" i
2 5/16" 1116.07942 1116.07943 7,94-6,92  0,3125-0,2725 5/16" N
@11/32" 1116.08732 1116.08733 8,73-7,72  0,3438-0,3038 11/32" i
2 3/8" 1116.09532 1116.09533 9,53-8,51 0,375-0,335 3/8" .
@13/32" 1116.10322 1116.10323 10,32-9,3  0,4063-0,3663 13/32" i
SETER 20 1120.00000 1120.00001 1,0-130 0,0394-0,5118 - -
@ 1.0 mm 1120.01000 1120.01001 1,0-0,5 0,0394-0,0197 1/32" -
21.5mm 1120.01500 1120.01501 1,5-10  0,0591-0,0394 - -
@2.0mm 1120.02000 1120.02001 20-10 0,0787-0,03%94 1/16" .
@2.5mm 1120.02500 1120.02501 25-15  0,0984-0,0591 3/32" -
@3.0mm 1120.03000 1120.03001 3,0-20 0,1181-0,0787 - i
23.5mm 1120.03500 1120.03501 35-25 0,1378-0,0984 1/8" -
@ 4.0 mm 1120.04000 1120.04001 40-30  0,1575-0,1181 5/32" .
@4.5mm 1120.04500 1120.04507 45-3,5 0,1772-0,1378 - -
@5.0mm 1120.05000 1120.05001 50-40  0,1969-0,1575 3/16" .
@ 5.5mm 1120.05500 1120.055071 55-4,5 0,2165-0,1772 - -
@ 6.0 mm 1120.06000 1120.06001 6,0-50  0,2362-0,1969 7/32" .
@ 6.5mMm 1120.06500 1120.06501 6,5-55  0,2559-0,2165 174" -
@7.0mm 1120.07000 1120.07001 7,0-60  0,2756-0,2362 - i
@7.5mm 1120.07500 1120.07507 75-6,5  0,2953-0,2559 9/32" -
@ 8.0 mm 1120.08000 1120.08001 8,0-7,0 0,315-0,2756 5/16" .
2 8.5mm 1120.08500 1120.08501 85-7,5 0,3346-0,2953 - -
@9.0mm 1120.09000 1120.09001 9,0-8,0 0,3543-0,315 11/32" .
29.5mm 1120.09500 1120.09501 95-8,5 0,374-0,3346 - -
@ 10.0 mm 1120.10000 1120.10001 10,0-9,0  0,3937-0,3543 3/8" .
©10.5mm 1120.10500 1120.10501 10,5-9,5 0,4134-0,374 13/32" -
@11.0mm 1120.11000 1120.11001 11,0-10,0  0,4331-0,3937 - i
211.5mm 1120.11500 1120.11507 11,5-105  0,4528-0,4134 716" -
@12.0 mm 1120.12000 1120.12001 12,0-11,0 0,4724-0,433 15/32" .
@12.5mm 1120.12500 1120.12501 125-11,5  0,4921-0,4528 - -
@13.0mm 1120.13000 1120.13001 130-12,0 0,5118-0,4724 1/2" .

Im ER-Set-Lieferumfang enthalten sind alle markierten Spannzangen innerhalb dieser ER-Grosse sowie der passende Sockel ZWT zur Aufbewahrung.

Weitere technische Informationen finden Sie auf Seite 155.

Expertentipp

Diverse ER-Spannzangen sind auf Anfrage mit einer

Beschichtung gegen Korrosion erhaltlich.
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* Ungeféhre Zollwerte
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ER-Standard-Spannzangen und Er-std. NErup |

Ultraprazision-Spannzangen ER-UP DING6459-8 DI 64998
1SO 15488 1ISO 15488
Art.-Nr. Spannbereich

Typ ER-Standard ER-UP [mm] [Dezimalzoll] o [Zoll] Im Set enthalten
eR20QoM
INCH SET ER 20 1120.00002 1120.00003 2,16-12,7 0,085-0,5 - -
a1/8" 1120.03182 1120.03183 3,18-2,18 0,125-0,085 1/8" .
@3/16" 1120.04762 1120.04763 4,76-3,76 0,1875-0,1475 3/16" .
a1/4" 1120.06352 1120.06353 6,35-5,35 0,25-0,21 1/4" .
@5/16" 1120.07942 1120.07943 7,94-6,94 0,3125-0,2725 5/16" .
@ 3/8" 1120.09532 1120.09533 9,53-8,53 0,375-0,335 3/8" L
@7/16" 1120.11112 1120.11113 11,11-10,11 0,4375-0,3975 7/16" .
@1/2" 1120.12702 1120.12703 12,7-11,7 0,5-0,46 1/2" .
EROSfPO
SET ER 25 1125.00000 1125.00001 1,0-16,0 0,0394-0,6299 - -
@1.0mm 1125.01000 1125.01001 1,0-0,5 0,0394-0,0197 1/32" -
@1.5mm 1125.01500 1125.01501 1,5-1,0 0,0591-0,0394 - -
@2.0mm 1125.02000 1125.02001 2,0-1,0 0,0787-0,0394 1/16" .
@2.5mm 1125.02500 1125.02501 2,5-1,5 0,0984-0,0591 3/32" -
%. @3.0mm 1125.03000 1125.03001 3,0-20 0,1181-0,0787 - .
E @3.5mm 1125.03500 1125.03501 3,5-25 0,1378-0,0984 1/8"* -
5 J4.0mm 1125.04000 1125.04001 4,0-3,0 0,1575-0,1181 5/32" .
Z g4.5mm 1125.04500 1125.04501 4,5-3,5 0,1772-0,1378 - -
i @5.0mm 1125.05000 1125.05001 50-4,0 0,1969-0,1575 3/16"* .
2 @5.5mm 1125.05500 1125.05501 5,5-4,5 0,2165-0,1772 - -
X @6.0mm 1125.06000 1125.06001 6,0-5,0 0,2362-0,1969 7/32" .
@6.5mm 1125.06500 1125.06501 6,5-5,5 0,2559-0,2165 1/4"* -
@7.0mm 1125.07000 1125.07001 7,0-6,0 0,2756-0,2362 - .
@7.5mm 1125.07500 1125.07501 7,5-6,5 0,2953-0,2559 9/32" -
@8.0mm 1125.08000 1125.08001 8,0-7,0 0,315-0,2756 5/16"* .
@8.5mm 1125.08500 1125.08501 8,5-7,5 0,3346-0,2953 - -
@9.0mm 1125.09000 1125.09001 9,0-8,0 0,3543-0,315 11/32" .
@9.5mm 1125.09500 1125.09501 9,5-8,5 0,374-0,3346 - -
@ 10.0mm 1125.10000 1125.10001 10,0-9,0 0,3937-0,3543 3/8"* .
@10.5mm 1125.10500 1125.10501 10,5-9,5 0,4134-0,374 13/32" -
@ 11.0mm 1125.11000 1125.11001 11,0-10,0 0,4331-0,3937 - .
@11.5mm 1125.11500 1125.11501 11,5-10,5 0,4528-0,4134 7/16"* -
@ 12.0mm 1125.12000 1125.12001 12,0-11,0 0,4724-0,4331 15/32" .
@12.5mm 1125.12500 1125.12501 12,5-11,5 0,4921-0,4528 - -
@13.0mm 1125.13000 1125.13001 13,0-12,0 0,5118-0,4724 1/2"* .
@13.5mm 1125.13500 1125.13501 13,5-12,5 0,5315-0,4921 17/32" -
@ 14.0mm 1125.14000 1125.14001 14,0-13,0 0,5512-0,5118 - .
Im ER-Set-Lieferumfang enthalten sind alle markierten Spannzangen innerhalb dieser ER-Grosse sowie der passende Sockel ZWT zur Aufbewahrung. * Ungeféhre Zollwerte
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ER-Standard-Spannzangen und er-std. NErup |

Ultraprazision-Spannzangen ER-UP DING499B  DIN 64995
1SO 15488 1ISO 15488
Art.-Nr. Spannbereich

Typ ER-Standard ER-UP [mm] [Dezimalzoll] o [Zoll] Im Set enthalten
@ 14.5mm 1125.14500 1125.14501 14,5-13,5 0,5709-0,5315 9/16"* -
@15.0 mm 1125.15000 1125.15001 15,0-14,0 0,5906-0,5512 - .
@15.5mm 1125.15500 1125.15501 15,5-14,5 0,6102-0,5709 19/32" -
@16.0 mm 1125.16000 1125.16001 16,0-15,0 0,6299-0,5905 5/8"* .
@ 17.0mm 1125.17000 1125.17001 17,0-16,0 0,6693-0,6299 21/32" -
eRospol
INCH SET ER 25 1125.00002 1125.00003 2,16-15,88 0,085-0,625 - -
@1/8" 1125.03182 1125.03183 3,18-2,16 0,125-0,085 1/8" .
@3/16" 1125.04762 1125.04763 4,76-3,75 0,1875-0,1475 3/16" .
a1/4" 1125.06352 1125.06353 6,35-5,33 0,25-0,21 1/4" .
@5/16" 1125.07942 1125.07943 7,94-6,92 0,3125-0,2725 5/16" .
@ 3/8" 1125.09532 1125.09533 9,53-8,51 0,375-0,335 3/8" .
@7/16" 1125.11112 1125.11113 11,11-10,11 0,4375-0,3975 7/16" .
@1/2" 1125.12702 1125.12703 12,70-11,68 0,5-0,46 1/2" .
@9/16" 1125.14292 1125.14293 14,29-13,27 0,5625-0,5225 9/16" .
@5/8" 1125.15882 1125.15883 15,88-14,78 0,625-0,582 5/8" .
ERI(OPO]
SET ER 32 1132.00000 1132.00001 2,0-20,0 0,0787-0,7874 - -
@2.0mm 1132.02000 1132.02001 2,0-1,0 0,0787-0,0394 1/16" -
@2.5mm 1132.02500 1132.02501 2,5-1,5 0,0984-0,0591 3/32" -
@3.0mm 1132.03000 1132.03001 3,0-20 0,1181-0,0787 - .
@3.5mm 1132.03500 1132.03501 35-25 0,1378-0,0984 1/8"* -
@4.0mm 1132.04000 1132.04001 4,0-3,0 0,1575-0,1181 5/32" .
g4.5mm 1132.04500 1132.04501 4,5-3,5 0,1772-0,1378 - -
@5.0mm 1132.05000 1132.05001 50-4,0 0,1969-0,1575 3/16"* .
@5.5mm 1132.05500 1132.05501 5,5-4,5 0,2165-0,1772 - -
@6.0mm 1132.06000 1132.06001 6,0-5,0 0,2362-0,1969 7/32" .
@6.5mm 1132.06500 1132.06501 6,5-5,5 0,2559-0,2165 1/4"* -
@7.0mm 1132.07000 1132.07001 7,0-6,0 0,2756-0,2362 - .
@7.5mm 1132.07500 1132.07501 7,5-6,5 0,2953-0,2559 9/32" -
@8.0mm 1132.08000 1132.08001 8,0-7,0 0,315-0,2756 5/16"* .
@8.5mm 1132.08500 1132.08501 8,5-7,5 0,3346-0,2953 - -
@9.0mm 1132.09000 1132.09001 9,0-8,0 0,3543-0,315 11/32" .
@9.5mm 1132.09500 1132.09501 9,5-8,5 0,374-0,3346 - -
@10.0mm 1132.10000 1132.10001 10,0-9,0 0,3937-0,3543 3/8"* .
@10.5mm 1132.10500 1132.10501 10,5-9,5 0,4134-0,374 13/32" -
@ 11.0mm 1132.11000 1132.11001 11,0-10,0 0,4331-0,3937 - .
Im ER-Set-Lieferumfang enthalten sind alle markierten Spannzangen innerhalb dieser ER-Grosse sowie der passende Sockel ZWT zur Aufbewahrung. * Ungeféhre Zollwerte

Weitere technische Informationen finden Sie auf Seite 155.
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ER-Standard-Spannzangen und

Ultraprazision-Spannzangen ER-UP DIN 64998 DIN 64998
1SO 15488 1SO 15488
Art.-Nr. Spannbereich
Typ ER-Standard ER-UP [mm] [Dezimalzoll] 0 [Zoll] Im Set enthalten

ER 32 [mm] Fortsetzung

©11.5mm 1132.11500 1132.11501 11,5-10,5  0,4528-0,4134 7/16"* -
@12.0mm 1132.12000 1132.12001 120-11,0  0,4724-0,4331 15/32" .
©12.5mm 1132.12500 1132.12501 12,5-11,5  0,4921-0,4528 - -
@13.0mm 1132.13000 1132.13001 13,0-12,0  0,5118-0,4724 1/2"* .
©13.5mm 1132.13500 1132.13501 13,5-12,5  0,5315-0,4921 17/32" -
@14.0mm 1132.14000 1132.14001 14,0-13,0  0,5512-0,5118 - .
©14.5mm 1132.14500 1132.14501 14,5-13,5  0,5709-0,5315 9/16"* -
@15.0mm 1132.15000 1132.15001 15,0-14,0  0,5906-0,5512 - .
©15.5mm 1132.15500 1132.15501 15,5-14,5 0,6102-0,5709 19/32" -
@16.0mm 1132.16000 1132.16001 16,0-15,0  0,63299-0,5906 5/8"* .
©16.5mm 1132.16500 1132.16501 16,5-15,5  0,6496-0,6102 - -
@17.0mm 1132.17000 1132.17001 17,0-16,0  0,6693-0,6299 21/32" .
©17.5mm 1132.17500 1132.17501 17,5-16,5 0,689-0,6496 11/16"* -
@18.0mm 1132.18000 1132.18001 18,0-17,0  0,7087-0,6693 - .
@18.5mm 1132.18500 1132.18501 18,5-17,5 0,7283-0,689 23/32" -
@19.0mm 1132.19000 1132.19001 19,0-18,0 0,748-0,7078 - .
©19.5mm 1132.19500 1132.19501 19,5-18,5  0,7677-0,7284 3/4"* -
@20.0mm 1132.20000 1132.20001 20,0-19,0 0,7874-0,748 25/32" .
@21.0mm 1132.21000 1132.21001 21,0-200 0,8268-0,7874 13/16"* -
@22.0mm 1132.22000 1132.22001 22,0-21,0  0,8661-0,8268 - -
INCH SET ER 32 1132.00002 1132.00003 2,16-20,64 0,085-0,8125 - -
@1/8" 1132.03182 1132.03183 3,18-2,16 0,125-0,085 1/8" .
@3/16" 1132.04762 1132.04763 4,76-3,75  0,1875-0,1475 3/16" .
@1/4" 1132.06352 1132.06353 6,35-5,33 0,25-0,21 1/4" .
@ 5/16" 1132.07942 1132.07943 794-6,92  0,3125-0,2725 5/16" U
@ 3/8" 1132.09532 1132.09533 9,53-8,51 0,375-0,335 3/8" .
a7/16" 1132.11112 1132.11113 11,11-101 0,4375-0,3975 7/16" .
a1/2" 1132.12702 1132.12703 12,7-11,68 0,5-0,46 1/2" .
2 9/16" 1132.14292 1132.14293 14,29-13,27  0,5625-0,5225 9/16" U
@ 5/8" 1132.15882 1132.15883 15,88-14,86 0,625-0,585 5/8" .
a11/16" 113217462 113217463 17,46-16,45  0,6875-0,6475 11/16" .
@ 3/4" 1132.19052 1132.19053 19,05-18,03 0,75-0,71 3/4" .
213/16" 1132.20642 1132.20643 20,64-19,62  0,8125-0,7725 13/16" U
Im ER-Set-Lieferumfang enthalten sind alle markierten Spannzangen innerhalb dieser ER-Grosse sowie der passende Sockel ZWT zur Aufbewahrung. * Ungeféhre Zollwerte
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ER-Standard-Spannzangen und

Ultraprazision-Spannzangen ER-UP PING6499B  DIN 64995
ISO 15488 I1SO 15488
Art.-Nr. Spannbereich

Typ ER-Standard ER-UP [mm] [Dezimalzoll] 9 [Zoll] Im Set enthalten
SET ER 40 1140.00000 1140.00001 3,0-26,0  0,1181-1,0236 - -
@3.0mm 1140.03000 1140.03001 3,0-20 0,1181-0,0787 3/32" -
@3.5mm 1140.03500 1140.03501 35-25 0,1378-0,0984 1/8"* -
@ 4.0 mm 1140.04000 1140.04001 40-30  0,1575-0,1181 5/32" .
@4.5mm 1140.04500 1140.04501 45-3,5 0,1772-0,1378 - -
@5.0mm 1140.05000 1140.05001 50-40  0,1969-0,1575 3/16"* .
2 5.5mm 1140.05500 1140.05501 55-4,5 0,2165-0,1772 - -
@ 6.0 mm 1140.06000 1140.06001 6,0-50  0,2362-0,1969 7/32" .
@ 6.5mMm 1140.06500 1140.06501 6,5-55  0,2559-0,2165 1/4"* -
@7.0mm 1140.07000 1140.07001 7,0-60  0,2756-0,2362 - i
@7.5mm 1140.07500 1140.07501 75-6,5  0,2953-0,2559 9/32" -
@ 8.0 mm 1140.08000 1140.08001 8,0-7,0 0,315-0,2756 5/16"* .
28.5mm 1140.08500 1140.08501 85-7,5 0,3346-0,2953 - -
@9.0mm 1140.09000 1140.09001 9,0-8,0 0,3543-0,315 - i
29.5mm 1140.09500 1140.09501 95-8,5 0,374-0,3346 11/32" -
@10.0 mm 1140.10000 1140.10001 10,0-9,0  0,3937-0,3543 3/8"* .
©10.5mm 1140.10500 1140.10501 10,5-9,5 0,4134-0,374 13/32" -
@11.0mm 1140.11000 1140.11001 11,0-10,0  0,4331-0,3937 - i
211.5mm 1140.11500 1140.11501 11,5-105  0,4528-0,4134 7/16"* -
@12.0 mm 1140.12000 1140.12001 12,0-11,0  0,4724-0,4331 15/32" .
@12.5mm 1140.12500 1140.12501 125-11,5  0,4921-0,4528 - -
@13.0mm 1140.13000 1140.13001 130-12,0 0,5118-0,4724 1/2"* .
213.5mm 1140.13500 1140.13501 13,5-125  0,5315-0,4921 17/32" -
@14.0 mm 1140.14000 1140.14001 14,0-13,0  0,5512-0,5118 - i
@14.5mm 1140.14500 1140.14501 14,5-135  0,5709-0,5315 9/16"* -
@15.0 mm 1140.15000 1140.15001 150-14,0  0,5906-0,5512 - i
@15.5mm 1140.15500 1140.15501 155-145  0,6102-0,5709 19/32" -
@16.0 mm 1140.16000 1140.16001 16,0-150  0,6299-0,5906 5/8"* .
@16.5mm 1140.16500 1140.16501 16,5-155  0,6496-0,6102 - -
@17.0 mm 1140.17000 1140.17001 17,0-16,0  0,6693-0,6299 21/32" .
@17.5mm 1140.17500 1140.17501 17,5-16,5 0,689 -0,6496 11/16"* -
@18.0 mm 1140.18000 1140.18001 18,0-17,0  0,7078-0,6693 - i
2 18.5mm 1140.18500 1140.18501 18,5-17,5 0,7283-0,689 23/32" -
@19.0mm 1140.19000 1140.19001 19,0-18,0 0,748-0,7078 - i
219.5mm 1140.19500 1140.19501 19,5-185  0,7677-0,7283 3/4"* -
@20.0 mm 1140.20000 1140.20001 20,0-19,0 0,7874-0,748 25/32" .
©20.5mm 1140.20500 1140.20501 20,5-19,5 0,8071-0,7677 - -
@21.0mm 1140.21000 1140.21001 21,0-200  0,8268-0,7874 13/16"* .

Im ER-Set-Lieferumfang enthalten sind alle markierten Spannzangen innerhalb dieser ER-Grosse sowie der passende Sockel ZWT zur Aufbewahrung.

Weitere technische Informationen finden Sie auf Seite 155.
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ER-Standard-Spannzangen und

Ultraprazision-Spannzangen ER-UP DIN 64998 DIN 64998
1SO 15488 1SO 15488
Art.-Nr. Spannbereich
Typ ER-Standard ER-UP [mm] [Dezimalzoll] 0 [Zoll] Im Set enthalten

ER 40 [mm] Fortsetzung

©21.5mm 1140.21500 1140.21501 21,5-20,5 0,8465-0,8071 27/32" -
@22.0mm 1140.22000 1140.22001 22,0-21,0  0,8661-0,8268 - .
@22.5mm 1140.22500 1140.22501 22,5-21,5 0,8858-0,8465 7/8"* -
@23.0mm 1140.23000 1140.23001 23,0-22,0  0,9055-0,8661 - .
@23.5mm 1140.23500 1140.23501 235-22,5 0,9252-0,8858 29/32" -
@24.0mm 1140.24000 1140.24001 24,0-23,0  0,9449-0,9055 15/16" .
@24.5mm 1140.24500 1140.24501 24,5-23,5  0,9646-0,9252 - -
@25.0mm 1140.25000 1140.25001 25,0-24,0  0,9843-0,9449 31/32" .
©25.5mm 1140.25500 1140.25501 25,5-24,5 1,0039-0,9646 1" -
@26.0mm 1140.26000 1140.26001 26,0-25,0 1,0236-0,9843 - .
@27.0mm 1140.27000 1140.27001 27,0-26,0 1,063-1,0236 /16" -
@28.0mm 1140.28000 1140.28001 28,0-27,0 1,1024-1,063 1/3/3" -
@29.0mm 1140.29000 1140.29001 29,0-280  1,1417-1,1024 1/7/8" -
@ 30.0mm 1140.30000 1140.30001 30,0-29,0 1,1811-1,1417 1/5/3" -
INCH SET ER 40 1140.00002 1140.00003 2,16-254 0,085-1,0 - -
@1/8" 1140.03182 1140.03183 3,18-2,16 0,125-0,085 1/8" .
@3/16" 1140.04762 1140.04763 4,76-3,75  0,1875-0,1475 3/16" .
@1/4" 1140.06352 1140.06353 6,35-5,33 0,25-0,21 1/4" .
@5/16" 1140.07942 1140.07943 794-6,92  0,3125-0,2725 5/16" .
@ 3/8" 1140.09532 1140.09533 9,53-8,51 0,375-0,335 3/8" .
a7/16" 1140.11112 1140.11113 11,11-101 0,4375-0,3975 7/16" .
a1/2" 1140.12702 1140.12703 12,70-11,68 0,5-0,46 1/2" .
@9/16" 1140.14292 1140.14293 14,29-13,27  0,5625-0,5225 9/16" .
@ 5/8" 1140.15882 1140.15883 15,88-14,86 0,625-0,585 5/8" .
a11/16" 1140.17462 1140.17463 17,46-16,45  0,6875-0,6475 11/16" .
@ 3/4" 1140.19052 1140.19053 19,05-18,03 0,75-0,71 3/4" .
@13/16" 1140.20642 1140.20643 20,64-19,62  0,8125-0,7725 13/16" .
@7/8" 1140.22232 1140.22233 22,23-21,21 0,875-0,835 7/8" .
1" 1140.25402 1140.25403 25,40-24,38 1,0-0,96 1" U
Im ER-Set-Lieferumfang enthalten sind alle markierten Spannzangen innerhalb dieser ER-Grosse sowie der passende Sockel ZWT zur Aufbewahrung. * Ungeféhre Zollwerte
Expertentipp

Diverse ER-Spannzangen sind auf Anfrage mit einer
Beschichtung gegen Korrosion erhaltlich.
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ER-Standard-Spannzangen und er-std. NErup |

Ultraprazision-Spannzangen ER-UP DING499B  DIN 64995
1SO 15488 1ISO 15488
Art.-Nr. Spannbereich

Typ ER-Standard ER-UP [mm] [Dezimalzoll] o [Zoll] Im Set enthalten
ERSOfPPO
SET ER 50 1150.00000 1150.00001 10,0-34,0 0,2362-1,3386 - -
@6.0mm 1150.06000 1150.06001 6,0-4,0 0,2362-0,1575 3/16" -
@8.0mm 1150.08000 1150.08001 8,0-6,0 0,315-0,2362 1/4" -
@ 10.0 mm 1150.10000 1150.10001 10,0-8,0 0,3937-0,315 3/8" -
@12.0mm 1150.12000 1150.12001 12,0-10,0 0,4724-0,3937 7/16" .
@ 14.0mm 1150.14000 1150.14001 14,0-12,0 0,5512-0,4724 172" .
@16.0 mm 1150.16000 1150.16001 16,0-14,0 0,63-0,5512 5/8" .
218.0 mm 1150.18000 1150.18001 18,0-16,0 0,7087-0,6299 11/16" .
@20.0 mm 1150.20000 1150.20001 20,0-18,0 0,7874-0,7087 3/4" .
@22.0mm 1150.22000 1150.22001 22,0-20,0 0,8661-0,7874 13/16" .
@24.0 mm 1150.24000 1150.24001 24,0-22,0 0,9449-0,8661 7/8" .
@25.0mm 1150.25000 1150.25001 25,0-23,0 0,9843-0,9055 31/32" -
@26.0 mm 1150.26000 1150.26001 26,0-24,0 1,0236-0,9449 1" .
@28.0 mm 1150.28000 1150.28001 28,0-26,0 1,1024-1,0236 1/7/1" .
@30.0 mm 1150.30000 1150.30001 30,0-28,0 1,1811-1,1024 1/7/" .
@ 32.0mm 1150.32000 1150.32001 32,0-30,0 1,2598-1,1811 1/7/4" .
@34.0mm 1150.34000 1150.34001 34,0-32,0 1,3386-1,2598 1/5/1" .
@ 36.0 mm 1150.36000 1150.36001 36,0-34,0 1,4173-1,3386 1/3/18" -
Im ER-Set-Lieferumfang enthalten sind alle markierten Spannzangen innerhalb dieser ER-Grosse sowie der passende Sockel ZWT zur Aufbewahrung. * Ungeféhre Zollwerte

Weitere technische Informationen finden Sie auf Seite 155.

ER-Standard und ER-UP
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Metallisch dichtende Spannzangen ER-DM

Typ

Art.-Nr.

Spannbereich

[mm]

[Dezimalzoll]

Im Set
@ [zoll] enthalten

@23.0mm 1211.03000 30-275  0,1181-0,1083 - -
©@4.0mm 1211.04000 4,0-3,75  0,1575-0,1476 - -
@25.0mm 1211.05000 50-4,75 0,1969-0,187 - -
©@6.0mm 1211.06000 6,0-5,75  0,2362-0,2264 - -
@7.0mm 1211.07000 70-6,75  0,2756-0,2657 - -

ER 11-DM [Zoll]

@1/8" 1211.03182 3,18-2,93 0,125-0,1154 1/8" -
@3/16" 1211.04762 4,76-4,51  0,1875-0,1776 3/16" -
@7/32" 1211.05562 5,56-531  0,2188-0,2091 7/32" -
a1/4" 1211.06352 6,35-6,1 0,25-0,2402 1/4" -

SET ER 16-DM 1216.00000 3,0-10,0 0,1181-0,3937 - -
@3.0mm 1216.03000 3,0h9 0,1181 h9 - .
@4.0mm 1216.04000 4,0h9 0,1575 h9 - .
@5.0mm 1216.05000 50-4,5  0,1969-0,1772 - .
@6.0mm 1216.06000 6,0-55 0,2362-0,2165 - J
@7.0mm 1216.07000 70-6,5  0,2756-0,2559 - .
@8.0mm 1216.08000 8,0-7,5 0,315-0,2953 - .
@9.0mm 1216.09000 9,0-85  0,3543-0,3346 - .
@10.0mm 1216.10000 10,0-9,5 0,3937-0,374 - .
Weitere technische Informationen finden Sie auf Seite 155.

Expertentipp

Bitte beachten Sie, dass die ER-DM-Spannzangen nicht

geeignet sind zur Verwendung mit reCool®.

ER-DM

92

REGO-FIX AG ER System / Produktkatalog



Metallisch dichtende Spannzangen ER-DM [ERDM |

Spannbereich Im Set
Typ Art.-Nr. [mm] [Dezimalzoll] @ [zoll] enthalten
INCH SET ER 16-DM 1216.00002 3,18-10,32 0,125-0,4063 - -
@1/8" 1216.03182 3,18 h9 0,125 h9 1/8" .
@5/32" 1216.03972 3,97 h9 0,1563 h9 5/32" -
@3/16" 1216.04762 4,76 h9 0,1875 h9 3/16" .
@7/32" 1216.05562 5,56-5,06 0,2188-0,1991 7/32" -
a1/4" 1216.06352 6,35-5,85 0,25-0,2303 1/4" .
@9/32" 1216.07142 7,14-6,64 0,2813-0,2616 9/32" -
@5/16" 1216.07942 7,94-7,44 0,3125-0,2928 5/16" .
@11/32" 1216.08732 8,73-8,23 0,3438-0,3241 11/32" -
@ 3/8" 1216.09532 9,53-9,02 0,375-0,3553 3/8" .
@13/32" 1216.10322 10,32-9,82 0,4063-0,3866 13/32" -

SET ER 20-DM 1220.00000 30-130 0,1181-0,5118 - -
@23.0mm 1220.03000 3,0h9 0,1181h9 - o
@4.0mm 1220.04000 4,0 h9 0,1575 h9 - J
@25.0mm 1220.05000 5,0 h9 0,1969 h9 - J
@6.0mm 1220.06000 6,0 h9 0,2362 h9 - U
©@7.0mm 1220.07000 70-6,5  0,2756-0,2559 - .
@8.0mm 1220.08000 8,0-7,5 0,315-0,2953 - J
©9.0mm 1220.09000 9,0-8,5  0,3543-0,3346 - .
@10.0mm 1220.10000 10,0-9,5 0,3937-0,374 - J
©11.0mm 1220.11000 11,0-10,5  0,4331-0,4134 - .
@12.0mm 1220.12000 12,0-11,5  0,4724-0,4528 - J
©13.0mm 1220.13000 13,0-12,5  0,5118-0,4921 - .

ER 20-DM [Zoll]

INCH SET ER 20-DM 1220.00002 3,18-12,7 0,125-0,5 - -
@1/8" 1220.03182 3,18 h9 0,125 h9 1/8" .
2 5/32" 1220.03972 3,97 ho 0,1563 h9 5/32" -
@3/16" 1220.04762 4,76 h9 0,1875h9 3/16" .
27/32" 1220.05562 5,56 h9 0,2188 h9 7/32" -
a1/4" 1220.06352 6,35 N9 0,25h9 1/4" .
@ 9/32" 1220.07142 7,14-6,64  0,2813-0,2616 9/32" -
@5/16" 1220.07942 794-7,44  0,3125-0,2928 5/16" .
211/32" 1220.08732 8,73-8,23  0,3438-0,3241 11/32" -
@3/8" 1220.09532 9,53-9,02 0,375-0,3553 3/8" .
213/32" 1220.10322 10,32-9,82  0,4063-0,3866 13/32" -
a7/16" 1220.11112 11,11-10,61 0,4375-0,4178 7/16" .
@ 15/32" 1220.11912 11,91-11.41 0,4687-0,4491 15/32" -
a1/2" 1220.12702 12,7-12,2 0,5-0,4803 1/2" .
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Metallisch dichtende Spannzangen ER-DM [ERDM |

Spannbereich Im Set
Typ Art.-Nr. [mm] [Dezimalzoll] @ [zoll] enthalten
ER2SOM@OMWMO) |
SET ER 25-DM 1225.00000 6,0-16,0 0,2362-0,6299 - -
@6.0mm 1225.06000 6,09 0,2362 h9 - .
@7.0mm 1225.07000 7,0h9 0,2756 h9 - -
@8.0mm 1225.08000 8,0-7,5 0,315-0,2953 - .
@9.0mm 1225.09000 9,0-8,5 0,3543-0,3347 - -
@10.0mm 1225.10000 10,0-9,5 0,3937-0,374 - .
@11.0mm 1225.11000 11,0-10,5 0,4331-0,4134 - -
@ 12.0mm 1225.12000 12,0-11,5 0,4724-0,4528 - .
@13.0mm 1225.13000 13,0-12,5 0,5118-0,4921 - -
@ 14.0mm 1225.14000 14,0-13,5 0,5512-0,5315 - .
@15.0 mm 1225.15000 15,0-14,5 0,5906-0,5709 - -
@ 16.0mm 1225.16000 16,0-15,5 0,6299-0,6102 - .

ER 25-DM [Zoll]

INCH SET ER 25-DM 1225.00002 6,35-15,88 0,25-0,625 - -
@7/32" 1225.05562 5,56 9 0,2188 h9 7/32" -
a1/4" 1225.06352 6,35h9 0,2500 h9 1/4" .
@9/32" 1225.07142 7,14 19 0,2813 9 9/32" -
@ 5/16" 1225.07942 794-7,44  0,3125-0,2928 5/16" J
211/32" 1225.08732 8,73-8,23  0,3438-0,3241 11/32" -
23/8" 1225.09532 9,53-9,02 0,375-0,3553 3/8" J
@13/32" 1225.10322 10,32-9,82  0,4063-0,3866 13/32" -
716" 122511112 11,11-10,61  0,4375-0,4178 7/16" J
@15/32" 122511912 11,91-11,41  0,4687-0,4491 15/32" -
a1/2" 1225.12702 12,7-12,2 0,5-0,4803 1/2" J
@17/32" 1225.13492 13,49-12,99  0,5313-0,5116 17/32" -
29/16" 1225.14292 14,29-13,79  0,5625-0,5428 9/16" J
@19/32" 1225.15082 15,08-14,58  0,5934-0,5741 19/32" -
2 5/8" 1225.15882 15,88-15,38 0,625-0,6055 5/8" J
ER2OMORY |
SET ER 32-DM 1232.00000 6,0-20,0 0,2362-0,7874 - -
@6.0mm 1232.06000 6,0 h9 0,2362 h9 - .
@7.0mm 1232.07000 7,0h9 0,2756 h9 - -
@8.0mm 1232.08000 8,0-7,5 0,315-0,2953 - J
©9.0mm 1232.09000 9,0-85  0,3543-0,3346 - -
@10.0mm 1232.10000 10,0-9,5 0,3937-0,374 - J
@ 11.0mm 1232.11000 11,0-10,5  0,4331-0,4134 - -
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Metallisch dichtende Spannzangen ER-DM

Spannbereich Im Set
Typ Art.-Nr. [mm] [Dezimalzoll] @ [zoll] enthalten
@12.0mm 1232.12000 12,0-11,5 0,4724-0,4528 - .
@13.0mm 1232.13000 13,0-12,5 0,5118-0,4921 - -
@ 14.0mm 1232.14000 14,0-13,5 0,5512-0,5315 - .
@15.0 mm 1232.15000 15,0-14,5 0,5906-0,5709 - -
@ 16.0mm 1232.16000 16,0-15,5 0,6299-0,6102 - .
@17.0mm 1232.17000 17,0-16,5 0,6693-0,6496 - -
@18.0mm 1232.18000 18,0-17,5 0,7087-0,689 - .
@19.0 mm 1232.19000 19,0-18,5 0,748-0,7283 - -
@20.0mm 1232.20000 20,0-19,5 0,7874-0,7677 - .

ER 32-DM [Zoll]

INCH SET ER 32-DM 1232.00002 6,35-19,05 0,25-0,75 - -
@1/4" 1232.06352 6,35 N9 0,259 1/4" .
2 9/32" 1232.07142 7,15h9 0,2813 h9 9/32" -
@5/16" 1232.07942 794-7,44  0,3125-0,2928 5/16" .
211/32" 1232.08732 8,73-8,23  0,3438-0,3241 11/32" -
@3/8" 1232.09532 9,53-9,02 0,375-0,3553 3/8" .
213/32" 1232.10322 10,32-9,82  0,4063-0,3866 13/32" -
a7/16" 123211112 11,11-10,61  0,4375-0,4178 7/16" .
@ 15/32" 1232.11912 11,91-11,41  0,4687-0,4491 15/32" -
a1/2" 123212702 12,7-12,2 0,5-0,4803 1/2" .
217/32" 1232.13492 13,5-12,99  0,5313-0,5116 17/32" -
@9/16" 123214292 14,29-13,79  0,5625-0,5428 9/16" .
@19/32" 1232.15082 15,07-14,58  0,5934-0,5741 19/32" -
@ 5/8" 1232.15882 15,88-15,38 0,625-0,6055 5/8" .
@21/32" 1232.16672 16,67-16,17  0,6563-0,6366 21/32" -
a11/16" 123217462 17,46-16,96  0,6875-0,6678 11/16" .
@ 23/32" 1232.18262 18,26-17,76  0,7188-0,6991 23/32" -
@3/4" 1232.19052 19,05-18,55 0,75-0,7303 3/4" .

@6.0mm 1240.06000 6,0 h9 0,2362 h9 - -
@28.0mm 1240.08000 8,0h9 0,3150 h9 - -
@10.0mm 1240.10000 10,0-9,5 0,3937-0,374 - -
@ 11.0mm 1240.11000 11,0-10,5  0,4331-0,4134 - -
@12.0mm 1240.12000 12,0-11,5  0,4724-0,4528 - -
©13.0mm 1240.13000 13,0-12,5  0,5118-0,4921 - -
@14.0mm 1240.14000 14,0-13,5  0,5512-0,5315 - -
@ 15.0mm 1240.15000 15,0-14,5  0,5906-0,5709 - -

Weitere technische Informationen finden Sie auf Seite 155.
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Metallisch dichtende Spannzangen ER-DM [ERDM |

Spannbereich Im Set
Typ Art.-Nr. [mm] [Dezimalzoll] 0 [Zoll] enthalten
ER 40-DM [mm] Fortsetzung
@16.0 mm 1240.16000 16,0-15,5 0,6299-0,6102 - -
@ 17.0mm 1240.17000 17,0-16,5 0,6693-0,6496 - -
@18.0mm 1240.18000 18,0-17,5 0,7087-0,689 - -
@ 19.0mm 1240.19000 19,0-18,5 0,748-0,7283 - -
@20.0 mm 1240.20000 20,0-19,5 0,7874-0,7677 - -
@21.0mm 1240.21000 21,0-20,5 0,8268-0,8071 - -
@22.0mm 1240.22000 22,0-21,5 0,8661-0,8465 - -
@ 23.0mm 1240.23000 23,0-22,5 0,9055-0,8858 - -
@24.0 mm 1240.24000 24,0-23,5 0,9449-0,9252 - -
@25.0mm 1240.25000 25,0-24,5 0,9843-0,9646 - -
@26.0 mm 1240.26000 26,0-25,5 1,0236-1,0039 - -
a1/4" 1240.06352 6,35 9 0,25 h9 1/4" -
@5/16" 1240.07942 7,94 h9 0,3125 h9 5/16" -
@ 3/8" 1240.09532 9,53-9,02 0,375-0,3553 3/8" -
@7/16" 1240.11112 11,11-10,61 0,4375-0,4178 7/16" -
@1/2" 1240.12702 12,7-12,2 0,5-0,4803 172" -
@9/16" 1240.14292 14,29-13,79 0,5625-0,5428 9/16" -
@5/8" 1240.15882 15,88-15,38 0,62-0,6055 5/8" -
g 11/16" 1240.17462 17,46-16,96 0,6875-0,6678 11/16" -
@ 3/4" 1240.19052 19,05-18,55 0,75-0,7303 3/4" -
@13/16" 1240.20642 20,64-20,14 0,8123-0,7928 13/16" -
@7/8" 1240.22232 22,23-21,72 0,875-0,8553 7/8" -
ag1" 1240.25402 25,4-24.9 1,0-0,9803 1" -
Weitere technische Informationen finden Sie auf Seite 155.

Expertentipp

Bitte beachten Sie, dass DM-Spannzangen nicht mit Weldon- oder Whistle-Notch-Schaften kompatibel
sind. Innenkuhlung fur Weldon- oder Whistle-Notch-Schafte erreichen Sie mit REGO-FIX-Dichtscheiben
ER/DS in Kombination mit Ihrer REGO-FIX-ER-Spannzange.
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secuRgrip®-Spannzangen ER-SG

7}
Typ Art.-Nr. [mm] [Zoll]
@12.0mm 1332.12004 12 -
@16.0 mm 1332.16004 16 -

a1/2"

1332.12704

12,7 1/2"

@ 5/8"

1332.15884

15,88 5/8"

@16.0mm 1340.16004 16 -
©20.0mm 1340.20004 20 -
@25.0mm 1340.25004 25 -

ER 40-SG [Zoll]

@ 5/8" 1340.15884 15,88 5/8"
@ 3/4" 1340.19054 19,05 3/4"
a1 1340.25404 25,4 1"

Gewindeeinsatz SGI [mm]

@12.0mm 7694.12000
@ 16.0mm 7694.16000
@20.0mm 7694.20000
©25.0mm 7694.25000

Gewindeeinsatz SGl [Zoll]

012" 7694.12700
0 5/8" 7694.15880
0 3/4" 7694.19050
1" 7694.25404 ERSG

DIN 6499
1ISO 15488

Erfahren Sie mehr

Weitere Information Uber secuRgrip® finden
Sie auf den Seiten 14 und 15.

Gewindeeinsatz flr Weldon-Flache SGI
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221 ER-GB

Gewindebohrzangen ER-GB

Dank dem formschlussigen internen Vierkant verhindern
die ER-GB-Spannzangen das Verdrehen des Gewindebohrers.

Haupteigenschaften

Gewindebohrzangen ohne
Langenausgleich

Schweizer Qualitat

Hergestellt in der Schweiz nach ISO 9001/1SO 14001.

Beschriftung
Mit Typ und Grosse (keine Verwechslungsgefahr).

Riickverfolgbarkeit

Durch Beschriftung mit der Produktionslosnummer
rlckverfolgbar durch alle Produktionsstufen.

REGO-FIX-Original

Unsere langjahrige Erfahrung in der Zerspanung
steckt in unserem ausgereiften System. Achten Sie
beim Kauf von REGO-FIX-Produkten auf unser
Qualitatssiegel: Das Dreieck ist unser Kennzeichen
flr herausragende Schweizer Qualitat.

Austauschbar

Mit Standard-ER-Spannzange DIN 6499 /1SO 15488.
Keine zuséatzlichen Halter und Spannmuttern
notwendig.

Breite Produktpalette

Grossen: ER-GB 11 bis 50.
Diverse Normen: DIN, ISO, JIS (ANSI auf Anfrage).

Starke: integrierter Vierkant

Verhindert das Durchdrehen des Gewindebohrers.

Gesamtsystem mit abgestimmten Komponenten

Das kompatible Gesamtsystem burgt fur
hochste Prazision und langste Lebensdauer.

Gewindebohrzangen ER-GB  Die Gewindebohrzangen

ER-GB sind geeignet flr Gewindebohrer nach DIN-, ISO-

und JIS-Normen. Die Gewindebohrzangen ohne Langenaus-
gleich mit Innenvierkant finden Verwendung auf Maschinen,
die mit der Option fur direktes Gewindeschneiden ausge-
stattet sind. Spindeldrehzahl und Vorschub sind dabei so
aufeinander abgestimmt, dass Spannzangenhalter oder
Spannzangen mit Langenausgleich zur Kompensation des
Vorschubunterschiedes nur noch bedingt notig sind.

Wir empfehlen fiir solche Anwendungen die Verwendung unserer Softsyn-
chro®-Gewindeschneidfutter, die kleine Synchronisationsfehler dieser
Maschinen beheben. Fiir Maschinen ohne Gewindeschneidoption empfehlen
wir unsere Gewindeschneidfutter mit Langenausgleich, mehr dazu finden

Sie auf Seite 66. Weitere technische Informationen finden Sie auf Seite 158

und Seite 161.
-3
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ER-Gewindebohrzangen

ER-GB [mm]
DI | &I
ER-GB

Abmessungen [mm] ER ...-GB

(%] O 11 16 20 25 32 40 50 Standard
2,5 2,1/2,0  1411.02500 - - - - - - DIN/ISO
2,8 2,1 1411.02800 - - - - - - DIN
3,5 2,7 1411.03500 - - - - - - DIN
4,0 30 1411.04000 - - - - - - DIN
4,0 3,15/32 1411.04002 1416.04002  1420.04002  1425.04002  1432.04002 - - ISO/JIS
4,5 34 1411.04500  1416.04500  1420.04500  1425.04500  1432.04500 - - DIN
5,0 4,0 1411.05002 1416.05002  1420.05002  1425.05002  1432.05002 - - ISO/JIS
55 4,3 - 1416.05500 1420.05500  1425.05500  1432.05500 - - DIN
55 4,5 - 1416.05501  1420.05501  1425.05501  1432.05501 - - JIS
6,0 4,5 - 1416.06001  1420.06001  1425.06001  1432.06001  1440.06001 - JIS
6,0 4,9 1411.06000 1416.06000 1420.06000  1425.06000  1432.06000  1440.06000 - DIN
6,2 50 - 1416.06201  1420.06201  1425.06201  1432.06201  1440.06201 - JIS
6,3 50 - 1416.06302  1420.06302  1425.06302  1432.06302  1440.06302 - ISO
7,0 55 - 1416.07000 1420.07000  1425.07000  1432.07000  1440.07000 - DIN/JIS
71 5,6 - 1416.07102 1420.07102  1425.07102  1432.07102  1440.07102 - ISO
8,0 6,2/6,3 - 1416.08000 1420.08000 1425.08000  1432.08000  1440.08000 - DIN/ISO
8,5 6,5 - 1416.08501  1420.08501  1425.08501  1432.08501  1440.08501 - JIS
9,0 70/7,1 - 1416.09000 1420.09000 1425.09000  1432.09000  1440.09000 - DIN/ISO
10,0 8,0 - - 1420.10000  1425.10000  1432.10000  1440.10000 - DIN/ISO
10,5 8,0 - - 1420.105017  1425.10501  1432.10501  1440.10501 - JIS
11,0 9,0 - - 1420.11000 1425.11000 1432.11000  1440.11000 - DIN
11,2 9,0 - - 142011202  1425.11202  1432.11202  1440.11202 - ISO
12,0 9,0 - - 1420.12000 1425.12000 1432.12000  1440.12000 - DIN
12,5 10,0 - - - 142512502 1432.12502  1440.12502 - ISO /IS
14,0 11,0/11,2 - - - 1425.14000 1432.14000  1440.14000 - DIN/ISO/JIS
15,0 12,0 - - - 1425.15001  1432.15001  1440.15001 - IS
16,0 12,0/12,5 - - - 1425.16000 1432.16000  1440.16000 - DIN/ISO
17,0 13,0 - - - - 1432.17001  1440.17001 - IS
18,0 14,0/14,5 - - - - 1432.18000  1440.18000 - DIN/ISO
20,0 16,0 - - - - 1432.20000  1440.20000 - DIN/ISO
22,0 18,0 - - - - - 1440.22000 1450.22000 DIN
25,0 20,0 - - - - - - 1450.25000 DIN
28,0 22,0 - - - - - - 1450.28000 DIN
32,0 24,0 - - - - - - 1450.32000 DIN
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ER-Gewindebohrzangen

ER-GB [zol]
DI | ®|
ER-GB

Abmessungen [Dezimaloll] ER...-GB

1] | 1 16 20 25 32 40 Standard
0,141" 0,11"  1411.03585  1416.03585 - - - - ANSI
0,168" 0,131"  1411.04275 1416.04275 1420.04275 1425.04275 1432.04275 - ANS|
0,194" 0,152"  1411.04935 1416.04935 1420.04935 1425.04935  1432.04935 - ANSI
0,22" 0,165" - 1416.05595 1420.05595 1425.05595  1432.05595 - ANS|
0,255" 0,191" - 1416.06485 1420.06485 1425.06485 1432.06485 1440.06485 ANSI
0,318" 0,238" - 1416.08085 1420.08085 1425.08085 1432.08085 1440.08085 ANSI
0,323" 0,242" - - 1420.08215 1425.08215 1432.08215 1440.08215 ANSI
0,367" 0,275" - - 1420.09325 1425.09325 1432.09325 1440.09325 ANSI
0,381" 0,286" - - 1420.09685 1425.09685 1432.09685 1440.09685 ANSI
0,429" 0,322" - - - 142510905 1432.10905  1440.10905 ANSI
0,437" 0,328" - - - 142511104 143211104  1440.11104 ANSI
0,48" 0,36" - - - 142512195 143212195 1440.12195 ANSI
0,542" 0,406" - - - - 143213775 1440.13775 ANSI
0,562" 0,421" - - - - 143214274  1440.14274 ANS|
0,59" 0,442" - - - 142514995 143214995  1440.14995 ANSI
0,652" 0,489" - - - - 143216565  1440.16565 ANS|
0,687" 0,515" - - - - - 1440.17454 ANSI
0,697" 0,523" - - - - - 1440.17705 ANSI
0,7" 0,531" - - - - - 1440.17784 ANSI
0,76" 0,57" - - - - - 1440.19305 ANSI
08" 06" - - - - - 1440.20325 ANSI
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222 PCMET1

Gewindebohrzangen PCM ET1

PCM-ET1-Gewindebohrzangen mit Langenausgleich bieten
eine intelligente und kostengunstige Spannmaoglichkeit flr Maschinen,
die den axialen Langenausgleich benaotigen.

Haupteigenschaften

Gewindebohrzangen mit
Langenausgleich

Austauschbar
Mit Standard-ER-Spannzange DIN 6499/1SO 15488.

Kompatibilitat

PCM ET1-12 ist mit dem ER-11-Spannzangenhalter
kompatibel.

Kostensparend

Keine teuren Gewindebohrfutter notwendig.

Federspannung

Angepasst an die Grosse des Gewindebohrers.

Kompakt
Sehr robuste Ausfuhrung mit kleinstem Platzbedarf.

{0

TV

PCM ET1
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Gebrauchsanweisung  Bei der Verwendung der Gewindebohr-
zangen PCM ET1 ist folgendermassen vorzugehen.

Flr das Gewindeschneiden den Maschinenvorschub auf
95% (kleine Gewinde) bis 99% (grosse Gewinde) der
Steigung einstellen. Somit befindet sich der Gewindebohrer
zum Zeitpunkt der Spindelumkehrung im Kompensations-
weg der Gewindebohrzange. Der Rlckzug muss mit

100 %igem Steigungswert erfolgen. Somit bleibt der
Gewindebohrer im Kompensationsbereich der Gewinde-
bohrzange.

Um den Axialweg der Gewindebohrzange nicht zu beeinflus-
sen, muss die Kuhlung ausserhalb des Zangenhalters
erfolgen oder das Kuhimittel erst eingeschaltet werden,
nachdem der Gewindebohrer angeschnitten hat.

Weitere Informationen tiber unsere Gewindeschneidfutter finden Sie auf
Seite 66. Weitere technische Informationen zu PCM ET1 finden Sie auf Seite 159.

PCM ET1

Expertentipp

Nicht einsetzbar fur Werkzeuge mit Innenkthlung und
nicht far Anwendungen mit Dichtscheiben.
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ER-Gewindebohrzangen

PCM ET1

Schaft @ PCM ET1- ...

[mm] 12 16 20 25 32 40 Standard
1,4 1512.01400  1516.01400 - - - - DIN/I1SO
1,6 1512.01600  1516.01600 - - - - DIN
1,8 1512.01800  1516.01800 - - - - DIN
2,0 1512.02000  1516.02000 - - - - DIN
2,2 1512.02200  1516.02200  1520.02200 - - - ISO/JIS
2,24 1512.02240  1516.02240  1520.02240 - - - DIN
2,5 1512.02500  1516.02500  1520.02500  1525.02500 - - ISO/JIS
2,8 1512.02800  1516.02800  1520.02800  1525.02800 - - DIN
3,0 1512.03000  1516.03000  1520.03000  1525.03000 - - JIS
3,15 1512.03150  1516.03150  1520.03150  1525.03150 - - JIS
3,5 1512.03500  1516.03500  1520.03500  1525.03500 - - DIN
3,55 1512.03550  1516.03550  1520.03550  1525.03550 - - JIS
4,0 - 1516.04000 1520.04000  1525.04000 - - ISO
4,5 - 1516.04500 1520.04500 1525.04500  1532.04500 - DIN/JIS
5,0 - 1516.05000 1520.05000  1525.05000  1532.05000 - ISO
5,5 - 1516.05500 1520.05500 1525.05500  1532.05500 - DIN/ISO
5,6 - 1516.05600 1520.05600 1525.05600  1532.05600 - JIS
6,0 - 1516.06000 1520.06000 1525.06000  1532.06000  1540.06000 DIN/ISO
6,2 - 1516.06200 1520.06200  1525.06200 1532.06200  1540.06200 DIN/1SO
6,3 - 1516.06300 1520.06300 1525.06300  1532.06300  1540.06300 JIS
7,0 - — 1520.07000  1525.07000  1532.07000  1540.07000 DIN
7.1 - - - 1525.07100 1532.07100  1540.07100 ISO
8,0 - - — 1525.08000 1532.08000  1540.08000 DIN
8,5 - - — 1525.08500 1532.08500  1540.08500 ISO/JIS
9.0 - - — 1525.09000 1532.09000  1540.09000 DIN/ISO/JIS
10,0 - - — 1525.10000 1532.10000  1540.10000 JIS
10,5 - - - - 1532.10500  1540.10500 DIN/ISO
11,0 - - - - 1532.11000  1540.11000 JIS
11,2 - - - - 153211200  1540.11200 DIN/ISO
12,0 - - - - 1532.12000  1540.12000 DIN/ISO
12,5 - - - — 153212500  1540.12500 DIN
14,0 - - - - - 1540.14000 DIN
15,0 - - - - - 1540.15000 DIN
16,0 - - - - - 1540.16000 DIN
17,0 - - - - - 1540.17000 JIS

PCM ET1-ER 12 ist technisch identisch zu ER 11 und passt auf alle ER11-Spannzangenhalter.

REGO-FIX AG ER System / Produktkatalog
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3.0 ER-Spannmuttern, reCool® (IKZ) und Scheiben

Innovative Produkte

fiir alle Anforderungen

Wir bieten eine grosse Auswahl an ER-Spannmuttern fur jede Anwendung.

Breite Spannmutterauswahl

/1 Mit Gleitlager fur hOhere Spannkraft

// Mit Dichtscheibe fUr interne Kihlmittelzufuhr

/- Minimutter mit minimalem Aussendurchmesser

/- Spannmuttern fUr hohe Drehzahlen

/- Spannmuttern mit Aussengewinde fur Pendelhalter,
ERA-Zero-Z®-Halter und angetriebene Werkzeuge

/1 Abrutschsichere Minispannmutter intRIox®
flr eine sichere Montage

Ubertraghares Drehmomentvergleich zwischen Spannmuttern
REGO-FIX Hi-Q®/ ER und Hi-Q® ERB vs. Mitbewerber-Spannmuttern
Quelle: interne Tests

250 %

200 %

150 %

100 %

Drehmoment

50 %

Mitbewerber REGO-FIX Hi-Q®/ ER

REGO-FIX Hi-Q®/ERB

ER unbeschichtet

Ubersicht der maximalen Unwuchtwerte [gmm]

REGO-FIX-Spannmuttern vs. Mitbewerber-Spannmuttern / Quelle: interne Tests

60
50
40
30
20
10

Max. Unwuchtwerte

el 1 | | | | (e [ 1

Hi-Q®/ Hi-Q®/ Hi-Q¥/ HiI-Q¥/ Hi-Q%/ Hi-Q®/
ER11 ER 11 ER 16 ER 16 ER 20 ER 20 ER 25 ER 25 ER 32 ER 32 ER 40 ER 40

Mitbewerber-Spannmuttern
W REGO-FIX-Spannmuttern

Schweizer Qualitatsstandard

Unsere mit «Swiss made» ausgezeich-
neten Produkte werden an unserem
Hauptsitz im schweizerischen Tenniken
entwickelt und produziert.

REGO-FIX AG ER System / Produktkatalog

Hauptvorteile

Setzen Sie auf das Original

Collet-locking-System

Verhindert das Herausfallen der Spannzange
bei der Montage.

Unwuchtausgleich

Ideal flr Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.

Hoheres iibertragbares Drehmoment

Bis zu 80 % hdhere Spannkraft gegentber
herkdmmlichen Spannmuttern durch spezielle
Behandlung der Oberflache.

Korrosionsbestandige Oberflache

Flr optimalen Schutz und hdchste Lebensdauer.

Optimale Konturen

Gerundeter Gewindeauslauf verhindert
Beschadigungen beim Spannzangenwechsel.
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Ubersicht

Hochste Qualitatsstandards fiir
unsere ER-Spannmuttern

-=>
ER-Spannmuttern c t i ’

Hi-Q®/ER Hi-Q®/ERB Hi-Q®/ERM Hi-Q®/ ERMX intRlox® Hi-Q®/ERAX ER MS
) . Aussenge-
Standard- mit file@_lager Minispann- Abrutschsichere winde und bis zu
Hauptmerkmal flr héhere . o
Spannmutter mutter  Minispannmutter abrutsch- 80000 min~
Spannkraft )
sicher
Grossen ER11-ER 50 ER16-ER50 ER8-ER25 ER8-ER25 ER11-ER40 ERS8-ER20
Kompatibilitat Kompatibel mit allen REGO-FIX-ER-Spannzangen
Min. Aussen-@ - - . . o -
Abrutschsicher - - - 3 o -
Korrosionsbestandig o o . 3 o -
Passender A-E,EPRE, A-E,EPE, A-E AX, A-EMS,
Spannschlussel A-EP A-EP AEMEM AEMX, EMX E AX EMS
Weitere Infos auf Seite 108 Seite 112 Seite 114 Seite 116 Seite 120 Seite 118
A: Aussengewinde  B: Gleitlager M.: Minigewinde — X: Abrutschsicher
ER-Spannmuttern Typ C
flr innengekuhlte
Anwendungen
Hi-Q®/ERC Hi-Q®/ERBC Hi-Q®/ERMC Hi-Q® ERMXC intRlox® Hi-Q®/ERAXC
) . Aussenge-
Standard- m|t§|e|F|ager Minispann- Abrutschsichere winde und
Hauptmerkmal flr héhere .
Spannmutter mutter  Minispannmutter abrutsch-
Spannkraft )
sicher
KUhloption Innenklhlung mit Dichtscheiben und periphere Kihlung mit Kihlscheiben bis 150 bar
Grossen ER 11-ER 50 ER16-ER50 ER8-ER25 ER8-ER25 ER11-ER40
Kompatibilitat Kompatibel mit allen REGO-FIX-ER-Spannzangen, mit Ausnahme von PCM ET1
Min. Aussen-@ — — o o .
Abrutschsicher - - - o .
Korrosionsbestandig . . . . o
Passender A-E ERE, AE ERE, A-EAX,
Spannschlissel A-EP A-EP AEMEM AEMX, EMX EAX
Weitere Infos auf Seite 110 Seite 112 Seite 114 Seite 116 Seite 120

A:Aussengewinde  B: Gleitlager  C: Kuhlung M: Minigewinde  X: Abrutschsicher
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Montageanleitung

Sachgerechte Montage sorgt fir lange
Lebensdauer und hochste Prazision

Hoher Standard fiir alle Hi-Q®/ER-Spannmuttern Hi-Q®/ ER-
Spannmuttern mit korrosionsbestandigen Oberflachen sind
auf allen REGO-FIX-ER-Spannzangenhaltern Standard.

montage  Nut der Spannzange an der markierten Stelle

in den Exzenterring der Spannmutter einhangen. Spannzan-
ge in entgegengesetzte Richtung kippen, bis diese deutlich
horbar einrastet. Werkzeug einsetzen. Spannmutter mit

der eingerasteten Spannzange auf das Gewinde des Halters
schrauben.

pemontage Nach dem Abschrauben vom Halter auf

die Frontseite der Spannzange dricken und gleichzeitig die
Spannzange durch seitlichen Druck auf den hinteren Tell,
gegenlber der Markierung, aus der Mutter herausdrucken.

Bitte beachten Eine falsche Handhabung beeintrachtigt
den Rundlauf der Spannzange und kann die Spannmutter
beschadigen. Nur Spannmuttern mit richtig eingerasteter
Spannzange in den Spannzangenhalter einsetzen.

Wir empfehlen, die Spannmuttern mit unserem
Drehmomentschlissel anzuziehen.
Die empfohlenen Anzugsdrehmomente finden Sie auf Seite 157.

Expertentipp

Die Anschlagschraube im Spannzangenhalter darf
erst nach dem Spannen des Werkzeugschaftes
angestellt werden. Wird dies nicht beachtet, dann
werden die Rundlaufgenauigkeit und die Spannkraft
stark reduziert.

REGO-FIX AG ER System / Produktkatalog
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3.1.1 Hi-Q® ER/ERC Standard

Hi-Q®/ ER-Standard-Spannmutter

standard  Die Hi-Q®/ER-Spannmuttern mit ihrer korrosions- 11
bestandigen Oberfldche werden als Standard auf
den REGO-FIX-ER-Spannzangenhaltern mitgeliefert.
N
J L L 5 -
. B
Hi-Q®/ER 11-ER 20
L1
N\\tm

Hi-Q®/ER 25-ER 50

Expertentipp

Eine hohere Spannkraft bedeutet auch eine hdhere Beanspruchung der Spannzangenaufnahme.
Wir empfehlen daher, die Spannmutter mit dem Drehmomentschlissel anzuziehen. REGO-FIX Ubernimmt
beim Einsatz von Fremdfabrikaten (Spannzangenhalter, Maschinenspindeln usw.) keine Verantwortung.
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Hi-Q®/ER

Abmessungen [mm] Zubehér
Typ Art.-Nr. A B L1 Sw (o Schliissel
Hi-Q®/ER 11 3411.00000 19 11,3 4,9-6,6 17 M 14 X 0,75 E11P
Hi-Q®/ER 11 L 3411.02000 19 11,3 4,9-6,6 17 M 14 X 0,75-LH E11P
Hi-Q®/ER 16 3416.00000 28 17,5 7,0-10,5 25 M22x1,5 E16P
Hi-Q®/ER 16 L 3416.02000 28 17,5 7,0-10,5 25 M 22 x 1,5-LH E16P
Hi-Q®/ER 20 3420.00000 34 19 80-11,5 30 M25x1,5 E20P
Hi-Q®/ER 20 L 3420.02000 34 19  80-11,5 30 M 25 x 1,5-LH E20P
Hi-Q®/ER 25 3425.00000 42 20 85-120 - M32Xx1,5 E25
Hi-Q®/ER 25 L 3425.02000 42 20 8,5-120 - M 32 x 1,5-LH E 25
Hi-Q®/ER 32 3432.00000 50 22,5 9,5-13,0 - M40Xx 1,5 E32
Hi-Q®/ER 32 L 3432.02000 50 22,5 9,5-13,0 - M 40 x 1,5-LH E32
Hi-Q®/ER 40 3440.00000 63 25,5 1,5-150 - M50Xx1,5 E 40
Hi-Q®/ER 40 L 3440.02000 63 255 11,5-150 - M 50 x 1,5-LH E 40
Hi-Q®/ER 50 3450.00000 78 353  140-210 - M 64 X 2 E 50

L: Linksgewinde. Zubehar ist nicht im Lieferumfang enthalten.

Expertentipp

Wir empfehlen, die Spannmuttern mit unserem Drehmomentschlissel anzuziehen.
Die empfohlenen Anzugsdrehmomente finden Sie auf Seite 157.
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3.1.1 Hi-Q® ER/ERC Standard

Hi-Q®/ ERC fiir innengekiihlte Werkzeuge

Anwendung mit Dicht-/Kiihlscheibe Die Hi-Q®/ERC-Spannmut- L1
ter ist fUr das Dichtscheibensystem DS/ ER sowie fur das 12
KUhlscheibensystem KS/ER ausgestattet. Es konnen alle

ER-Standard-, Ultraprazision- und Gewindebohrzangen fur [N
die interne Kihimittelzufuhr verwendet werden. %JM;
// Einsatz bis 150 bar KuhImitteldruck Il :
/1 Integrierte Abdichtung verhindert das Eindringen

von Schmutz und Spanen

Flr Werkzeuge ohne interne Kuhimittelzufuhr empfehlen wir die Kihlscheibe Hi-Q®/ERC 11
KS/ER. Weitere Informationen finden Sie auf den Seiten 136 ff.

Hi-Q®/ERC 11 Diese Spannmutter ist fur die Verwendung ¥
von Werkzeugen mit interner Kihlmittelzufuhr und Spann-
zangen der Grosse ER 11 bestimmt. L2

Hi-Q®/ERC 11 benétigt keine Dichtscheibe Die Abdichtung N m

ist bereits in der Spannmutter integriert. W

// Einsatz bis 150 bar KuhImitteldruck J

/1 Integrierte Abdichtung verhindert das Eindringen e - ;
von Schmutz und Spanen

Hi-Q®/ERC 16 — ERC 20

L1

L2

() -1 — <c
Expertentipp
Wir empfehlen, die Spannmuttern mit unserem
Drehmomentschlissel anzuziehen. B
Die empfohlenen Anzugsdrehmomente finden Sie auf Seite 157. Hi-Q®/ ERC 25 — ERC 50
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Hi-Q®/ ERC

Abmessungen [mm] Bohrungs-0 Zubehor
Typ Art.-Nr. A B L1 L2 SwW Cc [mm] [Zoll] Schiliissel
Hi-Q®/ERC 11,@3.0mm 341120300 19 - 81-98 3,5 17 M14x0,75 30-25 3/32" E1MP
Hi-Q®/ERC 11,035 mm 3411.20350 19 - 8,1-9,8 3,5 17 M14x0,75 35-30 1/8" E11P
Hi-Q®/ERC 11,3 4.0 mm 3411.20400 19 - 8,1-98 35 17 M14x0,75 4,0-35 5/32" E1MP
Hi-Q®/ERC 11, 4.5 mm 3411.20450 19 - 8,1-9,8 3,5 17 M14x0,75 45-40 - E11P
Hi-Q®/ERC 11,0 5.0 mm 3411.20500 19 - 8,1-98 35 177 M14x0,75 5,0-45 3/16" E1MP
Hi-Q®/ERC 11,055 mm 3411.20550 19 - 8,1-9,8 3,5 17 M14x0,75 55-50 7/32" E11P
Hi-Q®/ERC 11, 6.0 mm 3411.20600 19 - 8,1-98 35 17 M14x0,75 6,0-55 - E1MP
Hi-Q®/ERC 11,0 6.5 mm 3411.20650 19 - 8,1-9,8 3,5 17 M14x0,75 6,5-6,0 1/4" E11P
Hi-Q®/ERC 11, 7.0 mm 3411.20700 19 - 8,1-98 35 17 M14x0,75 7,0-6,5 - E1MP
Hi-Q®/ERC 16 3416.20000 - 28 120-155 5 25 M22x1,5 22,5 - E16P
Hi-Q®/ ERC 20 3420.20000 - 34 130-165 5 30 M25x1,5 24 - E20P
Hi-Q®/ ERC 25 3425.20000 - 42 135-170 5 - M32x1,5 25 - E 25
Hi-Q®/ ERC 32 3432.20000 - 50 145-180 5 - M40x1,5 27,5 - E32
Hi-Q®/ ERC 40 3440.20000 - 63 165-200 5 - M50x1,5 30,5 - E 40
Hi-Q®/ ERC 50 3450.20000 - 78 190-260 5 - M 64 X 2 40,3 - E 50
Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.
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3.1.2 Hi-Q® ERB/ERBC

Hi-Q®/ ERB-Gleitlager-Spannmutter
Hi-Q®/ ERBC fiir innengekiihlte Werkzeuge

Anwendung  Die Hi-Q®/ERB-Spannmuttern sind mit einem
Gleitlagersystem ausgerUstet und austauschbar mit

allen Spannmuttern nach DIN 6499. Diese Spannmuttern
sind fur Hochstansprliche an das Ubertragbare Drehmoment
entwickelt.

Anwendung mit Dicht-/Kiihischeibe Die Hi-Q®/ERBC-
Spannmutter ist fur das Dichtscheibensystem DS/ ER sowie
flr das Kuhlscheibensystem KS/ ER ausgestattet. Es konnen
alle ER-Standard-, Ultraprazision- und Gewindebohrzangen
fUr die interne Kuhimittelzufuhr verwendet werden.
// Einsatz bis 150 bar KuhImitteldruck
/1 Integrierte Abdichtung verhindert das Eindringen

von Schmutz und Spanen

FUr Werkzeuge ohne interne Kuhimittelzufuhr empfehlen wir die Kihlscheibe
KS/ER. Weitere Informationen finden Sie auf den Seiten 136 ff.
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Hi-Q®/ERB

Hi-Q®/ ERBC
Abmessungen [mm] Zubehér
Typ Art.-Nr. A B L1 L2 sw c Schliissel
Hi-Q®/ERB 16 3416.30000 28 20,2 10,0-13,6 3 25 M22Xx1,5 E16P
Hi-Q®/ERB 20 3420.30000 34 21,7 11,0-14,5 3 30 M25x1,5 E20P
Hi-Q®/ ERB 25 3425.30000 42 22,6 11,5-15,0 3 - M32x1,5 E 25
Hi-Q®/ERB 32 3432.30000 50 25 12,5-16,0 3 - M40 x 1,5 E 32
Hi-Q®/ ERB 40 3440.30000 63 28,2 14,5-18,0 3 - M 50X 1,5 E 40
Hi-Q®/ ERB 50 3450.30000 78 38,1 17,0-24,0 3 - M 64 x 2 E 50
Expertentipp
Wir empfehlen, die Spannmuttern mit unserem Drehmomentschlissel anzuziehen.
Die empfohlenen Anzugsdrehmomente finden Sie auf Seite 157.
Abmessungen [mm] Zubehér
Typ Art.-Nr. A B L1 L2 sSw c Schliissel
Hi-Q®/ERBC 16 3416.40000 28 22,7 12,5-160 55 25 M 22 x1,5 E16P
Hi-Q®/ERBC 20 3420.40000 34 24 13,5-170 55 30 M25x1,5 E20P
Hi-Q®/ERBC 25 3425.40000 42 25,2 14,0-175 55 - M32x1,5 E 25
Hi-Q®/ERBC 32 3432.40000 50 27,4 15,0-18,5 5,5 - M40 x 1,5 E 32
Hi-Q®/ERBC 40 3440.40000 63 30,7 17,0-20,5 55 - M50x 1,5 E 40
Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.
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3.1.3  Hi-Q® ERM/ERMC

Hi-Q®/ ERM minimaler Aussendurchmesser
Hi-Q®/ ERMC flir innengekiihlte Werkzeuge

Anwendung  Die Minispannmutter Hi-Q®/ERM ist fur An-
wendungen empfohlen, bei denen minimale Aussendurch-
messer wesentlich sind, beispielsweise bei begrenztem
Bearbeitungsraum. Somit ist diese Mutter bestens geeignet
flr Mehrspindelbohrkdpfe und Spannzangenhalter-
Erweiterungen. Die entsprechenden Schlissel haben die
gleichen Aussenabmessungen wie die Spannmuttern.

Anwendung mit Dicht-/Kiihlscheibe Die Hi-Q®/ERMC-Spann-
mutter ist flr das Dichtscheibensystem DS/ ER sowie
flr das Kuhlscheibensystem KS/ ER ausgestattet.
Es kdnnen alle ER-Standard-, Ultraprazision- und Gewinde-
bohrzangen flr die interne Kuhimittelzufuhr
verwendet werden.
// - Einsatz bis 150 bar KuhImitteldruck
/1 Integrierte Abdichtung verhindert das Eindringen
von Schmutz und Spanen

FUr Werkzeuge ohne interne Kuhimittelzufuhr empfehlen wir die Kihischeibe
KS/ER. Weitere Informationen finden Sie auf den Seiten 136 ff.

Hi-Q®/ERMC 11 Diese Spannmutter ist fUr die Verwendung
von Werkzeugen mit interner Kuhlmittelzufuhr und Spann-
zangen der Grosse ER 11 bestimmt.

Hi-Q®/ ERMC 11 benétigt keine Dichtscheibe Die Abdichtung
ist bereits in der Spannmutter integriert.
// Einsatz bis 150 bar KuhImitteldruck
/1 Integrierte Abdichtung verhindert das Eindringen
von Schmutz und Spanen
// Nicht austauschbar mit Muttern
gemass DIN 6499 / 1SO 15488

L1 L1
L2 L2
7 2 <
J I = \ 1 <C - 'J‘ y 1 ™ <C
C—, —
B B
Hi-Q®/ERM Hi-Q®/ERMC
Expertentipp

Wir empfehlen, die Spannmuttern mit unserem Drehmomentschllissel anzuziehen.

Die empfohlenen Anzugsdrehmomente finden Sie auf Seite 157.
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Hi-Q®/ ERM

Hi-Q®/ ERMC

Abmessungen [mm] Bohrungs-0 Zubehér
Typ Art.-Nr. A B L1 L2 Cc [Zoll] [mm] Schliissel
Hi-Q®/ERM 8 3508.00000 12 10,8 4,3-6,1 1,5 M 10x0,75 - - E8M
Hi-Q®/ERM 8 L 3508.02000 12 10,8 43-61 1,5 M 10 x 0,75-LH - - E8M
Hi-Q®/ERM 11 3511.00000 16 12 57-75 04 M 13x0,75 - - E1TM
Hi-Q®/ERM 11 L 3511.02000 16 12 57-75 04 M 13 x0,75-LH - - E11TM
Hi-Q®/ERM 16 3516.00000 22 184 80-11,5 0,9 M 19 x 1 - - E16 M
Hi-Q®/ERM 16 L 3516.02000 22 184 80-115 09 M 19 X 1-LH - - E16 M
Hi-Q®/ ERM 20 3520.00000 28 19  8,0-11,5 - M 24 x 1 - - E20M
Hi-Q®/ERM 20 L 3520.02000 28 19  8,0-11,5 - M 24 x 1-LH - - E20M
Hi-Q®/ ERM 25 3525.00000 35 20 8,5-120 - M 30X 1 - - E25M
Hi-Q®/ERM 25 L 3525.02000 35 20  8,5-12,0 - M 30 x 1-LH - - E25M
Abmessungen [mm] Bohrungs-@ Zubehér
Typ Art.-Nr. A B L1 L2 C [mm] [Zoll] Schiliissel
Hi-Q®/ERMC 11,33.0mm  3511.20300 16 14,6 81-98 35 M13x0,75 3,0-25 3/32" E1TM
Hi-Q®/ERMC 11,335 mm  3511.20350 16 14,6 8,1-9,8 3,5 M13x0,75 3,5-3,0 1/8" E11M
Hi-Q®/ERMC 11,3 4.0mm  3511.20400 16 14,6 8,1-98 35 M13x0,75 4,0-35 5/32" E11TM
Hi-Q®/ERMC 11,3 4.5mm  3511.20450 16 14,6 8,1-9,8 3,5 M13x0,75 4,5-4,0 - E11M
Hi-Q®/ERMC 11,@5.0mm  3511.20500 16 14,6 8,1-98 35 M13x0,75 5,0-4,5 3/16" E11TM
Hi-Q®/ERMC 11,355 mm  3511.20550 16 14,6 8,1-9,8 3,5 M13x0,75 5,5-5,0 7/32" E11TM
Hi-Q®/ERMC 11, 6.0mm  3511.20600 16 14,6 8,1-98 35 M13x0,75 6,0-55 - E1T1TM
Hi-Q®/ERMC 11,3 6.5mm  3511.20650 16 14,6 8,1-9,8 3,5 M13x0,75 6,5-6,0 1/4" E11M
Hi-Q®/ERMC 11,@7.0mm  3511.20700 16 14,6 8,1-98 35 M13x0,75 7,0-6,5 - E1T1TM
Hi-Q®/ERMC 16 3516.20000 22 22 15-150 4,5 M 19 x1 - - E16 M
Hi-Q®/ ERMC 20 3520.20000 28 24 13-16,5 5 M 24 x 1 - - E20 M
Hi-Q®/ ERMC 25 3525.20000 35 25 135-170 5 M 30X 1 - - E25M

L: Linksgewinde. Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.
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3.1.4 Hi-Q® ERMX/ERMXC intRlox®

Hi-Q®/ ERMX und Hi-Q®/ ERMXC IntRIlox®
Abrutschsichere Minispannmutter

Anwendung
FUr REGO-FIX-ER-Spannzangenhalter mit Minigewinde
und zylindrische Werkzeugaufnahmen.

Hauptvorteile
/- Ideal fur die Verwendung in Langdrehern
und Drehmaschinen
/1 Sehr schlankes Design fUr enge Maschinenrdume
// Durch abrutschsicheres Spannen keine Verletzungsgefahr
/1 Abrutschsicher, mit allen Vorzigen der
herkdmmlichen Minispannmutter
// Einfaches und sicheres Spannen mit dem MX-Schlissel

Hi-Q®/ ERMX

‘P‘fﬂ‘ﬂ k™

Hi-Q®/ ERMXC
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Anwendung mit Dicht-/Kiihlscheibe Die Hi-Q®/ERMXC-

Spannmutter ist flr das Dichtscheibensystem DS/ER

sowie flr das Kuhlscheibensystem KS/ ER ausgestattet.

Es kdnnen alle ER-Standard-, Ultraprazision- und

Gewindebohrzangen fUr die interne KuhImittelzufuhr

verwendet werden.

// Einsatz bis 150 bar KuhImitteldruck

/1 Integrierte Abdichtung verhindert das Eindringen
von Schmutz und Spanen

FUr Werkzeuge ohne interne Kuhimittelzufuhr empfehlen wir die Kihischeibe
KS/ER. Weitere Informationen finden Sie auf den Seiten 136 ff.
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Hi-Q®/ ERMX
[1
12
Wﬁ%\‘ﬁ
. , L -
B
Hi-Q®/ ERMXC
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Hi-Q®/ ERMX intRIox®
Hi-Q®/ ERMXC intRIox®

Abmessungen [mm] Zubehér
Typ Art.-Nr. A B L1 L2 c Schliissel
Hi-Q®/ ERMX 8 3508.60000 16 12 43-6,1 0,4 M 10x0,75 E 8 MX
Hi-Q®/ ERMX 11 35711.60000 16 12 57-75 04 M 13 x 0,75 E 11 MX
Hi-Q®/ ERMX 16 3516.60000 22 18,4 8,0-115 09 M 19 X1 E 16 MX
Hi-Q®/ ERMX 20 3520.60000 28 19 8,0-11,5 - M 24 X 1 E 20 MX
Hi-Q®/ ERMX 25 3525.60000 35 20 85-120 - M 30X 1 E 25 MX
Abmessungen [mm] Zubehér
Typ Art.-Nr. A B L1 L2 c Schliissel
Hi-Q®/ ERMXC 16 3516.70000 22 22 11,5-150 45 M 19 X1 E 16 MX
Hi-Q®/ ERMXC 20 3520.70000 28 24 130-16,5 5 M 24 x 1 E 20 MX
Hi-Q®/ ERMXC 25 3525.70000 35 25 130-170 5 M 30X 1 E 25 MX
Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.
Expertentipp
Wir empfehlen, die Spannmuttern mit unserem Drehmomentschlissel anzuziehen.
Wir empfehlen auch die Verwendung unserer REGO-FIX-Aufsteck- und -Spannschlissel.
Die empfohlenen Anzugsdrehmomente finden Sie auf Seite 157.
Die passenden Spann- und Aufsteckschlissel finden Sie auf Seite 144 ff.
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3.1.5 ERMS

ER-MS-Spannmuttern
fur hochste Drehzahlen

aAnwendung  Die ER-MS-Spannmutter ist ideal flr Anwen- Beim Einsatz der ER-MS-Spannmuttern empfehlen wir unsere
dungen mit hochsten Drehzahlen. Diese Spannmutter verfigt  Ultraprézision-Spannzangen ER-UP, da diese hochste Rund-
aber Uber kein Collet-locking-System und hat einen mini- laufgenauigkeiten erreichen.
malen Aussendurchmesser sowie geschliffene Konturen.
Da diese Mutter keine Auszugsschulter hat, erfolgt der Hauptvorteile
Auszug der Spannzange mittels des Spezialschllissels E MS. /1 Allseitig fein bearbeitete Konturen
// Minimale Restunwucht
Die Spannmuttern ER MS sind mit den Spannmuttern vom // Far hochste Drehzahlen bis zu 80000 min'

Typ Hi-Q®/ERM und Hi-Q®/ERMC austauschbar.
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ER MS
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Abmessungen [mm] Zubehor

Typ Art-Nr. A B L1 L2 C  schiiissel

ER 8 MS 3208.50000 12 10,8 4,3-6,1 1.5 M10x0,75 E8MS

ER 11 MS
ER 11 MS 3211.50000 16 11,5 4,6-6,8 04 M13Xx0,75 E11MS

ER 16 MS
ER 16 MS 3216.50000 22 17,8 6,1-10,5 0,3 M19Xx1 E 16 MS

ER 20 MS 3220.50000 28 19 7,1-11,5 - M 24 X1 E 20 MS

Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.
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3.1.6  Hi-Q® ERAX/ERAXC

Hi-Q® ERAX mit Aussengewinde
Hi-Q®/ ERAXC flir innengekiihlte Werkzeuge

anwendung [N REGO-FIX-Pendelhaltern sowie flr andere
ER-Werkzeugaufnahmen mit Innengewinde (z.B. ERA-
Zero-Z®-Spannzangenhalter). Diese Spannmuttern kénnen
auch flr angetriebene Werkzeuge mit Innengewinde
verwendet werden.

Auf Seite 24 finden Sie die SK/ERA-Zero-Z®-Spannzangenhalter.
Auf Seite 30 finden Sie dieBT / ERA-Zero-Z®-Spannzangenhalter.

Hauptvorteile

/1 Platzsparende, kurze Bauweise

/1 S-Profil-Schllssel ist auf der Spannmutter selbst-
zentrierend und reduziert die Abrutschgefahr

Anwendung mit Dicht-/Kiihlscheibe Die Hi-Q®/ERAXC-

Spannmutter ist flr das Dichtscheibensystem DS/ER

sowie flr das Kuhlscheibensystem KS/ ER ausgestattet.

Es kdnnen alle ER-Standard-, Ultraprazision- und

Gewindebohrzangen fUr die interne KuhImittelzufuhr

verwendet werden.

// Einsatz bis 150 bar KuhImitteldruck

/1 Integrierte Abdichtung verhindert das Eindringen
von Schmutz und Spanen

FUr Werkzeuge ohne interne Kuhimittelzufuhr empfehlen wir die Kihischeibe
KS/ER. Weitere Informationen finden Sie auf den Seiten 136 ff.

HI-Q®/ERAX Hi-Q®/ ERAXC
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HI-Q®/ERAX Hi-Q®/ ERAXC
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Hi-Q®/ ERAX
Hi-Q®/ ERAXC

Abmessungen [mm] Zubehér
Typ Art.-Nr. B L1 L2 C Schliissel
Hi-Q®/ ERAX 11 3311.60000 7,5 1,0-3,2 3,9 M 18 X1 E11AX
Hi-Q®/ ERAX 16 3316.60000 7,6 0-2,6 2,3 M 24 X1 E 16 AX
Hi-Q®/ ERAX 20 3320.60000 8,5 0-2,5 2,3 M 28 x 1,5 E 20 AX
Hi-Q®/ ERAX 25 3325.60000 8,8 0-1,9 2,3 M32x1,5 E 25 AX
Hi-Q®/ ERAX 32 3332.60000 9,8 0-11 2,5 M40x 1,5 E 32 AX
Hi-Q®/ ERAX 40 3340.60000 11,7 0-1,0 2,4 M50x1,5 E 40 AX

Abmessungen [mm] Zubehor
Typ Art.-Nr. B L1 L2 (o] Schlissel
Hi-Q®/ ERAXC 16 3316.70000 12,5 3,1-7,5 7.2 M 24 X1 E 16 AX
Hi-Q®/ ERAXC 20 3320.70000 13,5 3,1-7,5 7,3 M28 x 1,5 E 20 AX
Hi-Q®/ ERAXC 25 3325.70000 13,8 2,5-6,9 7.3 M32x1,5 E 25 AX
Hi-Q®/ ERAXC 32 3332.70000 14,9 1,8-6,2 7,6 M40x 1,5 E 32 AX
Hi-Q®/ ERAXC 40 3340.70000 16,6 1,5-59 7.3 M50x1,5 E 40 AX

Zubehdr ist nicht im Lieferumfang enthalten.
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3.2.1

reCool® RCS

Schnell und einfach von Aussen-
auf Innenkiihlung nachriisten

Nachgerustet mit reCool® statisch RCS

Hauptmerkmale von reCool® statisch RCS fiir stehende Werkzeuge

/1

/1

/1
/1
/1
/1

*k

Kostengunstiger Umbau von dusserer zu innerer
KUhlmittelzufuhr bei statischen Werkzeugen

in nur zwei Minuten

FUr den Einsatz von ER-Spannzangen

in Haltern mit Aussengewinde

(DIN 6499 /1SO 15488)*

KUhImitteldrlicke bis 150 bar**

RCS /ERMX fur Ol- und emulsionsbasierte Kihimittel
Wartungsarmes Design

Fur interne Kihlung (mit Dichtscheiben DS /ER) und
periphere Kuhlung (mit Kihlscheiben KS/ER)

Mit dem entsprechenden Adapter kann reCool® statisch
auch fur Innengewinde verwendet werden.
Mit den Hochdruckschlduchen RHS-HP. 100 bar mit Standardschlauch.

122

Gewohnliche Aussenkihlung

Vorteil von Innenkiihlung mit reCool®

/1 Optimale Kuhlung der Schneide: verbesserte
Werkzeugstandzeit, Reduzierung der Durchlaufzeit

/1 Ausgezeichnete Spanabfuhr

// Keine Streu- und Spruhverluste
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reCool®-KiihImittelzufuhrsystem statisch

Abmessungen [mm] Zubehor Im RCS-Set enthalten
Typ Art.-Nr. B D Gewinde Schliissel Typ EX.
RCS/ERMX 16/20 1
SET RCS/ERMX 16 3716.50000 22,5 27,5 M 19 X1 E 16 MX SET RHS-100 1
SET RCS/ERMX 20 3720.50000 24 34,5 M 24 X1 E 20 MX SET RVG-100 1/8"-0° 2
SET RVA-100 1/8"-90° 2
RCS/ERMX 16 3716.59000 22,5 27,5 M 19 X1 E 16 MX
RCS/ERMX 20 3720.59000 24 34,5 M 24 x 1 E 20 MX
Zubehdr st im Lieferumfang nicht enthalten.
|
I
B
SET RCS/ERMX RCS/ERMX

Ubersicht reCool®-Sets

reCool® RCS- und reCool® RCR-Sets

RCS/ERMX

RCR/ER

RCR/ERM

Bei der Bestellung eines Sets («SET» im
Typnamen) erhalten Sie die angegebene

reCool®-Mutter sowie das hier abgebildete Zubehor.

LH
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reCool® RCR

Angetriebene Werkzeuge auf
Drehmaschinen mit reCool®
auf Innenkiihlung nachriisten

Nachgerustet mit reCool® rotierend RCR/ER, RCR/ERM

Hauptmerkmale von reCool® rotierend RCR fiir angetriebene Werkzeuge

/1

/1

/1

/1

/1
/1

/1
/1

/1

Kostenglnstiger Umbau von dusserer zu innerer Kihlmittel-
zufuhr flr angetriebene Werkzeuge in nur zwei Minuten

FUr ER- und ERM-Gewinde in angetriebenen

Werkzeugen und Drehmaschinen und fir ER-Spannzangen
nach DIN 6499/1S0 15488

Drehzahlen bis 12000 min-"*

KUhlmitteldriicke bis zu 150 bar mit Hochdruckschlauchen,
max. 100 bar mit Standardschlduchen

Wartungsarme Gleitlager

Fur interne Kihlung (mit Dichtscheiben DS /ER) und
periphere Kuhlung (mit Kihlscheiben KS/ER)

RCR/ER(M) fur 6l- und emulsionsbasierte Kuhimittel

In Kombination mit dem neuen reCool®-Adapter RC-ADP,
ist reCool® RCR ebenfalls geeignet flr angetriebene
Werkzeuge mit Innengewinde

Nicht geeignet fur dichtende Spannzangen DM

6000 min-" mit RCR / ER 40.

124

Gewohnliche Aussenkihlung

Expert advice

reCool® RCRrotierend ist fur geschlossene Werkzeug-
maschinen entwickelt worden. Die Konstruktion
beruht auf einem Gleitlager, welches bauartbedingt
einen konstanten Flussigkeitsaustritt aufweist.

Die Intensitat des Austritts variiert je nach Kuhimittel-
druck, -Volumen, -Viskositat, Drehzahl, Werkzeuglange
und Durchmesser.

Ihr REGO-FIX-Spezialist berét Sie gerne bei der
Anwendung von reCool®.
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reCool®-Kiihimittelzufuhrsystem rotierend

Abmessungen [mm] Zubehor Im RCR/ER-Set enthalten
Typ Art.-Nr. B D Gewinde Schliissel Typ EX.
RCR/ER 16-40 1
SET RCR-E&O/ER 16 3716.10000 24,5 34 M22x1,5 E 16 AX SET RHS-100 1
SET RCR-E&O/ER 20 3720.10000 26 40 M25X1,5 E 20 AX SET RVG-100 1/8"-0° 2
SET RCR-E&O/ER 25 3725.10000 27 50 M32x1,5 E25AX SET RVA-100 1/8"-90° 2
SET RCR-E&O/ER 32 3732.10000 29,5 62,5 M40Xx 1,5 E32AX  siene seite 10 fiir Setinhat.
SET RCR-E&O/ER 40 3740.10000 32,5 72,5 M50x1,5 E 40 AX
Abmessungen [mm] Zubehor
Typ Art.-Nr. B D Gewinde Schliissel
RCR-E&O/ER 16 3716.19000 24,5 34 M22x1,5 E 16 AX
RCR-E&O/ER 20 3720.19000 26 40 M25x1,5 E 20 AX
RCR-E&O/ER 25 3725.19000 27 50 M32x1,5 E 25 AX
RCR-E&O/ER 32 3732.19000 29,5 62,5 M40x1,5 E 32 AX
RCR-E&O/ER 40 3740.19000 32,5 72,5 M50x1,5 E 40 AX
Zubehdr st im Lieferumfang nicht enthalten.
SET RCR/ER, SET RCR/ERM RCR/ER, RCR/ERM
Abmessungen [mm] Zubehor Im RCR/ERM-Set enthalten
Typ Art.-Nr. B D Gewinde Schiliissel Typ EX.
Set RCR/ERM (fiir 61- und emulsionsbasierte Kiihimittel) RCR/ERM 16-25 1
SET RCR/ERM 16 3716.30000 24,5 31 M 19 x1 E 16 AX SET RHS-100 1
SET RCR/ERM 20 3720.30000 26 38 M 24 X1 E 20 AX SET RVG-100 1/8"-0° 2
SET RCR/ERM 25 3725.30000 27 46 M30x1 E 25 AX SET RVA-100 1/8"-90° 2

Siehe Seite 10 fur Setinhalt.

RCR/ER-Spannmutter (fiir 61- und emulsionsbasierte Kiihimittel)

RCR/ERM 16 3716.39000 24,5 31 M19Xx1 E 16 AX
RCR/ERM 20 3720.39000 26 38 M24 X1 E 20 AX
RCR/ERM 25 3725.39000 27 46 M30Xx1 E 25 AX

Zubehdr ist im Lieferumfang nicht enthalten.
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3.2.3 reCool®-Zubehor

Passendes Zubehor fur Ihr reCool®

Abmessungen [mm]

Typ Art.-Nr. d L Gewinde G1 Gewinde G2
RC-ADP 16 3799.81600 16 8.7 M 24 X1 M22x1,5
RC-ADP 20 3799.82000 20 8.2 M28x1,5 M25x1,5
RC-ADP 25 3799.82500 25 7.9 M32x1,5 M32x1,5
RC-ADP 32 3799.83200 32 8.7 M40x1,5 M40x1,5
RC-ADP 40 3799.84000 40 9.6 M50x1,5 M50x1,5
N RCR L
recool®-Adapter Der reCool®-Adapter RC-ADP dient als R o
Zwischenstulick, damit reCool® RCR fUr angetriebene \ %
Werkzeuge mit Innengewinde verwendet werden kann. - j&» ! ~ J‘F‘
i ) ! = "
Einsatz Schrauben Sie den Adapter mit dem empfohlenen E" L i
Drehmoment in das angetriebene Werkzeug, installieren Sie - L
Ihr RCR-reCool®-KuhImittelversorgungssystem und spannen ] T
Sie das Schneidwerkzeug. —~—
RC-ADP

Expertentipp

reCool® ist nur zusammen mit unseren Dicht- oder
KUhischeiben verwendbar. Bitte beachten Sie,

dass sowohl die Dicht- als auch die Kihlscheiben nicht
im Lieferumfang des reCool®-Sets enthalten sind.

Weitere Informationen zu Dichtscheiben finden Sie auf den Seiten 128 ff.
Weitere Informationen zu Kihischeiben finden Sie auf den Seiten 136 ff.
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reCool®-Zubehor

Typ Art.-Nr. Lénge [mm] Typ Art.-Nr. @ [mm] Lénge [mm]
SET RHS-HP L100 3799.97100 100 RBA 10 3799.93100 10 -
SET RHS-HP L200 3799.97200 200 RBA 11 3799.93110 11 -
SET RHS-HP L300 3799.97300 300 RBA 12 3799.93120 12 -
SET RHS-HP L400 3799.97400 400 RBA 13 3799.93130 13 -
RBA 14 3799.93140 14 -
RBA 15 3799.93150 15 -
SET RHS-100 3799.95000 - RBA 16 3799.93160 16 -
SET RVG-100 1/8"-0° 3799.96180 - RRA 10 3799.94100 10 -
SET RVA-100 1/8" —90° 3799.96189 - RRA 11 3799.94110 11 -
SET RVG-100 M8 x 1 -0° 3799.96810 - RRA 12 3799.94120 12 -
RRA 13 3799.94130 13 -
RRA 14 3799.94140 14 -
RRA 15 3799.94150 15 -
RRA 16 3799.94160 16 -
Expertentipp

e ! *tﬁ

Hochdruckschlauch SET RHS-HP

Standardschlauch SET RHS-100

Der Kugelkopfadapter RBA wird verwendet, wenn das
angetriebene Werkzeug eine Kugelverbindung hat. Die

Verschraubung kann direkt am Schlauch befestigt werden.

Der Aluminiumringadapter RRA kann verwendet werden,
wenn die Kuhimittelzufuhr im angetriebenen Werkzeug
mittels Einpressen angeschlossen werden kann.

I:'

Gerade Verschraubung RVG-100 1/8" / RVG-100 M8

Kugelkopfadapter RBA

-

Abgewinkelte Verschraubung RVA-100 90°

——
A
-

v

Aluminiumringadapter RRA
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3.3.1 Dichtscheiben DS/ER

Kostengiinstige Losung flir IKZ

Mit unseren Dichtscheiben konnen Sie Standard-Spannzangenhalter
auf innere Kuhlmittelzufuhr umrtsten, ohne zusatzliche Spannzangen

ZU beschaffen.

Hauptvorteile

Schweizer Qualitatsprodukt

Flexibler Dichtbereich

Uberbriickt 0,5 mm Werkzeugdurchmesser.

Fiir Hochdruck geeignet

Fur Anwendungen bis zu 150 bar.

Schutzabdeckung

Kein Eindringen von Schmutz und Spanen in die
Schlitze der Spannzangen.

Aufeinander abgestimmtes Gesamtsystem

Flr hochste Prazision und beste Resultate zahlt das
Gesamtsystem. REGO-FIX-Komponenten sind sorgfaltig
aufeinander abgestimmt und entfalten so ihr volles
Potenzial.

Kiihimittelresistent

O-Ringe auch fur aggressive Kiuhimittel geeignet
(VITON®-Qualitat).

Einfache Montage

Schnelles Austauschen der Dichtscheibe fur den
entsprechenden Werkzeugdurchmesser.

Interne Kiihimittelzufuhr

Flr bessere Kuhlung und Schmierung. Verlangert
die Werkzeugstandzeit und flhrt zu einer besseren
Spaneabfuhr.

DS/ER
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Dichtscheiben DS/ER

Montage

Eingesetzte DS/ER

Montage Beim Einsetzen der Dichtscheibe in die Spannmut-
ter muss die Beschriftung der Dichtscheibe von hinten her
lesbar sein. Dichtscheibe in die Spannmutter einlegen und
nach vorne drucken, bis ein deutliches Klicken zu héren

ist. Jetzt ist die Dichtscheibe richtig in der Spannmutter einge-
setzt. Die richtig montierte Dichtscheibe ist vorne mit der
Spannmutter bundig.

pemontage Um die Dichtscheibe herauszunehmen, von der
Aussenseite auf die Dichtscheibe driicken, bis sie heraus-
springt.

Expertentipp

Unbedingt Werkzeug von vorne einflhren, sonst wird
der O-Ring in der Dichtscheibe beschadigt.

—
Werkzeug einsetzen

Demontage
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Dichtscheiben DS/ER

Bohrungs-@ Im Set
TYyp Art.-Nr. 9 [Zoll] [mm] [Dezimalzoll] enthalten
DS/ER 16 SET (14 Stk./pcs.) 3916.00000 - 3,0-10,0 0,1378-0,3937 -
@ 3.0 mm 3916.00300 3/32" 3,0-2,5 0,1181-0,0984 -
@3.5mm 3916.00350 1/8" 3,5-3,0 0,1378-0,1181 .
@ 4.0 mm 3916.00400 5/32" 4,0-3,5 0,1575-0,1378 .
g4.5mm 3916.00450 - 4,5-4,0 0,1772-0,1575 .
@ 5.0 mm 3916.00500 3/16" 50-4,5 0,1969-0,1772 .
@5.5mm 3916.00550 7/32" 5,5-5,0 0,2165-0,1969 .
@ 6.0 mm 3916.00600 - 6,0-5,5 0,2362-0,2165 .
@6.5mm 3916.00650 1/4" 6,5-6,0 0,2559-0,2362 .
@7.0mm 3916.00700 - 7,0-6,5 0,2756-0,2559 .
@7.5mm 3916.00750 9/32" 7,5=7,0 0,2953-0,2756 .
@ 8.0 mm 3916.00800 5/16" 8,0-7,5 0,315-0,2953 .
@8.5mm 3916.00850 - 8,5-8,0 0,3346-0,315 .
@ 9.0 mm 3916.00900 11/32" 9,0-8,5 0,3543-0,3346 .
@9.5mm 3916.00950 3/8" 9,5-9,0 0,374-0,3543 .
@ 10.0mm 3916.01000 - 10,0-9,5 0,3937-0,374 .
SET DS/ER 20 (20 Stk./pcs.) 3920.00000 - 3,0-13,0 0,1378-0,5118 -
@ 3.0 mm 3920.00300 3/32" 3,0-25 0,1181-0,0984 -
@3.5mm 3920.00350 1/8" 3,5-3,0 0,1378-0,1181 .
@ 4.0 mm 3920.00400 5/32" 4,0-3,5 0,1575-0,1378 .
g4.5mm 3920.00450 - 4,5-4,0 0,2165-0,1969 .
@ 5.0 mm 3920.00500 3/16" 50-4,5 0,1969-0,1772 .
@55mm 3920.00550 7/32" 5,5-5,0 0,1772-0,1575 .
@ 6.0 mm 3920.00600 - 6,0-5,5 0,2362-0,2165 .
@6.5mm 3920.00650 1/4" 6,5-6,0 0,2559-0,2362 .
@7.0mm 3920.00700 - 7,0-6,5 0,2756-0,2559 .
@7.5mm 3920.00750 9/32" 7,5=7,0 0,2953-0,2756 .
@ 8.0 mm 3920.00800 5/16" 8,0-7,5 0,315-0,2953 .
@8.5mm 3920.00850 - 8,5-8,0 0,3346-0,315 .
@ 9.0 mm 3920.00900 11/32" 9,0-8,5 0,3543-0,3346 .
@9.5mm 3920.00950 3/8" 9,5-9,0 0,374-0,3543 .
@ 10.0 mm 3920.01000 - 10,0-9,5 0,3937-0,374 .
@10.5mm 3920.01050 13/32" 10,5-10,0 0,4134-0,3937 .
@11.0mm 3920.01100 - 11,0-10,5 0,433-0,4134 .
@11.5mm 3920.01150 7/16" 11,5-11,0 0,4528-0,4331 .
@12.0mm 3920.01200 15/32" 12,0-11,5 0,4724-0,4528 .
@12.5mm 3920.01250 - 12,5-12,0 0,4921-0,4724 .
@13.0mm 3920.01300 172" 13,0-12,5 0,5118-0,4921 .

130 REGO-FIX AG ER System / Produktkatalog



Dichtscheiben DS/ER

Bohrungs-0 Im Set
TYyp Art.-Nr. 9 [Zoll] [mm] [Dezimalzoll] enthalten
SET DS/ER 25 (26 Stk./pcs.) 3925.00000 - 3,0-16,0 0,1181-0,6299 -
@3.0mm 3925.00300 3/32" 3,0-2,5 0,1181-0,0984 -
@3.5mm 3925.00350 1/8" 3,5-3,0 0,1378-0,1181 .
g4.0mm 3925.00400 5/32" 4,0-3,5 0,1575-0,1378 .
g4.5mm 3925.00450 - 4,5-4,0 0,1772-0,1575 .
@5.0mm 3925.00500 3/16" 5,0-4,5 0,1969-0,1772 .
@5.5mm 3925.00550 7/32" 5,5-5,0 0,2165-0,1969 .
@ 6.0mm 3925.00600 - 6,0-5,5 0,2362-0,2165 .
@6.5mm 3925.00650 1/4" 6,5-6,0 0,2559-0,2362 .
@7.0mm 3925.00700 - 7,0-6,5 0,2756-0,2559 .
@7.5mm 3925.00750 9/32" 7,5-7,0 0,2953-0,2756 .
@8.0mm 3925.00800 5/16" 8,0-7,5 0,315-0,2953 .
@8.5mm 3925.00850 - 8,5-8,0 0,3346-0,315 .
@9.0mm 3925.00900 11/32" 9,0-8,5 0,3543-0,3347 .
@9.5mm 3925.00950 3/8" 9,5-9,0 0,374-0,3543 .
@10.0mm 3925.01000 - 10,0-9,5 0,3937-0,374 .
@10.5mm 3925.01050 13/32" 10,5-10,0 0,4134-0,3937 .
@ 11.0mm 3925.01100 - 11,0-10,5 0,433-0,4134 .
@11.5mm 3925.01150 7/16" 11,5-11,0 0,4528-0,433 .
@12.0mm 3925.01200 15/32" 12,0-11,5 0,4724-0,4528 .
@12.5mm 3925.01250 - 12,5-12,0 0,4921-0,4724 .
@ 13.0mm 3925.01300 172" 13,0-12,5 0,2118-0,4921 .
@13.5mm 3925.01350 17/32" 13,5-13,0 0,5315-0,5118 .
@ 14.0mm 3925.01400 - 14,0-13,5 0,5512-0,5315 .
@14.5mm 3925.01450 9/16" 14,5-14,0 0,5709-0,5512 .
@15.0mm 3925.01500 - 15,0-14,5 0,5906-0,5709 .
@15.5mm 3925.01550 19/32" 15,5-15,0 0,6102-0,5906 .
@ 16.0mm 3925.01600 5/8" 16,0-15,5 0,6299-0,6102 .

Im DS/ER-Set-Lieferumfang enthalten sind alle markierten Dichtscheiben innerhalb dieser ER-Grdsse sowie der passende Sockel DSR zur Aufbewahrung.

T

DS/ER
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Dichtscheiben DS/ER

Bohrungs-@ Im Set
TYyp Art.-Nr. 9 [Zoll] [mm] [Dezimalzoll] enthalten
DS/ER 32 SET (34 Stk./pcs.) 3932.00000 - 3,0-20,0 0,1181-0,7874 -
@ 3.0 mm 3932.00300 3/32" 3,0-25 0,1181-0,0984 -
@3.5mm 3932.00350 1/8" 3,5-3,0 0,1378-0,1181 .
@ 4.0 mm 3932.00400 5/32" 4,0-3,5 0,1575-0,1378 .
g4.5mm 3932.00450 - 4,5-4,0 0,1772-0,1575 .
@ 5.0 mm 3932.00500 3/16" 50-4,5 0,1969-0,1772 .
@5.5mm 3932.00550 7/32" 5,5-5,0 0,2165-0,1969 .
@ 6.0 mm 3932.00600 - 6,0-5,5 0,2362-0,2165 .
@6.5mm 3932.00650 1/4" 6,5-6,0 0,2559-0,2362 .
@7.0mm 3932.00700 - 7,0-6,5 0,2756-0,2559 .
@7.5mm 3932.00750 9/32" 7,5-7,0 0,2953-0,2756 .
@ 8.0 mm 3932.00800 5/16" 8,0-7,5 0,315-0,2953 .
@8.5mm 3932.00850 - 8,5-8,0 0,3346-0,315 .
@ 9.0 mm 3932.00900 11/32" 9,0-8,5 0,3543-0,3346 .
@9.5mm 3932.00950 3/8" 9,5-9,0 0,374-0,3543 .
@ 10.0mm 3932.01000 - 10,0-9,5 0,3937-0,374 .
@10.5mm 3932.01050 13/32" 10,5-10,0 0,4134-0,3937 .
@11.0mm 3932.01100 - 11,0-10,5 0,4331-0,4134 .
@11.5mm 3932.01150 7/16" 11,5-11,0 0,4528-0,4331 .
@12.0mm 3932.01200 15/32" 12,0-11,5 0,4724-0,4528 .
@12.5mm 3932.01250 - 12,5-12,0 0,4921-0,4724 .
@13.0mm 3932.01300 172" 13,0-12,5 0,5118-0,4921 .
@13.5mm 3932.01350 17/32" 13,5-13,0 0,5315-0,5118 .
@14.0mm 3932.01400 - 14,0-13,5 0,5512-0,5315 .
@14.5mm 3932.01450 9/16" 14,5-14,0 0,5709-0,5512 .
@15.0mm 3932.01500 - 15,0-14,5 0,5905-0,5709 .
@15.5mm 3932.01550 19/32" 15,5-15,0 0,6102-0,5906 .
@16.0mm 3932.01600 5/8" 16,0-15,5 0,6299-0,6102 .
@16.5mm 3932.01650 - 16,5-16,0 0,6496-0,6299 .
@17.0mm 3932.01700 21/32" 17,0-16,5 0,6693-0,6496 .
@17.5mm 3932.01750 11/16" 17,5-17,0 0,689-0,6693 .
@18.0mm 3932.01800 - 18,0-17,5 0,7087-0,689 .
@18.5mm 3932.01850 23/32" 18,5-18,0 0,7283-0,7087 .
@19.0mm 3932.01900 3/4" 19,0-18,5 0,748-0,7283 .
@19.5mm 3932.01950 - 19,5-19,0 0,7677-0,748 .
@ 20.0mm 3932.02000 25/32" 20,0-19,5 0,7874-0,7677 .

Im DS/ER-Set-Lieferumfang enthalten sind alle markierten Dichtscheiben innerhalb dieser ER-Grdsse sowie der passende Sockel DSR zur Aufbewahrung.
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Dichtscheiben DS/ER

Bohrungs-@ Im Set
TYyp Art.-Nr. 9 [Zoll] [mm] [Dezimalzoll] enthalten
DS/ER 40 SET (46 Stk./pcs.) 3940.00000 - 3,0-26,0 0,1181-1,0236 -
@3.0mm 3940.00300 3/32" 3,0-25 0,1181-0,0984 -
@3.5mm 3940.00350 1/8" 3,5-3,0 0,1378-0,1181 .
@4.0mm 3940.00400 5/32" 4,0-3,5 0,1575-0,1378 .
g4.5mm 3940.00450 - 4,5-4,0 0,1772-0,1575 .
@5.0mm 3940.00500 3/16" 5,0-4,5 0,1969-0,1772 .
@5.5mm 3940.00550 7/32" 5,5-5,0 0,2165-0,1969 .
@6.0mm 3940.00600 - 6,0-5,5 0,2362-0,2165 .
@6.5mm 3940.00650 1/4" 6,5-6,0 0,2559-0,2362 .
@7.0mm 3940.00700 - 7,0-6,5 0,2756-0,2559 .
@7.5mm 3940.00750 9/32" 7,5-7,0 0,2953-0,2756 .
@8.0mm 3940.00800 5/16" 8,0-7,5 0,315-0,2953 .
@8.5mm 3940.00850 - 8,5-8,0 0,3347-0,315 .
@9.0mm 3940.00900 11/32" 9,0-8,5 0,3543-0,3347 .
@9.5mm 3940.00950 3/8" 9,5-9,0 0,374-0,3543 .
@10.0mm 3940.01000 - 10,0-9,5 0,3937-0,374 .
@10.5mm 3940.01050 13/32" 10,5-10,0 0,4134-0,3937 .
@ 11.0mm 3940.01100 - 11,0-10,5 0,433-0,4134 .
@11.5mm 3940.01150 7/16" 11,5-11,0 0,4528-0,433 .
@12.0mm 3940.01200 15/32" 12,0-11,5 0,4724-0,4528 .
@12.5mm 3940.01250 - 12,5-12,0 0,4921-0,4724 .
@ 13.0mm 3940.01300 1/2" 13,0-12,5 0,5118-0,4921 .
@13.5mm 3940.01350 17/32" 13,5-13,0 0,5315-0,5118 .
@ 14.0mm 3940.01400 - 14,0-13,5 0,5512-0,5315 .
@14.5mm 3940.01450 9/16" 14,5-14,0 0,5709-0,5512 .
@15.0mm 3940.01500 - 15,0-14,5 0,5905-0,5709 .
@15.5mm 3940.01550 19/32" 15,5-15,0 0,6102-0,5905 .
@ 16.0mm 3940.01600 5/8" 16,0-15,5 0,6299-0,6102 .

Im DS/ER-Set-Lieferumfang enthalten sind alle markierten Dichtscheiben innerhalb dieser ER-Grdsse sowie der passende Sockel DSR zur Aufbewahrung.

T
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Dichtscheiben DS/ER

Bohrungs-@ Im Set
TYyp Art.-Nr. 9 [Zoll] [mm] [Dezimalzoll] enthalten
DS /ER 40 Fortsetzung
@16.5mm 3940.01650 - 16,5-16,0 0,6496-0,6299 .
@17.0mm 3940.01700 21/32" 17,0-16,5 0,6693-0,6496 .
@17.5mm 3940.01750 11/16" 17,5-17,0 0,689-0,6693 .
@18.0mm 3940.01800 - 18,0-17,5 0,7087-0,689 .
@18.5mm 3940.01850 23/32" 18,5-18,0 0,7283-0,7087 .
@19.0mm 3940.01900 3/4" 19,0-18,5 0,748-0,7283 .
@19.5mm 3940.01950 - 19,5-19,0 0,7677-0,748 .
@ 20.0mm 3940.02000 23/32" 20,0-19,5 0,7874-0,7677 .
@20.5mm 3940.02050 - 20,5-20,0 0,8071-0,7874 .
@21.0mm 3940.02100 13/16" 21,0-20,5 0,8268-0,8071 .
@21.5mm 3940.02150 25/32" 21,5-21,0 0,8465-0,8268 .
@22.0mm 3940.02200 - 22,0-21,5 0,8661-0,8465 .
@22.5mm 3940.02250 7/8" 22,5-22,0 0,8858-0,8268 .
@23.0mm 3940.02300 29/32" 23,0-22,5 0,9055-0,8858 .
@23.5mm 3940.02350 - 23,5-23,0 0,9252-0,9055 .
@24.0mm 3940.02400 15/16" 24,0-23,5 0,9449-0,9252 .
@24.5mm 3940.02450 - 24,5-24,0 0,9646-0,9449 .
@25.0mm 3940.02500 31/32" 25,0-24,5 0,9843-0,9646 .
@25.5mm 3940.02550 1" 25,5-25,0 1,0039-0,9843 .
@ 26.0mm 3940.02600 - 26,0-25,5 1,0236-1,0039 .
ADP ER 50-DS/ER 40* 3950.40000 - 3,0-26,0 0,1181-1,0236 -
@22.0mm 3950.02200 - 22,0-21,5 0,8661-0,8465 -
@25.0mm 3950.02500 - 25,0-24,5 0,9842-0,9645 -
@ 28.0mm 3950.02800 - 28,0-27,5 1,1023-1,0827 -
@32.0mm 3950.03200 - 32,0-31,5 1,2598-1,2402 -
@ 36.0mm 3950.03600 - 36,0-35,5 1,4173-1,3976 -
* Der ADP ER 50-DS/ER 40 funktioniert nur mit einer Dichtscheibe DS/ER 40. DS/ER 40 ist nicht im Lieferumfang enthalten.

e
ER40 Exoerentpp
Der Adapter ADP ER 50—
ERSO DS/ER 40 ermoglicht Qie Vervven—
dung von DS/ ER-40-Dichtscheiben
ADP ER 50-DS/ER 40 in ER-50-Spannmuttern.
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3.3.2 Kduhlscheiben KS/ER

Unsere Losung fir periphere Kiihlung

Das Design unserer Kuhlscheiben fuhrt das Kuhlmittel direkt
am Werkzeug entlang und bietet Ihnen so einfaches peripheres Kuhlen.

Hauptvorteile

Schweizer Qualitatsprodukt

Beschriftung

Mit Typ und Grosse (keine Verwechslungsgefahr).

Riickverfolgbarkeit

Durch Beschriftung mit der Produktionslosnummer
rlckverfolgbar durch alle Produktionsstufen.

REGO-FIX-Original

Unsere langjahrige Erfahrung in der Zerspanung
steckt in unserem ausgereiften System. Achten Sie
beim Kauf von REGO-FIX-Produkten auf unser
Qualitatssiegel: Das Dreieck ist unser Kennzeichen
flr herausragende Schweizer Qualitat.

Universell einsetzbar

Einsetzbar mit allen REGO-FIX-Spannzangen
und den daflr vorgesehenen Spannmuttertypen.

Einfache Montage

Schnelles Austauschen der Kuhlscheibe fur den
entsprechenden Werkzeugdurchmesser.

Periphere Kiihimittelzufuhr
FUr bessere Kuhlung und Schmierung.

Verlangert die Werkzeugstandzeit und fuhrt
ZU einer besseren Spaneabfuhr.

222

M

KS/ER
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Kiuihlscheiben KS/ER

Montage Beim Einsetzen der Kuhlscheibe in die Spann-
mutter muss die Beschriftung der Kihlscheibe von hinten
her lesbar sein. Kuhlscheiben in die Spannmutter einlegen
und nach vorne driicken, bis ein deutliches Klicken zu héren
ist. Jetzt ist die Kuhlscheibe richtig in der Spannmutter
eingesetzt.

pemontage Um die KUhlscheibe herauszunehmen,
von der Aussenseite auf die Kihlscheibe driicken, bis sie
herausspringt.

Montage

Eingesetzte KS/ER

NN\

|

Demontage
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Kiuihlscheiben KS/ER

Abmessungen [mm] %]
Typ Art.-Nr. D L [mm] [zoll]
@3.0mm 3916.20300 6,4 I 3 -
@ 4.0 mm 3916.20400 7,4 1 4 -
@5.0mm 3916.20500 8,4 I 5 -
@ 6.0 mm 3916.20600 9,4 1 6 -
@7.0mm 3916.20700 " M 7 -
@ 8.0 mm 3916.20800 I 1 8 -
@9.0mm 3916.20900 " 2 9 -
@10.0mm 3916.21000 " 2 10 -
BLANK KS/ER 16 @ 11 X 12* 3916.29999 I 12 - -
@1/8" 3916.30318 6,6 1 3,175 1/8"
@3/16" 3916.30476 8,2 I 4,763 3/16"
a1/4" 3916.30635 9,7 1 6,35 1/4"
@5/16" 3916.30794 I I 7,938 5/16"
@ 3/8" 3916.30953 11 2 9,525 3/8"
@3.0mm 3920.20300 6,4 I 3 -
@ 4.0 mm 3920.20400 7,4 1 4 -
@5.0mm 3920.20500 8,4 I 5 -
g 6.0mm 3920.20600 9,4 1 6 -
@7.0mm 3920.20700 10,4 I 7 -
@8.0mm 3920.20800 11,4 1 8 -
@9.0mm 3920.20900 12,4 I 9 -
@10.0 mm 3920.21000 14 1 10 -
@12.0mm 3920.21200 14 3 12 -
BLANK KS/ER 20 @ 14 X 12* 3920.29999 14 12 - -

* Werkstoff: 42CrMoS4 (1.7227).

L

KS/ER
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Kiuihlscheiben KS/ER

Abmessungen [mm] %]
Typ Art.-Nr. D L [mm] [zoll]
@1/8" 3920.30318 6,6 I 3,175 1/8"
@ 3/16" 3920.30476 8,2 1 4,763 3/16"
@1/4" 3920.30635 9,7 I 6,35 1/4"
@ 5/16" 3920.30794 11,3 1 7,983 5/16"
@ 3/8" 3920.30953 14 I 9,525 3/8"
a7/16" 3920.31111 14 1 11,113 7/16"
@1/2" 3920.31270 14 3 12,7 1/2"
@3.0mm 3925.20300 6,4 1 3 -
@4.0mm 3925.20400 7,4 I 4 -
@ 5.0 mm 3925.20500 8,4 1 5 -
@6.0mm 3925.20600 9,4 I 6 -
@7.0mm 3925.20700 10,4 1 7 -
@8.0mm 3925.20800 11,4 I 8 -
@ 9.0 mm 3925.20900 12,4 1 9 -
@10.0 mm 3925.21000 13,4 I 10 -
@12.0mm 3925.21200 15,4 1 12 -
@14.0 mm 3925.21400 17,4 I 14 -
@16.0mm 3925.21600 19 1 16 -
BLANK KS/ER 25 @ 19 x 12* 3925.29999 19 12 - -
@1/8" 3925.30318 6,6 1 3,175 1/8"
@3/16" 3925.30476 8,2 I 4,763 3/16"
a1/4" 3925.30635 9,7 1 6,35 174"
@5/16" 3925.30794 11,3 I 7,938 5/16"
@ 3/8" 3925.30953 12,9 11 9,525 3/8"
@7/16" 3925.31111 14,5 I 11,113 7/16"
a1/2" 3925.31270 16,1 1 12,7 172"
@9/16" 3925.31429 17,7 I 14,288 9/16"
@ 5/8" 3925.31588 19 11 15,875 5/8"

* Werkstoff: 42CrMoS4 (1.7227).
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Kiuihlscheiben KS/ER

Abmessungen [mm] %]
Typ Art.-Nr. D L [mm] [zoll]
@3.0mm 3932.20300 6,4 I 3 -
@ 4.0 mm 3932.20400 7,4 1 4 -
@5.0mm 3932.20500 8,4 I 5 -
@ 6.0 mm 3932.20600 9,4 11 6 -
@7.0mm 3932.20700 10,4 I 7 -
@ 8.0 mm 3932.20800 11,4 11 8 -
@9.0mm 3932.20900 12,4 I 9 -
@10.0mm 3932.21000 13,4 11 10 -
@12.0mm 3932.21200 15,4 I 12 -
@14.0mm 3932.21400 17,4 1 14 -
@16.0 mm 3932.21600 19,4 I 16 -
@18.0mm 3932.21800 21,4 11 18 -
@20.0 mm 3932.22000 24 I 20 -
BLANK KS/ER 32 @ 24 X 12* 3932.29999 24 12 - -
@1/8" 3932.30318 6,6 I 3,175 1/8"
@ 3/16" 3932.30476 8,2 1 4,763 3/16"
@1/4" 3932.30635 9,7 I 6,35 1/4"
@ 5/16" 3932.30794 11,3 11 7,938 5/16"
@ 3/8" 3932.30953 12,9 I 9,525 3/8"
a7/16" 3932.31111 14,5 11 11,113 7/16"
@1/2" 3932.31270 16,1 I 12,7 1/2"
@ 9/16" 3932.31429 17,7 11 14,288 9/16"
@5/8" 3932.31588 19,3 I 15,875 5/8"
@ 3/4" 3932.31905 24 11 19,05 3/4"
* Werkstoff: 42CrMoS4 (1.7227).

L
%,
— o
&
KS/ER
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Spannschlissel

Passender Spannschliissel fiir Hi-Q®

Typ Art.-Nr. A [mm] B [mm] ER ERC ERB ERBC ERM ERMC ERMX ERMIXC
E16 7111.16000 55 163 - - - - - - - -
E 20 7111.20000 60 183 - - - - _ - — _
E25 7111.25000 70 203 . . . . - - - -
E32 7111.32000 80 253 . . . . - - _ —
E 40 7111.40000 96 283 . . . . - - - -
E 50 7111.50000 1M1 350 . - . - - - - -
E1MP 7112.11010 32 95 . . - - - - - -
E16P 7112.16010 44 145 . . . . - - _ —
E20P 7112.20010 52 170 . . . . - - - -
E8M 7113.08000 12 74 - - - - . - _ _
E1TM 7113.11000 17 95 - - - - . . _ _
E16 M 7113.16000 22 117 - - - - . . _ _
E20M 7113.20000 29 129 - - - - . . _ _
E25M 7113.25000 36 141 - - - - . . _ _
E 8 MX 7118.08000 12 74 - - - - - - . _
E 11 MX 7118.11000 17 95 - - - - - - . .
E 16 MX 7118.16000 22,5 117 - - - - - - . .
E 20 MX 7118.20000 29 129 - - - - - - . .
E 25 MX 7118.25000 36 141 - - - - - - . .
@) - 0
B
E EP
e < )
—=
B
EM E MX
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Spannschlissel

Passt fiir Hi-Q®

Typ Art.-Nr. A [mm] B [mm] ER MS ERAX ERAXC
E8MS 7114.08000 19 76 . - -
E11MS 7114.11000 22 100 o - -
E 16 MS 7114.16000 33 130 . - -
E 20 MS 7114.20000 42 140 . - -
E1TTA 7115.11000 18,6 96 - - -
E16 A 7115.16000 25 108 - - -
E20A 7115.20000 28 123 - - -
E25A 7115.25000 30,5 139 - - -
E32A 7115.32000 42 182 - - -
E11AX 7117.11000 16 108 - . -
E 16 AX 7117.16000 22 131 - . o
E 20 AX 7117.20000 26 148 - . .
E 25 AX 7117.25000 30 165 - o o
E 32 AX 7117.32000 37 196 - . .
E 40 AX 7117.40000 a7 220 - o o
<
EMS
o
<C _
) < % g
EA EAX
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Drehmomentschliissel TORCO-FIX
Abrutschsichere Verlangerung V-E AX fiir E AX und A-E AX
Abrutschsichere Verlangerung V-E MX fiir E MX und A-E MX

Typ Art.-Nr. L1 [mm] Bereich [Nm]
TORCO-FIX 0O 7150.02025 290 5,0-25,0
TORCO-FIX | 7150.05050 335 10,0-50,0
TORCO-FIX I 7150.20200 465 40,0-200,0
TORCO-FIX Hll 7150.60300 565 60,0-300,0
vierkant []
Typ Art.-Nr. D [mm] L [mm] [mm] [Zoll]
V-E 11 AX 7155.11000 16,5 60 6,35 1/4"
V-E 16 AX 7155.16000 22,5 80 6,35 1/4"
V-E 20 AX 7155.20000 26 95 9,525 3/8"
V-E 25 AX 7155.25000 29,5 105 12,7 172"
V-E 32 AX 7155.32000 37,5 115 12,7 1/2"
vierkant []
Typ Art.-Nr. D [mm] L [mm] [mm] [Zoll]
V-E 8 MX 7159.08000 17 60 6,35 1/4"
V-E 11 MX 7159.11000 17 60 6,35 1/4"
V-E 16 MX 7159.16000 22,5 80 6,35 1/4"
V-E 20 MX 7159.20000 29 95 12,7 172"
V-E 25 MX 7159.25000 35 105 19,05 3/4"
L1
N=)
S
TORCO-FIX
% % 7
= L. - . —1 O o
- %

[ T2 2 %

V-E AX V-E MX
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Aufsteckschliissel

w
Typ Art.-Nr. Almm] B [mm] S

-
A-E 16 7151.16000 55 62
A-E 20 7151.20000 60 62
A-E 25 7151.25000 70 72 B
A-E 32 7151.32000 80 72 e
A-E 40 7151.40000 9 82 .
A-E 50 7151.50000 111 94 s

oY
AE11P 7152.11010 32 57
AE16P 7152.16010 44 70 e ]
A-E20P 7152.20010 52 80

N=)
AE8M 7153.08000 12 53 ©
AE11M 7153.11000 17 54 @(—
A-E 16 M 7153.16000 22 56
A-E20 M 7153.20000 29 68 B
A-E 25 M 7153.25000 36 70 AEM
S|
A-E 8 MX 7158.08000 12 53
A-E 11 MX 7158.11000 17 54 ©
A-E 16 MX 7158.16000 22 56
A-E 20 MX 7158.20000 29 68
A-E 25 MX 7158.25000 36 70 AEMX :
NS
A-E 8 MS 7154.08000 19 51 =
A-E 11 MS 7154.11000 2 57 @—e (7
A-E 16 MS 7154.16000 33 60
A-E 20 MS 7154.20000 42 73 B
A-E MS

A-E 11 AX 7157.11000 16 62 2
A-E 16 AX 7157.16000 2 63 ©
A-E 20 AX 7157.20000 26 64 Jf@(—r
A-E 25 AX 7157.25000 29 93
A-E 32 AX 7157.32000 37 95 . B
A-E 40 AX 7157.40000 47 99
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Sockel filr Spannzangensatze ZWT
Sockel fiir Dichtscheibensatze DSR

Austreiblappen ATL
Typ Art.-Nr. fur ... Stiick
ZWT 8 7121.08000 9
ZWT 11 7121.11000 13
IWT 16 7121.16000 10
ZWT 20 7121.20000 12
ZWT 25 7121.25000 15
ZWT 32 7121.32000 18
ZWT 40 7121.40000 23
ZWT
ZWT 50 7121.50000 12
DSR 16 7122.16000 14
DSR 20 7122.20000 20
DSR 25 7122.25000 26
DSR 32 7122.32000 34
DSR

DSR 40 7122.40000 46

Abmessungen [mm]
Typ Art.-Nr. G D L
ATL 6/ MK 1 7221.01000 M 6 8,5 21,5
ATL 10/ MK 2 7221.02000 M 10 13,5 30,5
ATL12/MK 3 7221.03000 M 12 18,5 35
ATL16/MK 4 7221.04000 M 16 24,5 41
ATL 20/ MK 5 7221.05000 M 20 35 52

L
Expertentipp

Die einzelnen Durchmesser sind auf dem Sockel
beschriftet. Dies erleichtert eine Ubersichtliche

Lagerung.

148
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Kiihischmierstoffrohre KSR
Schiliissel fiir Kiithischmierstoffrohre SKR

Abmessungen [mm]

Typ AFt.-Nr. D L L1 G
KSR 25 7211.25000 4,5 17 M8 X1
KSR 32 7211.32000 5,5 25,7 M10x 1
KSR 40 7211.40000 7,5 29,2 M12 X1
KSR 50 7211.50000 10 9.5 32,7 M 16 x 1
KSR 63 7211.63000 12 11,5 36,2 M 18 X1
KSR 80 7211.80000 14 13,5 39,7 M20x1,5
KSR 100 7211.00000 16 15,5 43,6 M24x1,5
KSR 125 7211.12500 16 15,5 43,6 M24x1,5
Typ Art.-Nr.
SKR 25 7212.25000
SKR 32 7212.32000
SKR 40 7212.40000
SKR 50 7212.50000
SKR 63 7212.63000
SKR 80 7212.80000
SKR 100 7212.00000
SKR 125 7212.12500

KSR

L1

SKR
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Werkzeugmontageblocke

Typ Art.-Nr. Passt fiir diese Schnittstelle
WMH-AC 45° 7813.00000 -
WMH-AC 90° 7813.00100 -

WA /SK 30 7814.30100 BT/CAT/SK 30

WA /SK 40 7814.40100 BT/CAT/SK 40

WMH / WA

WA /SK 50 7814.50100 BT/CAT/SK 50

WA /HSK-A/C/E 25 7814.25300 HSK-A/C/E 25

WA /HSK-A 32 7814.32200 HSK-A 32

WA /HSK-A 40 7814.40200 HSK-A 40

WA /HSK-A 50 7814.50200 HSK-A 50

WA /HSK-A 63 7814.63200 HSK-A 63

WA /HSK-A 80 7814.80200 HSK-A 80 WA
WA /HSK-A 100 7814.00200 HSK-A 100

WA /HSK-C/E 32 7814.32500 HSK-C/E 32

WA /HSK-C/E 40 7814.40500 HSK-C/E 40

WA /HSK-C/E 50 7814.50500 HSK-C/E 50

WA /HSK-C/E 63 7814.63500 HSK-C/E 63

WA /HSK-B/D/F 63 7814.63400 HSK-B/D/F 63

WA /C3 7814.03700 CAPTO C3

WA /C4 7814.04700 CAPTO C4

WA /C5 7814.05700 CAPTO C5

WA/ Cé 7814.06700 CAPTO C6

WA /C8 7814.08700 CAPTO C8
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Hi-Q®-Feinwuchtringe FWR
Drehmomentschraubendreher TSD

Abmessungen [mm]

Wuchtkapazitat [gmm]

max. Dreh-

Typ Art.-Nr. D d L FWR-Set Einzelner FWR zahl [min]
SET FWR 225 7490.22500 30,5 22,5 6 16 8 80000
SET FWR 285 7490.28500 36,5 28,5 6 32 16 70000
SET FWR 325 7490.32500 40,5 32,5 6 44 22 60000
SET FWR 405 7490.40500 48,5 40,5 6 52 26 50000
SET FWR 505 7490.50500 60,5 50,5 7 130 65 42000
Im Set enthalten: Zwei Hi-Q®-Feinwuchtringe pro Set.
L
7N s
\ J ISTERS

FWR-SET Einzelner Feinwuchtring * Drehdurchmesser
Typ Art.-Nr.
TSD 0,9 Nm 7159.09000

REGO-FIX AG ER System / Produktkatalog
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Expertentipp

Der Drehmoment-Schraubendreher erlaubt,

die Feststellschraube des Feinwuchtrings mit

dem empfohlenen Anzugsdrehmoment von

0,9 Nm festzuziehen.

151



Inhalt

Technische Informationen

Einbaumasse fur ER-Spannzangen in
Maschinenspindeln und dazu passende Spannmuttern
ER-Spannzangen-Masse

Montageanleitung ER System

Empfohlene Anzugsdrehmomente flr ER-Spannmuttern
Technische Informationen

flr Gewindebohrzangen ER-GB

Technische Informationen

flr Gewindebohrzangen PCM ET1

Technische Informationen fur Mikrobohrspannzangen
Normen flir Spindelschnittstellen

Schaftdurchmesser der Gewindebohrer

154
155
156
157

158

159
159
160
161

152

REGO-FIX AG ER System / Produktkatalog






Einbaumasse fiir ER-Spannzangen in Maschinenspindeln
und dazu passende Spannmuttern

Spann- Hi-Q® Abmessungen [mm]
ER bereich [mm] ER ERC ERB ERBC ERM ERMC ERMX ERMXC  AX AXC A B c E F
1 0,5-7,0 . . - - - - - - - - 75 11 M14Xx0,75 17 10
16 0,5-10,0 . . . . - - - - - - 10,5 16 M22X1,5 22 13
20 0,5-13,0 . . . . - - - - - - 135 20 M24x15 265 13,5
25 0,5-17,0 . . . . - - - - - - 180 25 M32x1,5 29 14
32 1,0-22,0 . . . . - - - - - - 235 32 M40x1,5 34 16
40 2,0-30,0 . . . . - - - - - - 305 40 M5B0x1,5 38 17
50 4,0-36,0 . . . . - - - - - - 38 50 M 64 X 2 48 24
8 0,5-50 - - - - . - . - - - 52 8 M10x0,75 13 8
11 0,5-7,0 - - - - . . . . - - 75 11 M13x0,75 17 8,5
16 0,5-10,0 - - - - . . . . - - 10,5 16 M 19 x 1 22 13
20 0,5-13,0 - - - - . . . . - - 135 20 M28x15 265 135
25 0,5-17,0 - - - - . . . . - - 18 25 M 30 X1 29 14
11 0,5-7,0 - - - - - - - - . - 75 11 M 18 X 1 23 7
16 0,5-10,0 - - - - - - - - . e 105 16 M 24 X1 32 10
20 0,5-13,0 - - - - - - - - . e 135 200 M28x15 37,5 "
25 0,5-17,0 - - - - - - - - . . 18 25 M32x1,5 41 12
32 1,0-22,0 - - - - - - - - . e 235 32 M40x1,5 48 12
40 2,0-30,0 - - - - - - - - . e 305 40 M5B0x1,5 54 16

E
E

Alle anderen Standard-ER-Hohlrdume ER-AX- und ER-AXC-Hohlrdume
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ER-Spannzangen-Masse

Grosse [mm] Abmessungen [mm]
D2 d D1 D2 D3 D4 L L1** L2 L3 L4 Zeichnung
ER 8 1,0-25 85 8 65 4 136 298 1.2 15 6 1
ER8 30-50 85 8 65 - 136 298 12 15 - 2
ER 11 1,0-25 11,5 11 9,5 5 18 3.8 2 25 9 3
ER 11 30-70 11,5 11 9,5 - 18 38 2 25 - 4
ER 16 1,0-1,59 17 16 138 75 275 626 27 4 13 3
ER 16 2,0-4,76 17 16 138 7,5 275 626 27 4 10 3
ER 16 5,0-10,0 17 16 13,8 - 275 626 27 4 - 4
ER 16 9,5-10,0 17 16 13,8 - 26% 626 27 4 - 4
ER 20 1,0-1,59 21 20 174 9 315 636 28 438 16 3
ER 20 2,0-6,50 21 20 17,4 9 315 636 28 48 13 3
ER 20 7,0-13,0 21 20 174 - 315 636 28 48 - 4
ER 25 1,0-1,59 26 25 22 12 34 6,66 31 5 18 3
ER 25 2,0-7,50 26 25 22 12 34 666 31 5 15 3
ER 25 8,0-17,0 26 25 22 - 34 6,66 31 5 - 4
ER 32 2,0-4,76 33 32 2972 15 40 716 36 55 20 3
ER 32 50-7,5 33 32 2972 15 40 716 36 55 15 3
ER 32 8,0-22,0 33 32 2972 - 40 716 36 55 - 4
ER 40 3,0-4,76 41 40 36,2 20 46 7,66 41 7 24 3
ER 40 50-8,5 41 40 36,2 20 46 7,66 41 7 18 3
ER 40 9,0-30,0 41 40 36,2 - 46 7,66 41 7 - 4
ER 50 6,0-10,0 52 50 46 20 60 126 55 85 32 3
ER 50 12,0-36,0 52 50 46 - 60 126 55 85 - 4
* Bis zu 27,5 erhéltlich, je nach Produkt/'on.L ** |1 verweist auf die obere Ebene des Spannzangenhalters. L

12, 13 2, 3

) |
=R e N R = = [ *7‘*****1:95
\/R — ‘ L ><1
e |- ENE
Zeichnung 1 L U Zeichnung 3 <L>4
: L
2, 13 ) 3
—+
S 'l S 1 <a=
— .
] S f/
Zeichnung 2 U Zeichnung 4 ) L1 K
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Montageanleitung ER System

Erhohen Sie die Spannzangen-
und Werkzeugstandzeit

Optimieren Sie Ihre Oberflachen und verlangern Sie Ihre Standzeit durch
die Minimierung der auftretenden Schwingungen bei der Bearbeitung.

Immer korrekt montieren

Setzen Sie zuerst die Spannzange in die Mutter.
Danach fuhren Sie den Werkzeugschaft mehr
als 2/, in die Spannzange ein.

Horen Sie auf das Klick

Ziehen Sie die Drehmomentschlissel nicht weiter an,
sobald Sie ein Klicken horen.

Holen Sie sich Ihren TORCO-FIX. Weitere Informationen auf Seite 146.

Verwenden Sie nur REGO-FIX-SchlUssel

Um Spannzangen korrekt zu montieren, verwenden
Sie bitte einen Spannschlissel. Idealerweise einen
Drehmomentschltssel, da dieser die aufgebrachte
Kraft genau einhalt.

N

Normale Spannschlissel kbnnen ebenfalls verwendet
werden. Bitte beachten Sie, dass nur Drehmoment-
schlissel die Kraftaufwendung anzeigen und somit das
ideale Werkzeug fur professionelles Arbeiten sind.

Verwenden Sie keine Verlangerungen
und keinen Hammer

156
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Empfohlene Anzugsdrehmomente fiir ER-Spannmuttern

Hi-Q®/ER-Spannmuttern

ER/ERC ERB/ERBC ERM/ERMC ERMX/ERMXC ERAX/ERAXC ER MS
Spannzangen [Nm]  Zangen [Nm]
Grosse 9 [mm] o [Dezimalzoll] ER* ERGB ER* ERGB ER* ERGB ER* ER-GB ER*  ERGB ER*  TORCO-FIX
ER 8 MB 0,2-0,9 0,0078-0,035 - - - - 6 - - - - 6 0
ER 8 1,0-50 0,039-0,196 - - - - 6 - - - - 6 0
ER11TMB  0,2-0,9 0,0078-0,035 - - - 8 - - - 0,1
ER 11 1,0-2,9  0,039-0,098 8 - - 8 8 8 8 10 0,1
30-70 0,118-0,256 24 16 - - 16 13 16 13 24 21 10 0,1
ER16MB  0,2-0,9 0,0078-0,035 - - - 8 - - - 12 0,1
ER 16 1,0 0,039 - 64 - 8 - - - 12 0,1
1,5-3,5 0,059-0,138 20 - 16 - 20 - 20 - 20 - 20 0,1
4,0-4,5 0,157-0,177 40 40 32 32 24 - 24 - 40 40 20 I, 1l
50-10,0 0,197-0,394 56 44 56 44 24 - 24 - 40 40 - I
ER 20 1,0 0,039 16 - 12 - 16 - 16 - 16 - 12 0,1
1,5-6,5 0,059-0,256 32 32 24 24 28 28 28 28 52 35 18,4 Il
7,0-130 0,276-0,512 80 35 80 24 28 28 28 28 52 35 18,4 I, 1l
ER 25 1,0-3,5 0,059-0,138 24 - 20 - 24 - 24 - 24 - - I, 1l
4,0-4,5 0,157-0,177 56 56 48 48 32 32 32 32 56 56 - I
50-7,5 0,196-0,295 80 80 72 72 32 32 32 32 80 80 - I, 1M
80-170 0,315-0,669 104 80 104 79 32 32 32 32 80 80 - I, 1M
ER 32 2,0-2,5 0,078-0,098 24 24 20 - - - - - 24 - - I, 1l
3,0-7,5 0,118-0,291 136 136 128 90 - - - - 104 90 - I, 1M
80-22,0 0,315-0,787 136 136 136 90 - - - - 104 90 - I, 1M
ER 40 30-260 0,118-1,023 176 176 176 176 - - - - 128 128 - I, 1M
ER 50 6,0-36,0 0,236-1,417 240 300 240 300 - - - - - - - Il
* Beinhaltet ER-Standard und ER-UP.
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Technische Informationen
fiir Gewindebohrzangen ER-GB

ER 11-GB ER 16-GB ER 20-GB ER 25-GB ER 32-GB ER 40-GB ER 50-GB
X: nicht erhalich L=180 L=27,5 L=315 L=340 L=400 L=460 L=60,0
— existiert nicht L1=20 L1=27 L1=28 L1=31 L1=36 L1=41 L1=8,75
D1=113 D1=168 D1=208 D1=258 D1=328 D1=408 D1=518
D2=11,0 D2 =16,0 D2 =20,0 D2 =250 D2 =320 D2 =40,0 D2=51,0
d sw 2 13 Dp3 L3 D3 L3 D3I 3 D3 L3 D3 L3 D3 L3 D3
[mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
28 2,1 12 - - X X X X X X X X X X X X
35 27 14 - - X X X X X X X X X X X X
4 3 14 - - X X X X X X X X X X X X
315/ ER 11=14
4 7 Rwewas — - 48 75 98 9 Mg 12 178 15 x X X X
ER 11=14
4,5 34 ER 16232 215 - - 48 7,5 9.8 9 11,8 12 17,8 15 X X X X
ER 11=14
5 4 guempog -~ - 48 75 98 9 118 12 178 15  x X X X
55 43 18 - - 48 75 98 9 118 12 178 15 X X X X
55 45 18 - - 48 75 98 9 1.8 12 17,8 15 X X X X
6 45 18 - - 48 75 88 9 108 12 16,8 15 228 20
ER 11=14
6 49 jisaos - - A8 75 88 9 108 12 168 15 228 20 X X
6,2 5 18 X x 48 75 88 9 108 12 16,8 15 22,8 20 X X
6,3 5 18 X X 48 75 88 9 108 12168 15 228 20 X X
7 55 18 X x 38 80 78 9 98 12158 15 21,8 20 X X
7,1 56 18 X x 38 80 78 9 98 12158 15 218 20 X X
g 2 x x - - 28 10 48 12 108 15 168 20 X X
85 65 22 X X - - 28 10 48 12 108 15 168 20 X X
9 7 2 X X - - 28 10 38 12 98 15 158 20 X X
10 8 25 X X X X - - - - 68 15 128 20 X X
10,5 8 25 X X X X - - - - 68 15 128 20 X X
1 9 25 X X X X - - - - 58 %5 11,8 20 X X
1.2 9 25 X X X X - - - - 58 15 1.8 20 X X
12 9 25 X X X X - - - - 58 15 11,8 20 X X
12,5 10 25 X X X X X X - - 48 15 108 20 X X
1w Y 25  x X X x X x - - 38 17 98 20 X x
15 12 25 X X X X X X - - 38 17 98 20 X X
16 2l 25 x x X X X X - - 28 18 88 20 X X
17 13 25 X X X X X X X 28 195 88 20 X X
18 14,5 25 X X X X X X X 2,8 21 7.8 21 X X
20 16 28 X X X X X X X X 28 215 38 22 X X
ER40=28
22 18 ER 50 = 41 X X X X X X X X - - 38 24 X X
25 20 41 X X X X X X X X X X - - - -
28 22 M X X X X X X X X X X X X - -
32 24 Y X X X X X X X X X X X X - -

158

REGO-FIX AG ER System / Produktkatalog



Technische Informationen
fiir Gewindebohrzangen PCM ET1

Abmessungen [mm]

Typ d D1 D2 L L1 L2 L3 L4
PCMET1-12 3,55 7 11,5 18 165 25 5 556
PCM ET1-16 6,3 11 17 22 20 28 7 7
PCMET1-20 71 14 21 24 23 28 8 7
PCM ET1-25 10 19 26 26 24 3 10 8
PCMET1-32 12,5 23 33 33 32 3 1 10
PCM ET1-40 17 28 41 42 42 3 12 13

Technische Informationen fiir Mikrobohrspannzangen

Abmessungen [mm]

Typ d D1 D2 D3 D4 L L1 L2 L3 L4
ER 8-MB 02-09 85 8 65 4 135 12 12 15 6
ER 11-MB 02-0,9 115 i 9,5 5 18 2 2 25 9
ER 16-MB 0,2-0,9 17 16 138 75 275 63 27 4 13
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Normen fiir Spindelschnittstellen

DIN 69871 MAS 403 1SO 26623 DIN 69893
13
Abmessungen [mm] :ﬂ
Typ D1 D2 L1 L2 L3 G ) ET( il
SK 30 31,75 50 32 478 1585 M 12 1]
SK 40 44,45 63,55 3.2 68,4 15,85 M 16 jﬂT
SK 50 69,85 97,5 32 101,75 15,85 M 24 « " ¥
13
BT 30 31,75 46 2 48,4 20 M 12
BT 40 44,45 63 2 65,4 25 M 16
BT 50 69,85 100 3 101,8 35 M 24 { ;[
s LI — s
Polygonschaft C3 32 - 15 19 - M12x1,5 1
Polygonschaft C4 40 - 20 24 - M14x1,5 . 7 7
Polygonschaft C5 50 - 20 30 - M16x1,5
Polygonschaft Cé 63 - 22 38 - M20x2
Polygonschaft C8 80 - 30 48 - M20x 2 12 1
HSK-A 25 25 19 10 13 2,5 - @ O
HSK-C 25 25 19 8 13 2,5 - aﬁ* B | I N
HSK-E 25 25 19 10 13 2,5 - I O
HSK-A 32 32 24 20 16 32 -
REGO-FIX CAPTO
HSK-C 32 32 24 10 16 3.2 -
HSK-E 32 32 24 20 16 32 - 5 ¥
HSK-A 40 40 30 20 20 4 -
HSK-C 40 40 30 10 20 4 -
HSK-E 40 40 30 20 20 4 -
HSK-A 50 50 38 26 25 5 - o Y g
HSK-C 50 50 38 12,5 25 5 -
HSK-E 50 50 38 26 25 5 -
HSK-F 50 50 30 26 20 4 - 13
HSK-A 63 63 48 26 32 6,3 - A/
HSK-C 63 63 48 12,5 32 6,3 - " ¥
HSK-E 63 63 48 26 32 6,3 -
HSK-F 63 63 38 26 25 5 -
HSK-A 80 80 60 26 40 8 - —H
HSK-C 80 80 60 16 40 8 - N ‘ _
HSK-F 80 80 48 26 2 63 - B -
HSK-A 100 100 75 29 50 10 -
HSK-C 100 100 75 16 50 10 - 3
HSK-E / HSK-F
HSK-E 100 100 70 29 50 10 -
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Schaftdurchmesser der Gewindebohrer

Gewinde I1SO 529* 1SO 2283 DIN 371 DIN 357/376 DIN 352  JIS B 4430 1998 ASME B 94,9 1999
[mm] [Zoll] o1 [0 o1 [0 o1 [0 o1 [0 o1 [0 o1 [0 [] (0]
M1 - 2,5 2 - - 25 2,1 - - 2,5 2,1 3 2,5 - -
M 1,1 - 25 2 - - 2,5 2,1 - - 2,5 2,1 3 2,5 - -
M 1,2 - 2,5 2 - - 2,5 2,1 - - 2,5 2,1 3 2,5 - -
M 1,4 - 2,5 2 - - 2,5 21 - - 2,5 21 3 2,5 - -
M 1,6 1716 2,5 2 - - 2,5 2,1 - - 25 2,1 3 2,5 0,141 0,11
M 1,7 - - 2 - - 25 21 - - 2,5 21 3 2,5 - -
M 1,8 - 25 2 - - 2,5 2,1 - - 2,5 2,1 3 2,5 0141 0,11
M 2 - 2,5 2 - - 2,8 2,1 - - 2,8 2,1 3 2,5 0,141 0,11
M 2,2 - 2,8 224 - - 28 2,1 - - 2,8 2,1 3 2,5 0141 0,11
M 2,3 - - - - - 2,8 2,1 - - 2,8 2,1 3 2,5 - -
M 2,5 3/32 2,8 2,25 - - 2,8 2,1 - - 2,8 2,1 3 2,5 0,141 0,11
M 2,6 - - - - - 2,8 2,1 - - 2,8 21 3 2,5 - -
M3 1/8 3,15 2,5 224 1,8 3,5 2,7 2,2 - 3,5 2,1 4 32 0,141 0,11
M 3,5 - 355 2,8 2,5 2 4 3 2,5 21 4 3 4 32 0,141 0,11
M 4 5/32 4 315 3,15 2,5 4,5 34 2,8 2,1 4,5 3.4 5 4 0,168 0,131
M 4,5 3/16 4,5 355 3,55 2,8 6 4,9 3,5 2,7 6 4,9 5 4 0194 0,152
M S - 5 4 4 3,15 6 4,9 3.5 2,7 6 4,9 5,5 4,5 0,194 0,152
M 6 1/4 6,3 5 4,5 3,55 6 4,9 4,5 34 6 4,9 6 4,5 0,255 0,191
M7 5/16 7,1 5,6 5,6 4,5 7 55 55 4,3 6 4,9 6,2 5 0318 0,238
M 8 - 8 6,3 6,3 5 8 6,2 6 4,9 6 4,9 6,2 5 0318 0,238
M9 - 9 71 7.1 5,6 9 7 7 55 7 55 7 55 - -
M 10 3/8 10 8 8 6,3 10 8 7 5,5 7 5,5 7 55 0,318 0,286
M 11 - 8 6,3 8 6,3 - - 8 6,2 8 6,2 8 6 - -
M 12 1/2 9 7.1 9 71 - - 9 7 9 7 8,5 6,5 0,367 0,275
M 14 9/16 11,2 9 1,2 9 - - 1 9 1 9 10,5 8 0429 0,322
M 16 5/8 12,5 10 12,5 10 - - 12 9 12 9 125 10 048 0,36
M 18 11/16 14 11,2 14 11,2 - - 14 11 14 11 14 11 0,542 0,406
M 20 13/16 14 1,2 14 11,2 - - 16 12 16 12 15 12 0,652 0,489
M 22 7/8 16 12,5 16 12,5 - - 18 14,5 18 14,5 17 13 0,697 0,523
M 24 15/16 18 14 18 14 - - 18 14,5 18 14,5 19 15 0,76 0,571
M 27 1716 20 16 - - - - 20 16 20 16 20 15 0,89 0,672
M 30 3/16 20 16 - - - - 22 18 22 18 23 17 1,021 0,766
Alle Angaben in mm (ausser US-Norm ASME B 94,9 in Zoll).
*M3-M10 mit verstérktem Schaft.
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Impressum

Kontaktieren
Sie uns .

Gerne tauschen wir uns mit Ihnen ‘ X :
aus und teilen unser Zerspanungswissen,
um Ihre Produktivitat zu maximieren. . rr

REGO-FIX AG i
Obermattweg 60 / 4456 Tenniken / Schweiz  EEEE
T+41 619761466/ F +41 61 976 1414 44
rego-fix@rego-fix.ch / www.rego-fix.com ; |

Tochtergesellschaften (Vertrieb)

REGO-FIX Tool Corp. \
4420 Anson Blvd / Whitestown / IN 46075 / USA

T +1317-870-5959 / F +1 317-870-5955 / info@rego-fix.com

REGO-FIX Precision Tools (Shanghai) Co., Ltd.

Room 6301 / Building 6 / No. 338 Jaililue Road

Zhangliang Hi-Tech Park / Shanghai / China 201203

T +86 21 6160 6933 / F +86 21 6160 6939 / sales@rego-fix.cn

Finden Sie Ihren Vertriebspartner auf www.rego-fix.com

Druckerei: Gmahle-Scheel Print-Medien GmbH
Gedruckt auf Arctic Highwhite
Arctic Highwhite ist FSC-zertifiziert fir eine nachhaltige Forstwirtschaft.

REGO-FIX AG ist ISO-zertifiziert:
ISO 9001 flr Qualitatsmanagement / seit 1996
ISO 14001 fir Umweltmanagement / seit 2007

Dieses Dokument soll ausschliesslich fir den von der REGO-FIX AG
vorgesehenen Zweck verwendet werden.

Kein Teil dieser Veroffentlichung darf ohne schriftliche Genehmigung von
REGO-FIX AG auf eine andere Art und Weise oder Form reproduziert, Ubertra-
gen oder weiter verwendet werden.

Die in diesem Katalog beschriebenen Produkte sind nach bestem Wissen
spezifiziert. Die hier wiedergegebenen Daten sind abhangig von den einzelnen
Rahmenbedingungen und stellen Werte aus Versuchen unter bestimmten
definierten Bedingungen dar. Bei der konkreten Anwendung der Werkzeuge
kdénnen sich im Einzelfall Abweichungen aufgrund besonderer Einsatzbedin-
gungen ergeben. Wir sind der Ansicht, dass die Angaben in diesem Katalog
richtig sind, Ubernehmen jedoch keine Verantwortung oder Haftung flr Fehler
und Ungenauigkeiten, die moglicherweise in diesem Katalog enthalten sind.
REGO-FIX AG behalt sich Anderungen technischer Art jederzeit onne Voran-
kundigung vor. Dies gilt insbesondere bei Anpassungen an neue oder gean-
derte internationale Normen oder bei Weiterentwicklungen unserer Produkte
oder Herstellungsprozesse.

Softsynchro® ist ein eingetragenes Markenzeichen der Firma EMUGE-Werk
Richard Glimpel GmbH & Co. KG. Viton® ist die Warenbezeichnung von
DuPont Performance Elastomers fur deren Fluorelastomere. CAPTO® ist
ein eingetragenes Markenzeichen der Firma AB Sandvik Coromant.

© Copyright 2017 REGO-FIX AG
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Schweizer Qualitatsstandard

Unsere mit «Swiss made» ausgezeich-
neten Produkte werden an unserem
Hauptsitz im schweizerischen Tenniken
entwickelt und produziert.



Ihr REGO-FIX-Vertriebspartner

REGO-FIX AG
Obermattweg 60 / 4456 Tenniken / Schweiz
www.rego-fix.com

Tochtergesellschaften (Vertrieb)
REGO-FIX Tool Corp.
Whitestown, IN / USA

REGO-FIX Precision Tools (Shanghai) Co., Ltd.
Shanghai / China
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