Made in Italy



























































































































































































testa ad angolo - angle head

TAV10.P

Nm nwe==

caratteristiche/features| | peso/weight l | prestazioni/performances |
¥ ¥ 4 / 11
0 0 “‘J “‘J 3 ,/ .
6,4 kg 8,5 kg R e °
10 M8 . . 2 4 e
| rotazione/rotation | 7
7
J"‘_\I i~ 3 H 6
" o - ‘_\J E 0 / 5
1‘1 4000 n t o t t 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500
Tt SR Giri/I- rpmusmm
H
> ~
CONO | & g &
SHANK | size | A B § gg
H
1
65 -
E 40
]
z
a 45
80 | 110
o0 50 | 140 | 35
° CAT
o ! 40 65 -
[eN 4
< B
%]
g 50 80 | 110
N TAY 10 1 il 40 65
m N _
- B aal
— 50 148 45 80 | 110
L
Regolazione 10’ HSK 63 44 65
Adjustment 10’ & .
- ER16 max 810 2
40 180° (f? 15 max é %% 80 149
83 38 [a} 46 80 | 110
69 100
capto | C5
& 65
©
ﬁ%% C6 144 39
" :
| C8 80 | 110
|
‘ KM 63 65
L (o] w0
80 | 110
100
1 1] o ;
- 113 | 13 | 65 | -
o o 40
@
S
z
o -
N 116 16 80 | 110
50
NMTB
] 40 | 123 | 13 | 65 | -
B
]
=z
<

254 ﬁi 50 | 116 | 16 | 80 | 110



testa ad angolo - angle head

TAV13.F

caratteristiche/features| | peso/weight l | prestazioni/performances |
.E .! 6 18
‘-..J ‘-._J ’
/ 16
7.8 kg 10,5 kg A PR FEEE B B
L M10 | rotazione/rotation | ’ “
2
O @ e i dl
\ .|'| g l___J 3N P o £
1'1 3000 n t o t t 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
Injd gt Giri/I- rpm  nmmm
H
|tipi mandrino disponibili / available spindle types |
s 2
S?I—?ANNCI)< size | A B Qg S 1 owessser | | 3| WS noen
5 & ER25 216
- H
65 -
2 40
©
]
z
5 45
80 | 110
50 150 35
CAT
3 40 65 | -
B )
[%]
E%% 50 80 | 110 ©
BT
40 65 <
ég 50 158 45 80 | 110

45
52

hsk | 63 42 | 65 L @ f—’j;r

S
[ee)
§ %% 80 159 Regolazione 7(?’ £R20 max 913
8 46 | 80 | 110 Adjustment 10 )
100 49 N
= 925
CAPTO C5
Q 65
[{]
Q %% C6 | 154 | 39
2 H
%]
Cs8 80 | 110
KM 63 65
%% 80 | 150
80 | 110
100
) m
120 | 13 | 65 . _
o 40 ~
@
I
P4
a B L —
123 | 16 | 80 | 110 N
50 |
NMTB
3 40 | 120 | 13 | 65 ,
8
2]
z 50 | 123 | 16 | 80 | 110 ER20 max 213




testa ad angolo - angle head

TAV20.P

caratteristiche/features| | peso/weight l | prestazioni/performances |
B 15 60
\J‘E 12 / 55
0 0 ----- oAl
22 kg o .. »
g M16 | rotazione/rotation | . /] *
4 40
,-:p.j . r,-:' E 3 / 35
. r = - é 0 / 30
1 = 1 2 50 0 . 500 1000 1500 2000 2500 3000
input output )
H
|tipi mandrino disponibili / available spindle types]
§| 2
1 |omesss-er | | 3 W nown | | 4 oeseszHsk || G | fuakovere SANk |size| A | B | F|$
ER40 @25 HSK50 ABS50 5 | &
y )

DIN69871
' '

110 | -
50 | 173 | 35
CAT
8. _ - -
n
N i
\Q )
E%% 50 110 | -
< BT

61
66

50 181 45 | 110 =

M
i

HSK
(s}
ER32 max 820 | @
160° ER40 max 926 | & 80 | 182
47 o 46 | 110 | -
70 Regolazione 10’ 100
137 Adjustment 10° 120
CAPTO - = =
]
©
8 %% ) 177 i
o
H 2 110 | -
C8
KM - - -
%% i 173 i
110 -
100
o
[} ‘ -
| - - - -
o 8 -
&
z
9 &) -
Q|
149 16 | 110 =
50
ER32 max 920 NMTB
ER40 max 926 X = o o o =
[T}
[
0
z
<

2.56 ﬁ | 50 149 16 | 110 -

Nm nwe==



testa ad angolo - angle head

TAV30.P

caratteristiche/features|

| peso/weight

|

Qv

42 kg

| rotazione/rotation |

5

1-1 2500 input
kel ~
CONO | o g | &
size | A B S S
SHANK g,Q &
E -
3
z
a -
130 | -
50 |2045| 35
CAT
8. - - -
8
)
z 50 130 | -
BT
é% 50 |21255| 45 | 130 | -
HSK - 42 -
2
(e}
%% - |38
z
3 46 | 130 | -
100
CAPTO - -
2
o
ﬁ%% - | 2085 -
o
@ 130 | -
cs
KM - -
%% - | 2045 -
130 | -
100
9 B
S
P
o -
1775 16 | 130 | -
50
NMTB
(e}
S B B} _ 3 _
w0
@
2]
z 50 |1775| 16 | 130 | -

.

= M)

output

KW=

35

25

20

15 )"

10

| prestazioni/performances |

130

/ 125

/.
PTI i Som 120
- = 115
// 110
// 105
/ 100

500 1000 1500 2000 2500 3000
Giri/I- rpm nmmm

|tipi mandrino disponibili / available spindle types]

1 | biNe3ss-ER
ER50

2

Albero portafrese Weldon ABS
Milling Shatt 3 | Whiste-notcn | | 4 DNesssa-HsK || B | fRena kowere
HSK63 ABS63
H

107

97.5

Regolazione 10’
Adjustment 10’

80

97.5

ER40
max @30




testa ad angolo - angle head

V4a0.T

caratteristiche/features| | peso/weight

0 0 70 kg

l | prestazioni/performances |

Output data

120

120

110

100
/

80 B

100

T

90

80

70

60

Wl
032 M26 | rotazione/rotation | ® L
40 A
- H
5 -~ . ; 20
My my L
1-2 5000 . 1000 2000 3000 4000 5000 6000
OUTPUT nput output GIri/T- rpm wemeb
|tipi mandrino disponibili / available spindle types]
‘ 4 ‘ DIN69893-HSK‘ ‘ 5 ‘SEFF,*TOC',‘"@')“NT ‘
HSK63 C5
@278
@ 140 hé
# 90
M12 %12 16

12
10

1

225

124

107.387

62

132

\_[ono 40 DINZ079

]
8N Equipaggiamento standard:
o S N =lpressurizzazionelmandrinio
N «In.[4lugellilorientabililvicinolall
mandrino

<lregolazionelangolarelmandrinollibera

<InellmandrinolDIN2079lsilpossonol
utilizzare coni DIN2080-40,
DIN69871-A40, MAS403-BT40

Standard equipment:

«[spindlelfrontIpressurization

«[nrl4ladjustablelnozzlelnearlthelspindle

~[freelanglelspindleladjustment

«lonlthelspindlelDIN2079youlcanlusel
shankIDIN2080-40,/DIN69871-A40,!
MAS403-BT40

2-58

Nm ne==




testa ad angolo - angle head

TAVS0.T

caratteristiche/features| | peso/weight l | prestazioni/performances

Qutput data
100 225

145 kg ol

175
2 45 M36

| rotazione/rotation | o / -

O @ Il‘d:-" r HE: / 125I
~, g H
= :
- - E 0 / 100 g
1'2 4000 |n Ut Out Ut 1000 2000 3000 4000 5000
OUTPUT P P Giri/Z- rpm wems
tipi mandrino disponibili / available spindle types |
4 | DIN69893-HSK COROMANT
A100 C8
240
170 hé
M 14 21
| L S
L 1
Q| i | "
N | I | I @
T ! T
: | 2
6b | to A 3
o)l
wn
m
o\
N1
A
Cono 50 DIN2079
135
95.263 9976
Q| my . . .
N R Equipaggiamento standard: Standard equipment:
0 N *[pressurizzazionelmandrinio <Ispindlelfrontipressurization
9 «In./4lugellilorientabililvicinolall <Inrl4ladjustablelnozzlelnearithel
N mandrino spindle
~lregolazionelangolarelmandrinolliberal <lfreelanglelspindleladjustment]
o posizionabile ogni 15° or by pin each 15°
*InellmandrinolDIN2079[silpossonol <lon’thelspindlelDIN2079lyoulcanluse!
utilizzare coni DIN69871-A50, shankIDIN69871-A50,/MAS403-
MAS403-BT50 BT50
300
304

esempio di collegamento - connection example

@ 171

2 360

142.894

g1z







testa ad angolo - angle head

TAF10.P

caratteristiche/features| | peso/weight l  prestazioni/performances |
B § 10 25
0 0 'f.l 'j.l 8 // 20
5,5 kg 7kg 3 // s
N ks | rotazione/rotation | . // o
T
O @ ‘1=No) S - - |
A > H =
e gy 7 E 0 / 0 §
1-1 5000 o e 1000 2000 3000 4000 5000 6000
et DU Giri/I- rpm  nmmm
H
S 3
A @
SC|_|OANN?< size | A B | & S
& &
30
65 -
2 40
o]
3
z
a 45
80 | 110
50 | 132 | 35 an
CAT
3 40 65 | - T
3 =AM — I
%] ~N
2 50 80 | 110 s N\
40 65
ég 50 | 140 | 45 | 80 | 110 B
wsk | 63 42 | 65
[s2]
%
g%% 80 141
8 46 | 80 | 110
100
capto | C5
% 65
8%% C6 136 39
o]
)
C8 80 | 110
| 63 65
%% 80 132
80 | 110
100
9 .
&
z
o -
NMTB
E! _ - -
n
2
(2]
4
z - . ;

98

34

2 106

29.5
—.
Q\Y
X
3
2
< 9
3
o
5
ER16 max &1
= ,
: o) e
E /




testa ad angolo - angle head

caratteristiche/features| | peso/weight
0 0 6,5 kg 8,5 kg
213 M10

| rotazione/rotation

0@ on=0

Ay input output

|tipi mandrino disponibili / available spindle types]

4] | DING9893-HSK
HSK32

98 36

ER25 max @16

@ 128

=

TAF13.F

| prestazioni/performances |

o 40
35
12 /
Ch "7("' 30
$ // 25
6 // 20
v
15 4
R ;
; / 10 =E
E © 7 5 =
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500
Girl/I- rpm n=mmp
H
| s
CONO | §| I
size A B kst S
SHANK § 5
65 -
N 40
©
3
z
8 45
80 | 110
50 | 134 | 35
CAT
3 40 65 | -
n
@
[
3%% 50 80 | 110
BT
40 65
é% 50 142 45 80 | 110
HSK 63 42 | 65
S
«©
§%% 80 | 143
8 46 | 80 | 110
100
CAPTO C5
8 65
©
ﬁ%% Cc6 | 138 | 39
o
(%]
c8 80 | 110
KM 63 65
%% 80 | 134
80 | 110
100
3 -
I
P4
a -
NMTB
S - . -
mn
i
[
P4
< - - -




testa ad angolo - angle head

TAF13.P

caratteristiche/features|

213

M10

70 bar

000

1-1

@0

4000

| peso/weight l | prestazioni/performances |

L [ 15 40

‘--..—l"JI ‘-._J P PR Y TR [ R " W

6,5 kg 8,5 kg 9 /// 25

| rotazione/rotation | . » o 2
- T, v 2
'.‘_"' |_"; |"‘- H L 10 ;E
) o - E 0 i 5 Z

input
H
kel ~
CONO | o g | &
size | A B T | 9
SHANK %z? §
65 -
N 40
o)
3
z
= 45
80 110
50 134 35
CAT
3 40 65 | -
8
[
Z 50 80 | 110
BT
40 65
é% 50 142 45 80 110
hsk | 63 42 | 65
S
[ee)
[a} 46 80 110
100
CAPTO C5
Q 65
0
ﬁ%% C6 138 39
o
4]
C8 80 110
KM 63 65
%% 80 134
80 110
100
3 R
I
zZ
3 -
NMTB
ee]
© - - -
n
s
2]
zZ
Z R R -

output

500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500
Giri/I- rpm mmmmy

|tipi mandrino disponibili / available spindle types]

4] | DING9893-HSK
HSK32

98

36

21

&,

\,\_/\/45/7

3

refrigerante B
coolant way A

Qx. 550

o

? 128

ER25 max 216

—
“\

TAE13




testa ad angolo - angle head

TAF20.P

caratteristiche/features|

| peso/weight

| prestazioni/performances |

[ 80
j. 20 i
0 0 / )
16 _
13,5 kg » -1 // 60
020 M16 | rotazione/rotation | \ // 5o
e
00 non LI
L £ | |_ -3 2 |
e ERL E 0 / 30
1-1 3000 . 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
input output G2 rpm wemm
H
kel ~
CONO | ; g £
SHANK | Size A B § §°
9 Q
98 57 % )
2
. a 45
20 L 80 | 110
50 155 35
s
%6 o CAT ] ] ]
. 8
Ey = [
. Z 50 80 | 110
N
o)
D:Et 5 BT
Q
B 9 ég 50 | 163 | 45 | 80 | 110
A
ER32 max 820 HSK - 42 | -
S
[ee)
& 46 | 80 | 110
100
) \ A\
CAPTO - -
< 2
G g & §%% c6 | 159
=t 2
~ 2 80 | 110
)] 7 7 C8
KM - -
%% 80 | 155
80 | 110
100
s R
I
z
[a] -
NMTB
[ee]
@ R - i
mn
i
2]
P4
z R _ -

Nm nwe==



TAF20.P

testa ad angolo - angle head

| caratteristiche/features|

| peso/weight

|

@ 20

M16

70 bar

000

1-1

@0

3000

£

13,5 kg

| rotazione/rotation

3 -

input
H
kel ~
CONO | o g | &
size | A B S S
SHANK § &
E -
3
Z
= 45
80 | 110
50 | 155 | 35
CAT
o
2 _ 3 3
4
[
z 50 80 | 110
BT
ég 50 | 163 | 45 | 80 | 110
HSK - 42 -
S
«©
8 46 | 80 | 110
100
CAPTO - -
Q
©
§%% c6 | 159
a 80 | 110
cs
KM - -
%% 80 | 155
80 | 110
100
9 _
I
P4
a _
NMTB
(e}
s _ B 3
n
@
2]
P4
z _ B 3

K\ ==

16

12

 prestazioni/performances |

80

70

1 A
e // 60
e
/ |- 50
/ g H
L 20 3
4 =
/ [ £
30 2
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
Giri/I- rpm  nmmm
98 57
40 &y
S
<
2
s
N
Q)
g
refrigerante o
coolant way B Y
ER32 max @20
\
S

[ TAF| 20 T




testa ad angolo - angle head

TA13P. T

caratteristiche/features| | peso/weight l | prestazioni/performances
25 30
3,5kg ]l ,/ 26
| rotazione/rotation | © // "
7
1 / H
. r_.'- = 5 // 22 ;
va I I_ > =
i ' ¥ E 0 Z 20 %
. 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000
input output e
|tipi mandrino disponibili / available spindle types]
1 owessser | |2 fikeporaiese | 3 WHR noten
ER25 216-022 216
O
=
8 53
73 27
10,10 e
=
o s ]
S g R == .
_Q s Ay w U T m
#:‘— S

LE

I
—
44.5

58.5

iﬂL%

ER20 max @73/

esempio di collegamento - connection example

13.5

@)

L

-
||
i




testa ad angolo - angle head

TAI6RPT

caratteristiche/features| | peso/weight l | prestazioni/performances

L 100=5 kg

25 50
bJL200=8,5kg 20 B 46

0 0 5kg 15 i

head
extension

42

016 M12 | rotazione/rotation | » .
0O Mo @) I d
3 — " i % ® 30 §

l_ 1 5000 |n p ut o utput 1000 2000 3000 4000 50000 6000

Giri/I- rpm  nmmm

|tipi mandrino disponibili / available spindle types]

Albero portafrese Weldon COROMANT ABS
1  oinesse-er 2 Millng Shatt 3 Whittenotcn | | 4 omessss-hsk | 5 GRERNY 6 | Meevakovere

ER32 D16-@27-D32 @20 HSK32 C3 ABS32

© =+
= v
9 60
10,10 100/200 82 31
10,10 16
S
s ¢
L =\ o ~
= £ % %
| — |
N o o ol B o | LT
D T2 [ I N BN e =| o Y | +—1 C T r
| 8§ Q| © & | 4 N
ASY il : =
C J I —)
T -
o~ O
~ L 0
g
/ /o
Prolunga ER25 max 216

Extension

esempio di collegamento - connection example

T

=
I
I

]

I

]
]
—




testa ad angolo - angle head

TAZ20.PT

caratteristiche/features| | peso/weight l | prestazioni/performances |
2 L100=75kg
= k%) =1,0Kg
© 96
Qo b,l 15 B J L200=15kg ///
é = PR R e 88
7.5kg LT
2 20 M14 R : 20 1= 7
| rotazione/rotation | " / 7
'_ﬁ I—f’ .\.r- \ % 5
& i ! X 0 60
1_1 3500 |nput Output GIrIS/O:(I):_IrOSOmISIl:(:-iOO 2500 3000 3500 4000
|tipi mandrino disponibili / available spindle types]
1 omesss-er | | 2 USSR | 3 Whstenoten | | 4| DNesssa-HsK CRET06 " | | B | totmaouer®
ER40 D22-B27-D32 B20-325 HSK40 C4 ABS40
&
s,
Y
68
100/200 85 38 118
0,10 10,10 —%’7 oF
) ) ‘\\\
=
[ME) o} S e e
o| ¥ of ¥ £ e i
5 ° s [ ] o ) \
= ; . °
&
n S
N ©
Prolunga fg o
Extension
49

ER3Z max #20

esempio di collegamento - connection example

F
]

.
]
===

Nm ne==)



testa ad angolo - angle head

T1A20.30.T

caratteristiche/features| | peso/weight l  prestazioni/performances |
3 L100=75kg
el 3 =15 kg
©
2 @ g b} L200=15kg ~ *° /// *
é % PRy e L 88
7.5 kg R V%
20 = 7
ey M14 | rotazione/rotation | " / 7
O norr b
¥4 = > 2 5 =
b d U Z, 0=
1-1 3500 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000

input output

Giri/I- rpm nmmm

100/200 85 38
1010 10,10
ol
R "
—— 3 2
= % o |1 .
o ¥ of ¥ =
o © O § | I
® S NN N
-~ m
ol n
o
Prolunga
Extension
Cono 30 DIN2079 49
Nota: Note:
«InellmandrinoIDIN2079lsilpossonolutilizzarelconil «lonlthelspindle]DIN2079lyoulcanluselshankl
DIN2080-30, DIN69871-A30, MAS403-BT30 DIN2080-30,IDIN69871-A30,[MAS403-BT30

esempio di collegamento - connection example

T
N )
1

Bl

ot

\




testa ad angolo - angle head

TA26.PT

caratteristiche/features|

| peso/weight l

| prestazioni/performances

160

150

140

130

Nm ne==

=
T = L 100=125 kg P
0 0 2 8/ B g
135kg © 2 v /, T
026 M20 | rotazione/rotation | 2 7
15
R = HED ,/
.:-"f-] - |l""' S
s r - E 0 7
1'1 2500 |nput Output GIrI/;(iO rpniOO‘O“-iSOO 2000 2500 3000
|tipi mandrino disponibili / available spindle types]
| 2 | fherogorrese| | S| etdon v | | 4 |oesssznsk | | 5| SRROMANT | [ G148 oo |
?16-D@27-B32 @32 HSK63 C4 ABS50
J
&,
o N
: E
77
100/200 95 475
10,10 10,10
?
Q g
N \O|
[ V
SR Sk 9 7
: : | L :
i H ® "
0
I |
n)
Nl
N
Prolunga N
Extension
52426

ER40 max #30

2-70

esempio di collegamento - connection example




testa ad angolo - angle head

T1A26.40.T

caratteristiche/features| | peso/weight l | prestazioni/performances
=
o _ 40 160
2 a 2 é L100-125kg © PR
2 B)s B aeuig
% £2 A 140
13,5 kg 25 4 ——~=1" // .
026 M20 | rotazione/rotation | © 7 120
15
1 1 / wg
,.:_j - = : 7
i |__,.»' Il"' % 5 /] 100
o < — 2. %0
1_1 2500 |nput output 500 1000 1500 2000 2500 3000

Girl/I- rpm n=mmp

}

100/200

Joa) i, o2
10,90\ ] \
7 (©] ®
2 =M
O A N
§ SR “g \L
N
s
e
N &
\Pru/unga
Extension
Cono 40 DIN2079 52426
Nota: Note:
<InellmandrinolDIN2079lsilpossonolutilizzarelconil «lonthelspindleIDIN2079youlcanluselshank!
DIN2080-40, DIN69871-A40, MAS403-BT40 DIN2080-40,IDIN69871-A40,[MAS403-BT40

esempio di collegamento - connection example

ool




testa ad angolo - angle head

TA40.T

| rotazione/rotation

5000

input

tipi mandrino disponibili / available spindle types |

O @ N

(%)

output

4 | DIN69893-HSK COROMANT
HSK63 C5
|
i L
Q|
EXTENSION 200 57
10 35
(@]
3
By
o7
| O
= <=
N
& z TA40—200 Y o
38 i 48 i -
N s S|
\rla N
)= a8
1 T =
L 1
, \
16 200 10 = =
16

Equipaggiamento standard:

*Ipressurizzazionelmandrino

*In.[3ugellilorientabililvicinolallmandrino

*nellmandrinolDIN20790silpossonolutilizzarelconilDIN2080-40,]
DIN69871-A40, MAS403-BT40

esempio di collegamento - connection example

Standard equipment:
«IspindlelfrontIpressurization
«Inri3ladjustablelnozzlelnearithelspindle
«JonlthelspindlelDIN2079lyoulcanluselshank!DIN2080-40,]
DIN69871-A40,IMAS403-BT40

Cono 40 DIN2079

KW=

80

60

caratteristiche/features| | peso/weight l
5
"% ‘D é L 200=26,5kg 100
00 "7~
< 2
x
33kg ©
7 32 M26

40

20

0

| prestazioni/performances |

210

/|

200

190

v

T A

180

170

160

150

140

1000 2000 3000 4000 5000
Giri/I- rpm nmmm

130
6000

Nm nwe==



testa ad angolo - angle head

A40.T

caratteristiche/features| | peso/weight l
=
18] 8
3B3kg
832 M26 11 [otazionefrotation |
5000 70 bar :

input

output

|tipi mandrino disponibili / available spindle types]

4 | DIN69893-HSK COROMANT
HSK63 C5
EXTENSION
10
9
3
8
N
] — ~
Sl TA40-200 3
NI &
8
16 200

KW=

L 200=26,5kg 100

80

60

40

20

0

 prestazioni/performances |

—r

Nm me==

1000

Giri/I- rpm nmmmp

2000 3000

130
6000

4000 5000

114

200

refrigerante
coolant way

57

35

2 198
@ 125 H7

Equipaggiamento standard:
«[pressurizzazionelmandrino
«[n.I3lugellilorientabililvicinolallmandrino
«InellmandrinolDIN2079lsilpossonolutilizzarelconilDIN2080-40,]

DIN69871-A40, MAS403-BT40

110

76

I
230
|

120

11.5

Caono 40 DIN2079

Standard equipment:

«Ispindlelfrontlpressurization

«Inri3ladjustablelnozzlelnearithelspindle

«lonlthelspindle]DIN2079lyoulcanluselshankIDIN2080-40,]
DIN69871-A40,IMAS403-BT40

esempio di collegamento - connection example

il




testa ad angolo - angle head

caratteristiche/features| | peso/weight l
S
00 Yy
o) =
< ]
95kg o
245 M36 | rotazione/rotation |
O M) = ()
1-1 2500 .
4000 input output

|tipi mandrino disponibili / available spindle types]

K\ ==

280

240

200

160

120

80

40

0

TAS0.T

| prestazioni/performances

"/-'--.

/

500 1500 2500
Giri/I- rpm  nmmm

107.309

3500

4 | DIN69893-HSK COROMANT
HSK100 Cc8
of £ o
—*
22| 150
EXTENSION ;ﬂ
1. 200 920
17
T
o o
N
~ [0}
m
N 5
N - ~N
S 35 | I I o
o S N %
9 0
)| O
SR
17
12, 300
Cono 50 DIN2079
Equipaggiamento standard: Standard equipment:
lpressurizzazionelmandrino «Ispindlelfront’pressurization

*In.[3lugellilorientabilivicinoallmandrino «Inr3ladjustablelnozzlelnearthelspindle

«Inel’mandrino’DIN2079silpossonolutilizzare’conilDIN2080-50,IDIN69871-A50,,MAS403-BT50 «lonthe spindlelDIN2079lyoulcan’use’shank’DIN2080-50,/DIN69871-A50,,MAS403-BT50

esempio di collegamento - connection example
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testa ad angolo - angle head

TAS0. T

caratteristiche/features| | peso/weight

|

extension

g B

m“‘—)

Q

=
000 95 kg

@ L300=110kg 0

280

2 45 M36 1-1

| rotazione/rotation

2500 50 bar
4000

input

@0 n-oo i

output

|tipi mandrino disponibili / available spindle types]

4 | DIN69893-HSK COROMANT
HSK100 Cc8
EXTENSION
ERREY
= QN JA50-300
LELE N 0

Equipaggiamento standard:
*[pressurizzazionelmandrino
«In.[3lugellilorientabililvicinolallmandrino

 prestazioni/performances |

/ - 500

pd

/ 400
A *
g
/ 300 8
pZs £
200 2

500 1500 2500 3500 4500
Giri/I- rpm nemmp

A2

nq.,..ﬁ

8170 h7
129

t

217,

refrigerante
coolant way
200 ‘ £0 107.309
)|
S.s
< 5 N E
&
d
— |
| H
T t jw
N 5
T 9 -
< 1
|
=J L -
Cono 50 DIN2079

*InellmandrinolDIN2079silpossonolutilizzarelconilDIN69871-A50,[MAS403-BT50

Standard equipment:

<Ispindlelfrontlpressurization

<Inri3ladjustablelnozzlelnear’thelspindle
«lon’thelspindlelDIN2079youlcanluselshankIDIN69871-A50,IMAS403-BT50

esempio di collegamento - connection example
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testa ad angolo - angle head

TA13.

caratteristiche/features| | peso/weight
0 0 45 kg
713 M10

| rotazione/rotation

{

€,

0@ n-=

input output

|tipi mandrino disponibili / available spindle types]

Albero portafrese
‘ 1 ‘DINGG»SB-ER ‘ ‘ 2 ‘Milling S

3 Weldon
Whistle-Notch

ER25

216-@22 @216

65 27

DIN1809
DIN5482

KW=

25

20

15 ].0”

10

| prestazioni/performances

/|

A

e

e

30

28

26

24

22

20

1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000

Girl/I- rpm ===

105

60

DIN69880-20

DIN69880-30 \
DIN69880-40
ERZ0 max @13

soluzioni speciali - special solutions

Nm ne==)




testa ad angolo - angle head

TA16.

caratteristiche/features| | peso/weight l | prestazioni/performances

25 50

0 0 a i % ’

6,5 kg 15 ’ 42

S M12 | rotazione/rotation | © "
0@ on=0 L
§ > g ]
; Rl E o 20 %

1-1 5000 |nput output 1000 2000 3000 4000 50000 6000

Giri/I- rpm  nmmm

|tipi mandrino disponibili / available spindle types]

Albero portafrese: Weldon COROMANT ABS
‘ 1 ‘D'N6333'ER ‘ ‘ 2 ‘Milling Shaft ‘ ‘ 3 ‘Whistle—chh ‘ ‘ 4 ‘D'N69893'“5K ‘ ‘ 5 ‘CAPTO® ‘ ‘ 6 ‘Licenza KOMET®‘

ER32 D16-@27-D32 @20 HSK32 C3 ABS32

60
82 31
DIN1809
DIN5482 ‘
=r ?
M5
o
T T
| \ ~ 3
_ n
DIN69880-30 : Qz
DIN69880-40 ‘
DIN69880-50 /
ER25 max @16

soluzioni speciali - special solutions
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testa ad angolo - angle head

TAV10.PVE

caratteristiche/features| | peso/weight | prestazioni/performances |
4 11
0 0 b J 3 J // 1
35kg S °
2 10 . - 2 ,/ s
| rotazione/rotation | 7
O @ P // 7
- i [
i |_‘ . Il"' g 6
5 ) o = e s
4000 |n put output 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500

Giri/I- rpmusmm

40
u
— o
-] = o m
u— C [ N
=~
37.5
60
DIN1809
DIN5482
|
[
D//\/6988020/
— DIN69880-30
DIN69880-40

Regolazione 10’
Adjustment 10’
ER16 max @10

soluzioni speciali - special solutions
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testa ad angolo - angle head

TAV1S.

caratteristiche/features| | peso/weight l | prestazioni/performances |
5 18
L) s
/ 16
4 1
13 M10 >k )
e | rotazione/rotation | ’ P 1
2
~
0 @ M .4
i > £ [ :
- r ¥ ok o 2, / 10 g
1_1 3000 | n p ut o utput 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500

Giri/I- rpm nmmm

|tipi mandrino disponibili / available spindle types |

Weldon
‘ 1 ‘DIN6383-ER ‘ ‘ 3 ‘Whistle—Notch ‘

ER25 716
49
L —
7
— 1 @Q
| M
~t| O
— =
45
70
rL

DIN1809 F‘T$ 180°

DIN5482
R0
|
(m— -4
T !
N
N
o
DIN69880-30
DIN69880-40 N o
DIN69880-50 SR
1 m
Regolazione 10° T
Adjustment 10’ \ ER20 max 213

ER25 max 216

soluzioni speciali - special solutions
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Antirotante
lorque arm

Teste ad angolo con interasse H=65
Angle heads with centre distance H=65

7.5 corsa
Regolazione stroke

Pin adjustement *0-75 48

Spessore
630104

= n]l
82

1]

65

()

Il gruppo antirotante ricopre una fun-

zione di fondamentale importanza

nella qualita di lavorazione della testa

A

360°
Regolazione

ad angolo. Per questo motivo i tecnici — Adjustement
della OMG hanno studiato e messo a

punto un antirotante di nuova conce-
Teste ad angolo con interasse H=80

zione i cui punti salienti sono: Angle heads with centre distance H=80

<[ lllpernolconico

6 _corsa
Regolazione 07 stroke
Pin adjustement *-

[ Lalregistrazionelassialeldellperno

|
N
ASY

[ Adduzioneldellliquidolpassantelper!

Spessore uE

il corpo testa 630104 [T

Il perno conico e la propria registra-

&)
2

zione assiale di mm 1.5 permettono

una maggiore rigidita del sistema an-

tirotante rispetto ai tradizionali, dotati

di perni di @18 mm perché si elimina-

Regolazione
Adjustement -

no i giochi con conseguente migliora-
mento della rigidita sia angolare che

assiale.

L’adduzione del liquido passante per Teste ad angolo con interasse H=110
Angle heads with centre distance H=110
il corpo testa, la cui uscita avviene

6 corsa
i i i i i Regolazione " Tstrok
tramite un ugello direzionabile, offre il B et ,0,75_| stroke § 56
q q . . |
vantaggio di non avere tubi “volanti” 1 T | ==
Spessore - @__
che possono muoversi durante le la- 632198 y =4 - [
-
vorazioni. E \| g

Quando possibile, nella Vostra |
applicazione, posizionate il per- K
no conico dalla parte opposta al - \ I

mandrino della testa ad angolo.

Regolazione _/

Adjustement




Stop-=bloc

Stop-block
A

Fasatore
Indexing bush

Perno conico
Conical pin

Anello antirotante
Torque arm ring

Double Stop-block (cod. 632199) Stop-block (cod. 632198)

20° 20°
ACA 28 28
24 24
i 18 H
| IR
26 M8
P6 M8
24 125

7‘/8 Gg

20°

22
J0°

% = [ @
16 @ T
@ | 69

41
917

31
15.3]

Stop-block (cod. 630104)

M8
20°
20
16,

24__ 24 g‘ | ‘

1/8 Gas
> 1

31

26 M8

>
13

(an)
\)

30
39
o

\# O)ON—
\@
o

22
J0°

37
-
Ve

u ARER
) i
16
' \U

O
~N
15
7
N
0

The torque arm system is crucial as

far as angle-head machining quality
is concerned. For this reason OMG
technicians have designed and
developed a new system with the
following characteristics:
e[conicallpin

elaxiallpinladjustment
e[coolantithroughlthelheadlbody
The conical pin and its 1.5 mm
axial adjustment ensure upgraded
antirotation system strength compared
to traditional systems, featuring @ 18
mm pin, because play is eliminated,
thereby improving both angular and
axial strength.

By the pin the coolant through the
head, thanks to an adjustable nozzle,
the added advantage is achieved of
eliminating “free” pipes that could

move during machining operations.

Position the conical pin on the
opposite side of the angle head
spindle when possible in your

application.

B

<



Antirotante/ rorgue arm
TriBlock &

Teste ad angolo con interasse H=65
Angle heads with centre distance H=65

7.5_corsa
Regolazione stroke
Pin adjustement *075

Spessore @ -
630104 [t L ©

==-Sh
1
Il gruppo antirotante TriBlock ricopre

una funzione di fondamentale impor- 4&

<Y
N
S

ED
Eo
6

P E—
22.231

15 6108
360°

Regolazione /

— Adjustement

tanza quando alla testa ad angolo &
richiesto di:
<l eseguirelunallavorazionelpiul

pesante
. Teste ad angolo con interasse H=80
= esserelpitilungaldello’standard Angle heads with centre distance H=80

<l fnituralsuperfcialeleccellente

Il TriBlock é dotato di tre punti di ap-
6 corsa
Regolazione [stroke

poggio di cui uno é lo standard come Pin adjustenent *075= g
|
nei precedenti e due supplementari Spessore @[ﬂ ©
630104 S— —]
da registrare tramite un rasamento. _ Bl 9
= 8
Questi tre punti, allargando I'appog- =

T
T

gio di base della testa ad angolo,

I

27.362

consentono di ottenere una rigidita

[
|

superiore allo standard. Quando poi

16 ‘
si richiede alla testa di essere imma- | @
Regolazione _/

Adjustement

gazzinata su di un supporto esterno

al magazzeno standard, ecco che il

TriBlock utilizza i propri tre punti per Teste ad angolo con interasse H=110
Angle heads with centre distance H=110

posizionare la testa.

__6 corsa
Regolazione stroke
Pin adjustement *0-75

@28

Spessore . @
632198 .J:& —L 1
|

=
Il
—
@) | |
L
I

34.202

=
==

360°
_ Regolazione /

Adjustement

T
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Antirotante/rorgue arm
TriBlock £

Sul mandrino macchina
| On spindle machine ‘ o

T

—

[

TFS 19907

Testa ad angolo per fresatura
componente motore a reazione.
Peso Kg 45,5

Milling angle head for jet engine.
Weight Kg 45,5

TFS 39195

Testa bimandrino di fresatura n° 2 frese

@ 100 peso Kg 33

Twin milling head, nr. 2 milling cutter
| @ 100 weight Kg 33

'gi Sul supporto da tavola
On rack table |

The TriBlock system is of crucial

importance when it comes to:
<Idoingldiffcultfjobs

<l havingll al head! thatl isl longerl than!

standard

<lachievinglanlexcellentisurfacelfnish
The TriBlock system features three
supporting points, one of which is
standard, as in the previous version,
plus two additional ones that need
adjusting by means of a spacer.
These three points, by extending the
angle-head supporting base, provide

above-average standards of strength.

When the head has to be stored on
a rack table outside the standard
magazine, the TriBlock system uses
the three points to storage the angle

heads.



Il sistema antirotante QuadBlock é
un sistema all’avanguardia per equi-
paggiare Teste ad Angolo dove si
richiede alta asportazione e alta ri-
gidita dell’insieme “testa ad angolo-
macchina”. Utilizzabile nel montaggio
manuale, esso consiste in un anello
antirotante completo di quattro per-
ni di contrasto suddivisi equamente
sui 360°. Tale disposizione consente
di poter ruotare la Testa ad Angolo
in automatico con un semplice mo-
vimento della macchina, se questa
ne ha le capacita. Il vantaggio di po-
ter lavorare quattro facce del pezzo
senza sostituire la Testa ad Angolo si
concretizza con la riduzione dei costi
previsti per gli utensili.

L’evoluzione del sistema QuadBlock
per le macchine con cambio automa-
tico, consente di utilizzare la Testa
ad Angolo come un prolungamento
del mandrino macchina ruotato dei
gradi richiesti dal cliente. E possibi-
le inoltre sostituire il portautensile in
automatico ed ampliare in nitamente
la versatilita della macchina utensile
avendo a disposizione quei servizi
normalmente presenti sul mandrino
macchina:
Arialpulizialdellportautensile
Liquidolrefrigerantelcentrolutensi-
le alta pressione
Liquidolrefrigerantel esternoluten-
sile

Liquidol bloccaggio-sbloccaggiol
utensile
Controllolpresenzalutensile

Tutto cid per consentire I'utilizzo
di portautensili tipo Capto, HSK,
DIN69871. Mettiamo a disposizione
il nostro uf cio tecnico e la nostra
esperienza per personalizzare al me-
glio il Vostro sistema.

=

=

=

=

=

Antirotante/lorgue arm
@uadBlock &

TAS13609

Fresatura su corpo in fusione
di ghisa. Peso kg 36.

Milling on cast iron pump’s
body. Weight 36 kg.

TAS16209

Linee di servizio per il mandrino
HSK63F con cambio automatico
dell'utensile, sensore presenza
utensile in radiofrequenza.

Peso kg 28.

Utility line for HSK63F spindle
with automatic tool change, radio-
frequency switch to verify tool
presence. Weight 28 kg.

TAS13209

Lavorazione di finitura interna culle motore
idraulico. Peso kg 36.

Internal finishing work for hydraulic motor’s
body. Weight 21 kg.




Antirotante/lorque arm

@QuadBlock &

TAS24408
Lavorazione di fresatura interna
corpo pinza freno in ghisa.
Peso Kg 28.

Triblock with automatic locking.
Cast iron brake housing internal
milling work. Weight 28 kg.

TA12907

Lavorazione di fresatura generica
struttura elettrosaldata di acciaio.
Peso Kg 48.

Special Quadblock with automatic
locking. General milling work on
electro-welded steel structure.
Weight 48 kg.

TAS08606
Servizi per mandrino CAPTO C4 con
cambio automatico dell’utensile.
Peso kg 36.

Spindle with utility line for CAPTO C4
with automatic tool change.
Weight kg 36.

The QuadBlock torque arm is a fo-

refront system to equip Angle Heads
which are requested with a high re-
moval machining capacity and with
extremely high rigidity in coupling
with the machine tool. It can be used
with a manual tool change and is
made by a torque arm ring comple-
te with four counterposed pins with
same distance each other on the
360°.0 Suchl al layout] allowslanl auto-
matic rotation of the Angle Head with
a simple movement of the machine
if featured to do it. The possibility of
machining four faces of the piece wi-
thout replacing the Angle Head is gi-
ving the advantage of reducing costs
of tools equipment.

The evolution of the QuadBlock sy-
stem on automatic tool change ma-
chines allows to use the Angle Head
like an extension of the machine spin-
dle with the degree rotations required
by the customer. It is also possible to
automatically change the tool holder
and to infinitely widen the versatility
of the machine tool getting those utili-
ties normally available on the machine
spindle:

<[ tool-holdericleaningair

<[ through-toollhighipressurelcoolant
[ side-toollcoolant

<[ toolllocking-unlockinglliquid

[ toollpresencelcontrol

All these to allow using tool-holders
like Capto, HSK, DIN69871. Our R&D
department is at your disposal with
his experience to customize your sy-
stem at its best.
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Teste ad angolo special
- Special angle heads

TA

TFS 41304

Testa ad angolo di fresatura
con mandrino ribaltato.
Fresa @ 200. Peso Kg 327,5.
Milling angle head with reverse spindle.
Milling tool @ 200. Weight Kg 327,5.

TFS 05303

Testa ad angolo di fresatura con
fresa diam. 7 peso Kg 8

Milling angle head with milling
cutter diam. 7 weight Kg 8

.

TFS 23301

Testa ad angolo di foratura
a tre mandrini peso kg 5,9
Drilling angle head with
three spindles weight kg 5,9

TAS 15505
Testa ad angolo di foratura e fresa-
tusa, attacco utensile CAPTO C4
automatico. Peso Kg 130.

Drilling and milling angle head, auto-
matic tools changer CAPTO C4.
Weight Kg 130.

TFS 39998

Testa ad angolo universale.
Presa utensili ISO50, peso kg 580
Angle head with tool

shank ISO50, weight kg 580

2-86 g
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Teste ad angolo sjpeciali
Special angle heads

O a TFS 34004 —
Testa ad angolo di foratura a n_,\,.
a 3 mandrini a 120°.
Peso Kg 18.

Drilling angle head, n 3
spindles at 120°.
Weight Kg 18.

TFS 36699
Testa ad angolo bimandrino

registrabile, peso kg 29
Adjustable twin angle head,
weight kg 29

TAF 37503
Doppia testa ad angolo di foratura.
Twin drilling angle head.

TFS 08993

Testa ad angolo speciale
con doppia coppia

di mandrini contrapposti
peso kg 18

Angle head with two
opposite twin spindles
weight kg 18

TA 09603

Testa ad angolo di alesatura con
utensile @ 160 peso Kg 77
Boring angle head with tools

@ 160 weight Kg 77

TFS 06003

Testa ad angolo di fresatura con
fresa @ 110 peso Kg 210

Milling angle head with milling
cutter @ 110 weight Kg 210

TA
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TA

Teste ad angolo special
Special angle heads

2-88

TAS 33206

Testa bimandrino di fresatura
per frese @ 160 peso kg 63

Twin milling head with

milling cutter @ 160 weight kg 63

TFS 21701

Testa di fresaturaa due mandrini
paralleli, peso kg 14

Milling angle head with two parallel
spindles, weight kg 14

TFS 34495
Testa bimandrino di fresatura n. 2 frese @ 130
peso kg 290

Twin milling head, nr. 2 milling cutter @ 130
weight kg 290

TFS 16696

Doppia testa ad angolo disassata
rispetto all’asse macchina

peso kg 24

Twin spindle angle head not in line
with the machine spindle
weight kg 24

- TFS 36994
= Testa bimandrino di fresatura
n. 2 frese @ 60, peso kg 15,5
Twin milling head, nr. 2 milling
cutter @ 60, weight kg 15,5




Teste ad angolo sjpeciali
Special angle heads o

TFS 12101

Testa di fresatura con cono 1ISO30
peso kg 16

Milling angle head with ISO30
weight kg 16

TA

TFS 13094

Testa ad angolo disassata
rispetto all’asse macchina
peso kg 17

Angle head not in line
with the machine spindle
weight kg 17

TFS 50900
Testa di fresatura
con motore, peso kg 160
Milling angle head with
brushless motor
weight kg 160

TFS 09400
Testa di fresatura
conn. 2 frese @ 125
peso kg 20
Milling angle head with
nr. 2 milling cutter @ 125
weight kg 20

TFS 24196
Testa ad angolo bimandrino pe
fresatura su scatola del cambio
peso kg 70

Twin milling spindle angle head
on gear box weight kg 70

p\ | 2-89




Teste ad angolo special
— Special angle heads

< o
TAS 41504 TFS 35698
Testa ad angolo mandrino Testa ad angolo di fresatura
di fresatura. Peso Kg 338. con fresa @ 100 peso Kg34
—— Twin milling angle head. Milling angle head, with
Weight Kg 338. milling cutter @ 100
weight Kg 34

l -.

o \_:/"

TFS 12005

Testa ad angolo disassata
per fresature @ 150.

Peso Kg 48.

R Shift spindle angle head,
milling tools & 150.
Weight Kg 48.

-
-
-

TFS 28603

Testa di fresatura con n. 4 frese
adisco @ 125. Peso Kg 218.
Milling head, nr. 4 milling disc
cutter @ 125. Weight Kg 218.
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Teste ad angolo sjpeciali
Special angle heads

TFS 33303

Testa ad angolo disassata
per foratura. Peso Kg 9,4.
Angle head with shift
drilling spendle.

Weight Kg 9,4.

TFS 33503
Testa ad angolo di lucida-
tura con doppia rotazione,
sia corpo che utensile.
Peso kg 6,5.
Polish angle head with
duble rotation: body and
tools. Weight Kg 6,5.

TFS 12095
Testa ad angolo di
foratura peso kg 5
Drilling angle head
weight Kg 5

a
T

TAS 30505
Testa ad angolo di foratura
HSK100 entrata e uscita.
Peso Kg 50.

Drilling angle head, HSK 100
input-output. Weight Kg 50

LEabBE R

TFS 13198
Testa ad angolo
disassata per foratura
peso kg 5
Angle head with
shift spindle
weight kg 5

TA
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Teste ad angolo special
Special angle heads

TA
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TFS 39997

Testa ad angolo speciale

bimandrino per foratura e

maschiatura peso kg 16

Twin angle head for

drilling and tapping
weight kg 16

Testa fresatura conica su acciaio

Milling angle head with conical tool

TAS 13806

Testa bimandrino Capto C5
manuale, peso kg 33

Twin angle head with Capto C5
manual clamping tool

weight kg 33

TAS 39806

Testa di foratura a due mandrini
con refrigerante attraverso il
centro utensile a 50 Bar

peso kg 21

Twin drilling angle head with
coolant through the centre tool
at 50 Bar, weight kg 21

TAS 08606

peso kg 23

weight kg 23

TFS 40601

Testa ad angolo bimandrino,
angolo tra i due mandrini 176°,
peso Kg 13

Twin angle head, angle 176°
between spindles, weight Kg 13




Teste ad angolo sjpeciali
Special angle heads

TFS 20298

Testa bimandrino di fresatura
n°2 frese @ 120 peso kg 25
Twin milling angle head, nr.2
milling cutter @ 120
weight kg 25

TAS 20706
Testa per fresatura interna
pinza freno peso Kg 23

Angle milling head for brake
housing weight Kg 23

TA 34397
Testa ad angolo
di fresatura
con cono 1S020
peso kg 0,9
Milling angle head
with shank 1ISO20
weight kg 0,9

TFS 39999

Testa ad angolo
speciale fresatura

su plastica peso kg 4
Milling angle head

for plastic weight kg 4

TA 05500
Testa ad angolo di fresatura
con fresa @125 peso kg 17
Milling angle head with milling
cutter @ 125, weight kg 17

TAS 39706

Testa di fresatura per
supporto motore frese
#160/180 peso kg 31
Milling head for engine’s
bracket milling cutter
@160/180 weight kg 31

TA 17292
Testa ad angolo di fresatura
n. 2 frese per legno
peso kg 3

Twin angle head with nr.

TA

milling cutter for wood
weight kg 3
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Teste ad angolo special
Special angle heads

TA

TAS 37806

Testa ad Angolo di fresatura
componente aeronautico,
materiale Inconel. Peso Kg 40
Milling Angle Head for
aeronautic piece, Inconel alloy
material. Weight Kg 40

TFS 23910

Testa ad Angolo bimandri-
no, fresatura di componente
in ghisa. Peso Kg 50

Twin Angle Head, milling
cast iron pieces.

Weight Kg 50

TFS 31110

Testa ad Angolo di foratura
con mandrino HSK50 ribal-
tato. Peso Kg 31

Drilling Angle Head with
HSK50 reverse spindle.
Weight Kg 31

TAS 10708

Testa ad Angolo lunghezza
mm 1.000, fresatura di cave
su acciaio. Peso Kg 216
Angle Head overall lenght
mm 1.000, milling key-way
on steel. Weight Kg 216

TAS 13910
Testa ad Angolo di foratura
con mandrino ER25.

Peso Kg 31

Drilling Angle Head with
ER25 spindle.

Weight Kg 31




Teste ad angolo sjpeciali
Special angle heads

<
-
TAS 08411
Testa ad Angolo con tre mandri-
ni di foratura con avanzamento
idraulico. Peso Kg 17,5
Drilling Angle Head with three
spindles, hydraulic spindles
feed. Weight Kg 17,5
TFS 26908
Testa ad Angolo bimandrino
di foratura per macchina 7
transfer. Peso Kg 9,5
Twin drilling Angle Head for
transfer machine.
Weight Kg 9,5
TFS 05609
Testa ad Angolo di fresatura
per tornio verticale.
Peso Kg 286
Milling Angle Head for ver-
tical lathe. Weight Kg 286
J I
i
ki
TAS 19610
Testa ad Angolo di fresatura
per macchina transfer.
Peso Kg 35
Milling Angle Head for transfer
machine. Weight Kg 35 ||
TAS 28010
Testa ad Angolo con tre
assi a regolazione manuale.
Peso Kg 590
Angle Head with three
manual movement axis.
Weight Kg 590
2-95




TA

Teste ad angolo special
Special angle heads

2-96

TAS 26810

Testa ad Angolo TAO20, utiliz-
zata in fresatura su torretta a
revolver HT250. Peso Kg 14
Milling Angle Head TAO20,
assembled on HT250 turret
head. Weight Kg 14

TAS 19010

Testa ad Angolo di foratura per
macchina transfer. Max RPM 20.000.
Peso Kg 5

Drilling Angle Head for transfer
machine. Max RPM 20.000.

Weight Kg 5

TAS 09407

Testa ad Angolo per fresa-
tura canna di fucile.

Peso Kg 6,5

Milling Angle Head for rile
barrel. Weight Kg 6,5

TFS 06906

Testa ad Angolo di foratura
scatola sterzo. Peso Kg 10
Drilling Angle Head for
steering body.

Weight Kg 10

TAS 16308
Testa ad Angolo di foratura con
mandrino HSK32 a cambio auto-

matico utensile. Peso Kg 13,5
Drilling Angle Head with spindle
HSK32 with automatic tool
changer. Weight Kg 13,5




Teste ad angolo sjpeciali
Special angle heads o

TA

TAS 24508
Testa ad Angolo di fresatura
pinza freno. Peso Kg 29

Milling Angle Head for brake
truck body. Weight Kg 29

TAS 07309
Testa ad Angolo di fresatura,
basamento motore 12 cilindri.
Peso Kg 60

Milling Angle Head, 12 cylinder
engine block. Weight Kg 60

TAS 24010
Testa ad Angolo di foratura componente
aeronautico in alluminio.

Peso Kg 13,5

Drilling Angle Head for aluminium
aeronautic component. Weight Kg 13,5

TAS 07509
Testa ad Angolo bimandrino di alesa-
tura, motore 12 cilindri. Peso Kg 63
Twin spindle boring Angle Head, 12
cylinder engine block. Weight Kg 63

TAS 28606 S

Testa ad Angolo di foratura componen-
te aeronautico con mandrino HSK50,
materiale Inconel. Peso Kg 27

Drilling Angle Head with HSK50 spin-
dle for aeronautic piece, Inconel alloy
material. Weight Kg 27

ﬁ | 2-97






moltiplicatori di giri
spindle speeders

| moltiplicatori di giri serie “MO” sono stati studiati e de niti con I'intento di offrire un
prodotto che possa assicurare la massima af dabilita e precisione nelle operazioni di fre-
satura e foratura.

Dalla progettazione al controllo statico e dinamico del prodotto nito, i nostri moltiplicatori
di giri sfruttano le piu avanzate conoscenze tecniche e tecnologiche.

[ Girilmax135.000

<[ Utilizzatilspecialmentelinloperazionildilfnitura

<[ Possibilitaldiimontaggiolmanualelolautomatico

<] Consentonolallalmacchinaldilruotarelalbassilregimildilgiri
<1 Possibilitddilutilizzarelutensililinimetallolduro

La costruzione compatta, i componenti in acciaio trattato termicamente, gli ingranaggi
retti cati sull’evolvente permettono la trasmissione di potenze elevate con ottimi livelli di
silenziosita. Il mandrino € supportato da cuscinetti a sfere di precisione a contatto obliquo
precaricatilchelgliiconferisconolun’elevatalrigiditalelprecisioneldilrotazionelentrolmm.0,01.

<] Duelingranaggilsatellitilperlelevatelpotenzeltrasmissibili

] Attaccolutensilelspecialela’richiestal(Komet,IDINI1835,lecc...)

<] Adduzionelliquidolrefrigerantelattraversolillcentrolutensilelstandardlolalrichiesta
=] Attaccolmacchinalspecialelalrichiestal(ConolMorse,IDINI69880,lecc...)

<] Pernolantirotantelintercambiabilelelperciolpersonalizzabileldallcliente

| moltiplicatori di giri possono essere montati su macchine tradizionali o con cambio
utensile automatico.

La lubri cazione e assicurata con grasso a base sintetica a lunga vita che non richiede
praticamente interventi di manutenzione.

Il certi cato di collaudo che troverete allegato ad ogni moltiplicatore di giri garantisce la
qualita del prodotto.

Robustezza, versatilita, facilitd d’impiego e di manutenzione sono caratteristiche che han-
no sempre contraddistinto la nostra produzione ed i moltiplicatori di giri ne sono una
conferma.

The “MO” series of spindle speeders has been designed and developed to offer a product
thatlensuresimaximumireliabilitylandlprecisionlinlmillinglandidrilling..From design_tolstaticl
andldynamicltestinglofithelfnishedlproduct,lourlspindle speeders use the most advanced
technical and technological know-how.

*] Max(35.000Irpm

<[ Used!linlparticularlforifnishingloperations
<] Manuallorlautomaticitoollchangeloption
< Allowlthelmachineltolrotatelatllowlrpm

<] Possibilityloflusinglhardimetal’tools

The compact construction, the heat-treated steel parts and the ground gears on the in-
volutelguaranteeltransmissionloflhighlpowerlratingsiwithlamazinglyllowlnoisellevels.IThel
spindlelisisupportedlbyla’set’ofipreloadediprecisioniballlbearingsiwithlobliquelcontactithat!
ensurelgreateristrengthlandlrotationlprecisionllessithanl0,010mm.l

<] Twolplanetarylgears(forlhighltransmissionlpowelratings

<] Specialltoollattachmentlonirequestl(Komet,IDINI1835,letc.)

=] Coolantithroughitheltoollcentrelstandardlorionirequest

=] Speciallmachinelshankiconnection,lonlrequestl(MorselCone,IDINI69880letc.)

<[ Interchangeablelanti-rotatinglpiniwhichlcanithereforelbelcustomizedibylthelcustomer

ThelMOIlspindle speeders series can be mounted on traditional machines and on machi-
nes with automatic tool change.

Thel MOl spindle speedersiserieslis!lubricated! withl allong-lifel syntheticl greaselthatisl
practicallylmaintenancelfree.
Theltestlcertifcatelenclosedltoleachlspindlelspeedersiguaranteesithelqualitylofithelpro-
duct.

Ourlproductsihavelalwaysistoodloutlforitheiristurdiness, fexibilitylandleasyluselandimain-
tenancelandlthelMOlspindle speeders series is an additional proof of such outstanding
features.

MOZL0.HS ..o 3-2
1Y (@ 0 S 3-3
1Y (@ 1 S 3-4
MOLB.......eeiieiiieeiiiee et [3-5
1Y (@ 2 R 13-6
1Y (@ S 3-7
StopIBIOCK.....cciueiiiiiiiiiiieeeiee e 3-8
Collaudo/Test result...........ccccceeveennenne 13-9
Soluzionilspeciali/Special executions....[13-10
ACCESSOri/ACCESSONES .....oeevvveriiiaiianne 19-1

Simboli/lcons

PinzaltipolER
Spring collet ER type
3 Refrigerante centro cono-mandrino
! Coolant through the centre shank-spindle
.| Refrigerante centro perno-ugello
Coolant through the pin-nozzle
Rapportolentrata/uscita
Ratio input/output

Ne°Imaxlgirilinfuscita
Max output RPM

Pesolconliconol50

F Pesolconiconol40
' J Weight with size 40 shank
&J Weight with size 50 shank
("‘-1“ .1 Rotazione in ingresso
‘-J Input rotation

Rotazione in uscita

‘:r_ ) Output rotation




moltiplicatore di giri - spindle speeders

MO10.

Nm nwe==

caratteristiche/features| | peso/weight l | prestazioni/performances
L L 9
i 4
O Ij o 8 -
§o= 7 el
5,80kg 8lkg AL :
ER16 10lbar 1-8 . : ® e
| rotazione/rotation | 7 -
5 A 2
@ Ny @) biC
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Input output Giri/2-Irpm  nammp
H
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SHANK %§ §
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3 -
z
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)
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| _ i r 8
L 2 -
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z
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]
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a
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& .
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1
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moltiplicatore di giri - spindle speeders

MO

caratteristiche/features| | peso/weight l  prestazioni/performances |
k b 6 4
i
<4 .
3,7 kg 6,5kg 4 e
ER16-ER20  107bar | rotazione/rotation | . s
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moltiplicatore di giri - spindle speeders

MO13

caratteristiche/features| | peso/weight l  prestazioni/performances |
[ [ 12 9
0 F: @ (é) 10 PELL LLLL TP Y8 / ’
i1 - 7
5kg 7,50kg / a
- " 5 8
ER20-ER25  10ibar | rotazione/rotation | s
% 6 ,/ g
-~ 5 = 3
r :I 3 =
x Jj e r':‘- p] E 4 / 2
1-6 15000 . 6000 7500 9000 10500 12000 13500 15000
input @it Giri/T-Irpm  wem=y
H
kel ~
CONO | g | &
size| A B T | S
SHANK %,,Q éi'
40 35
A 5
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n
o 80
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Stroke
413 © NMTB
125.5 S 40 | 1125 | 11,5 -
o 80
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Nm ne==



moltiplicatore di giri - spindle speeders

MO

caratteristiche/features| | peso/weight l | prestazioni/performances
i i 12 10
QaAaA ¢ & - |
9kg 101kg
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1
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<
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Corsa mm 7.54_\/%

Stroke

moltiplicatore di giri - spindle speeders

MO26

Corsa mm 7.5
Stroke

|

caratteristiche/features| | peso/weight l  prestazioni/performances |
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moltiplicatore di giri - spindle speeders

)
NG

caratteristiche/features| | peso/weight l  prestazioni/performances |
§ 80 100
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Stop-bloclk

MO10.HS - MO10 - MO13 - MO16
Stop-blocki(cod.[630104)
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Stop-blockl(cod.l632198)
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COLLAUDO

Ognilmoltiplicatoreldilgirilhalallegatol
il proprio certi cato di collaudo
dove sono riportate le proprie
caratteristiche tecniche, il numero
di matricola, i risultati ottenuti dai
test eseguiti sul nostro banco prova
BPO03,lillvaloreldellalconcentricitaltral
il cono e la sede pinza il cui valore
massimol &l mm( 0.01.0 Per! verifcarel
il valore della concentricita occorre
disporre il moltiplicatore come in
fg.01,lfermarellillpernol Alelruotarelill
cono. |l valore letto sul comparatore
millesimale é la concenticita tra I’asse

del cono e I'asse del mandrino.

TEST

Every spindle speeder has his test
certificate in which there are the
technical characteristics, the serial
number, the results of the tests
made on our BPO3 testing bench,
the concentricity value between the
shank and the collet (max. value 0,01
mm). To verify the concentricity value
it is necessary to have the spindle
speeder as from picture N°. 1,
stopping the pin “A” and rotating the
shank. The value on the dial indicator
is the concentricity between the

shank axe and the spindle axe.

CERTIFICATO DI COLLAUDO

BancolprovalBP03

Datalprova:110/07/2011
Articolo:IMO100IIIIMatricola:11315

Posizione Sonde %

N°IMax(GirilUscita:122.000
RapportolEntrata-Uscita:l1:6

N°IGirilUscital=IN°IGirilEntratal*Rapporto

-——

Prova N° Giri Temp.(°C) Temp.(°C) Temp.
Entrata Sonda 1 Sonda 2 Ambiente
1 1000 45,40 43,20 24,60
2 1500 40,80 36,80 24,60
3 2000 44,20 42,00 24,80
4 2500 48,80 42,00 24,80
5 3000 49,20 38,60 25,00
ConcentricitalMax!Conol-JMandrino:10,006
TEST REPORT
Testinglbench!BP03 . 2
Testdate:10/07/2011 Probes Position §
Item:IMO101IISN:11315 1
MaxIOutput’RPM:122.000
Ratiollnput-Output:[1:6
Output!lRPMI=lInput’lRPMI*Ratio
Temp.(°C) Temp.(°C) Enviroment
Test Input RPM Probe 1 Probe 2 Temp.
1 1000 45,40 43,20 24,60
2 1500 40,80 36,80 24,60
3 2000 44,20 42,00 24,80
4 2500 48,80 42,00 24,80
5 3000 49,20 38,60 25,00

Max[RunoutlbetweenIShanklandlSpindle:10,006




Moltiplicatori dli giri speciali
Special spindle speeders

3-10

MO 26310
Riduttore di giri, rapporto 6-1,
input max 15.000 RPM, attacco
HSK63, mandrino ER20
Spindle reducer, ratio 6-1, input
max 15.000 RPM, shank HSK63,
ER20 spindle

MO 28910
MO16 con attacco CAPTO C8 e
mandrino ER25 prolungato
MO16 with CAPTO C8 shank
and extended ER25 spindle

MO 12110
Rapporto/Ratio 1-4
RPM max 4.500
Torque 1.150 Nm
Output DIN69871-A50
Peso/Weight Kg 240




Moltiplicator dli giri speciali
Special spindle speeders -

TFS 09011

Riduttore di giri per maschiatura con compensazione
assiale mandrino, corsa compensazione +7 mm, rap-
porto 6-1, input max 10.000 RPM, attacco HSK-F63,
mandrino per bussola porta maschio grandezza 1
Tapping spindle reducer with axial compensation,
stroke £7 mm, ratio 6-1, input max 10.000 RPM, shank
HSK-F63, spindle for tapping bush size 1

VDI 16610
MO13 rinviato di 90° con attacco VDI30
MO13 with VDI30 shank at 90°

MO 16210
MO13 con attacco VDI40
MO13 with VDI40 shank

MO26 con cono DIN69871-A60,
mandrino Weldon @25 e liquido
refrigerante utensile passante
dal centro stop-block/centro
mandrino

MO26 with DIN69871-A60 shank,
output spindle Weldon @25,
coolant trough the stop-block/
spindle centre

ﬁ o311




























































































































































































































































































































































Headquarter

0.M.G. srl

via 8 Marzo, n. 1 - 42025 CAVRIAGO (RE) - Italy
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